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RESUMEN DEL PROYECTO

El proyecto consiste en un cambio de tramo de dos ductos de @#14”, pertenecientes a las Lineas 1y 2 del sistema de
oleoductos de Oldelval S.A. El tramo a reemplazar se encuentra comprendido entre la Estacion de Bombeo Salitral y la
Terminal Maritima Puerto Rosales; mds precisamente, su traza se extiende dentro del predio militar de la Base Naval
Puerto Belgrano, de la Ciudad de Punta Alta, y dentro de las Instalaciones de Oil Tanking S.A.

La obra tiene como objetivo asegurar la integridad de los ductos de las lineas 1 y 2 del sistema de abastecimiento de la
terminal Puerto Rosales la capacidad de transporte proyectada es de entre 900 y 1.550 m3 por hora (variacion
programada por despacho, seglin el programa de cargas/bombeo). Esta fabricado con cafieria de acero APl 5L X46
soldada, revestimiento Tricapa, de didmetro 14 pulgadas, tiene una longitud de 3 km (para cada una de las dos lineas)
y transporta petroleo crudo.

La presion de operacidn estimada varia entre 46 y 71,5 kg/cmz.Esté protegido catddicamente contra la corrosién y se
efectla periddicamente una inspeccion interna con scraper instrumentado.

En ambas lineas se reemplazara una extension de aproximadamente 3,2 km, es decir, 6,4 km de oleoducto en total.

Linea 1 (L1): El tramo a reemplazar se ubica entre las progresivas PK-621 y PK-624, inmediatamente antes del cruce
del Arroyo Parejas. En términos de soldaduras se ubica entre las denominadas 50160 y 53040.

Linea 2 (L2): El tramo a reemplazar se ubica entre las progresivas PK-509 y PK-511A, inmediatamente antes del cruce
del Arroyo Parejas. En términos de soldaduras se ubica entre las denominadas 50230 y 53100.

En las imagenes siguientes se veran todas las zonas criticas del cambio de tramo, asi como la nueva traza del
oleoducto, mayormente paralela a la actual.

Se destaca que el presente cambio de cafierias tiene como objetivo garantizar la integridad de las cafierias para evitar
futuras contingencias que impacten el ambiente, y asegurar el abastecimiento de la terminal Puerto Rosales.

El sitio de emplazamiento de la totalidad del proyecto donde se desarrollard el cambio de cafierias, se encuentra
impactado por la presencia de pista de asistencia, y ductos existentes en la zona, por lo que el oleoducto se tendera
de forma soterrada y mayormente de forma paralela a caferias existentes, pistas de servicio, y caminos existentes. Lo
que permitird que el impacto ambiental sobre el suelo y la vegetacion se vea reducido considerablemente.

Metodologia de trabajo

El esquema metodoldgico incluye un diagndstico ambiental de base, donde se caracteriza el sub-sistema natural
(medio fisico y medio bioldgico) y el sub-sistema socioecondmico y cultural, haciendo especial hincapié en las
interacciones existentes entre ambos. Para ello se utilizé la informacion secundaria disponible, y se realizé un
detallado recorrido de la traza del oleoducto, a efectos de detectar las zonas de mayor sensibilidad ambiental.

Para proceder entonces a evaluar los impactos para el presente Proyecto, se comenzd identificando:
= Acciones del Proyecto: tareas con potencialidad de alterar el medio

= Factores Ambientales: aspecto, recurso o parametro del medio susceptible de ser modificado. Pueden ser fisicos,
bioldgicos, paisajisticos, sociales, culturales, humanos y econdmicos.

Las distintas acciones de la obra se dividieron en cuatro etapas:
o Construccién

e Puesta en Marcha

» Mantenimiento
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Los componentes del Sistema Ambiental considerados son los siguientes:

Medio Fisico:

« Geoformas

e Suelo

o Agua Superficial
e Agua Subterrdnea
o Aire

Medio Biolégico:
« Vegetacion
o Fauna

Medio Socio-Cultural:

o Paisaje

o Poblacién y Viviendas

« Generacion de Empleos

o Actividades Econdmicas

« Infraestructura existente

e Arqueologia y Paleontologia

Dadas las caracteristicas de los ambientes por los que transcurre el proyecto se efectud el analisis considerando la
traza prevista.

A continuacidn se procesé la informacion del diagndstico ambiental de base con el conjunto de acciones y tareas
necesarias para la construccion y puesta en marcha del proyecto interrelacionandolas especificamente en la
Evaluacidn de Impacto Ambiental.

En el analisis en la identificacion y evaluacidn los impactos reales y potenciales.
Cabe destacar que la obra reviste importancia a nivel regional.

Del analisis de la Matriz de Evaluacion de Impacto Ambiental se concluye que la mayoria de las interacciones entre los
componentes del sistema ambiental receptor y las actividades de construccidn y operacidn de las nuevas instalaciones
produciran impactos negativos moderados y compatibles sobre la mayoria de los componentes de los medios fisico y
biolégico. Sobre el medio socio-econdmico existirdn impactos tanto positivos como negativos moderados vy
compatibles.

Ha de considerarse que el presente Proyecto tiene como objetivo primordial el abastecimiento de petrdleo a la
terminal Puerto Rosales de manera segura. Sin embargo, durante la etapa constructiva las actividades para su
realizacion pueden generan impactos negativos puntuales, gran parte de ellos compatibles con el medio ambiente
receptor, muchos de ellos temporales (que cesaran cuando cese la accién que los produce, y aquellos que puedan
resultar permanentes, pueden ser mitigados con un adecuado sistema de gestion ambiental.

Al proyectar el tendido del Oleoducto de forma soterrada y mayormente de forma paralela a pistas de servicio, y en
una zona impactada, demuestra que de las interacciones entre los distintos componentes del sistema ambiental
receptor y las actividades efectuadas para la construccién de la interconexidon, como asi también las potenciales tareas
para la etapa de puesta en marcha, se trata de impactos compatibles y moderados para la mayoria de las acciones, de
misma manera sucede en las etapas de operacidon y mantenimiento.

Con lo respecto a las contingencias, se espera que las mismas tengan una ocurrencia baja a nula. Asimismo, se considera
que el suceso de las mismas implicaria consecuencias graves, y por tal motivo se le asigna un valor alto.

En el caso de los recursos arqueoldgicos un potencial suceso generaria una afectaciéon importante e incluso irreparable.
Debe tenerse en cuenta que la probabilidad de ocurrencia es muy baja.
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Entre los impactos positivos se destacan los relacionados al factor socioecondmico y aquellos en relacién a las tareas en
ambas etapas.

En cumplimiento con el Plan de Proteccién Ambiental y el Plan de Monitoreo propuesto en el presente estudio, asi como
también con los procedimientos implementados por Oleoductos Del Valle S.A. la mayoria de los impactos negativos
producidos por la obra seran minimizados y hasta evitados.

Finalmente se concluye en que el proyecto es ambientalmente viable, ya que la traza transcurre por una zona
acualmente antropizada por la existencia de ducto en operacidén y mantenimiento.

Es importante destacar que para mantener y reforzar el compromiso actual de OLDEVAL S.A. con la comunidad, el
Proyecto contemplard que las obras se desarrollen minimizando el Impacto Ambiental, cumpliendo con los controles
Medioambientales internos y externos. Ademas OLDELVAL S.A. cuenta con un sistema integrado de gestion, calidad,
seguridad, ambiente, energia y gestidn vehicular certificado.
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CAPITULO 1 - INTRODUCCION

11 NOMBRE Y UBICACION DEL PROYECTO

DENOMINACION DEL PROYECTO

Obra: “Cambio de tramo de caferias tramo Salitral-Puerto Rosales - Prog. km 621 a Prog. km 624 Linea 1y
Prog. km 509 a Prog. km 511A Linea 2"

UBICACION DEL PROYECTO

El proyecto se ubica en pedanias del Municipio de Coronel Rosales

Inicio Fin
Ducto Coordenadas Geograficas Coordenadas Geograficas
Datum WGS 84 Datum WGS 84
Latitud (S) Longitud (O) Latitud (S) Longitud (0)
Linea 1 38°53'27.64"'S 62° 2'4.81"0 38°54'49.03"S 62° 2'58.28"0
Linea 2 38°53'27.83"S 62° 2'4.67"0 38°54'48.99"S 62° 2'58.17"0

TITULAR DEL PROYECTO/REPRESENTANTE LEGAL
Nombre: Oleoductos Del Valle S.A.

Domicilio Real:

Sede Central: Maipu 1210 Piso 8 (C1006ACT) Capital Federal, Buenos Aires, Argentina
Teléfono: +54 (11) 4872-8161

Fax: +54 (11) 4872-8161

Domicilio Legal:

Sede Central: Maipu 1210 Piso 8 (C1006ACT) Capital Federal, Buenos Aires, Argentina
Teléfono: +54 (11) 4872-8161

Fax: +54 (11) 4872-8161

1.2 OBJETIVOS Y ALCANCE DEL PROYECTO

El proyecto consiste en un cambio de tramo de dos ductos de @14”, pertenecientes a las Lineas 1y 2 del
sistema de oleoductos de Oldelval S.A. El tramo a reemplazar se encuentra comprendido entre la Estacién
de Bombeo Salitral y la Terminal Maritima Puerto Rosales; mas precisamente, su traza se extiende dentro
del predio militar de la Base Naval Puerto Belgrano, de la Ciudad de Punta Alta, y dentro de las
Instalaciones de Oil Tanking S.A.

En ambas lineas se reemplazara una extensién de aproximadamente 3,2 km, es decir, 6,4 km de oleoducto
en total.

Linea 1 (L1): El tramo a reemplazar se ubica entre las progresivas PK-621 y PK-624, inmediatamente antes
del cruce del Arroyo Parejas.

Linea 2 (L2): El tramo a reemplazar se ubica entre las progresivas Wﬁ;&@gﬂfﬁgéiéﬂlgmaﬁ@w@pﬂgs

del cruce del Arroyo Parejas.
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13 ORGANISMOS / PROFESIONALES INTERVINIENTES
DATOS DE LA EMPRESA CONSULTORA (RAZON SOCIAL)

Domicilio real: Lavalle 1139, Piso 42
(C1048AAC) Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Tel/Fax: (54 11) 5217-6996

Domicilio Legal:

e-mail: ambiental@eysa.com.ar

NOMBRE DE LOS PROFESIONALES INTERVINIENTES Y ESPECIALIDAD DE CADA UNO

La némina de profesionales que se detalla a continuacidon forma parte de la empresa Estudios y Servicios
Ambientales SRL:

Nombre y Apellido Especialidad N° Documento
Fernando Valdovino Lic. en Ciencias Geologicas 16.206.305
Lucio Porcelli Lic. en Ensenanza de las Ciencias del Ambiente 31.595.559
Rocio Almeida Lic. en Ciencias Ambientales 32.220.242

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Capitulo 1 - Pag. 4
pagina 12 de 521



ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
Cambio de Tramo Oleoducto Salitral-Puerto Rosales

Prog. km 621 a Prog. km 624 Linea ly
Prog. km 509 a Prog. km 511A Linea 2

Capitulo 2

Provincia de Buenos Aires

Julio de 2021

Lavalle 1139, Piso 4° - (C1048AAC) Ciudad Autbnoma de Buenos Aires
(5411) 5217-6996 - ambiental@eysa.com.ar

Rio Pico 83 - (9001) Rada Tilly, Provincia del Chubut

(0297) 15-500-1117

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

pagina 13 de 521




Lic. Rocio Almeida

Lic. Lucio Porcelli

Lic. Fernando Valdovino

EIA “Cambio de Tramo Oleoducto Salitral-Puerto Rosales”
Prog. km 621 a Prog. km 624 Linea 1y
Prog. km 509 a Prog. km 511A Linea 2
Provincia de Buenos Aires

OLDELVAL
Estudio de Impacto Ambiental
Cambio de Tramo Oleoducto Salitral-Puerto Rosales
Prog. km 621 a Prog. km 624 Linea 1y Prog. km 509 a Prog. km 511A Linea 2
Provincia de Buenos Aires

INDICE

CAPITULO 2 - DESCRIPCION DE PROYECTO ...cuveeueeueereiseessesseeseeseessessesseessessessessssssessessesssessessessssssessessessssssessessssnsessessess 3
2.1 ANQLISIS @ AltEINAtIVAS....ceeeuuriiiiiiiiieeeiiiiitteeeeeerieeeteeereasesseesteeessasssssesssessnnnssssssssssssnssssssssssssnnsssssssssesssnnnssssssseans 3
2.2  Memoria descriptiva del ProyeCto........cccccceeiiiiiiiiiiisiissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssnnnns 3
Anexos

e Politica Oldelval

o Certificado IRAM 9001

o Certificado IRAM 14001

o Certificado IRAM 39001

o Certificado IRAM 45001

o Certificado IRAM 50001

e PO_OL_EIR_01 Gestion de Residuos

e« PO_OL_EIR_02 Elementos de Proteccidn Personal

e« PO_OL_EIR_03 Autorizaciones de Trabajo

e« PO_OL_EIR_03_01 ATy Planificacion

e« PO_OL_EIR_04 Espacios Confinados

e PO_OL_EIR_05 Andamiosy trabajo en altura

e PO_OL_EIR_06 Utilizacién y disposicidn de Sustancias Peligrosas
« PO_OL_EIR_07 Arenado

o PO_OL_EIR_08 Excavaciones

e PO_OL_EIR_09 Soldadura y Cortes

e PO_OL_EIR_10 Manejo Manual de Cargas

e« PO_OL_EIR_11 Gruas e izajes

e« PO_OL_EIR_12 Riesgo Eléctrico

e PO_OL_EIR_14 Prevencidn de incendio

e PO_OL_EIR_15 Inspecciones programadas

o PO_OL_EIR_16 Consignacién y Bloqueo

e« PO_OL_EIR_17 Planificacién y organizacién de simulacros

e« PO_OL_EIR_18 Trabajos en escaleras portatiles

e« PO_OL_EIR_22 Carga transporte descarga y estiba de cafierias

e« PO_OL_EIR_23 Uso de Martillo Neumatico y Eléctrico

e« PO_OL_EIR_24 Programa Cero Residuos

e« PO_OL_EIR_25 Personal ingresante Visitas y Pasantes

e« PO_OL_IND_11 Desfile bajada y tapada de cafieria en CT mayor
e PG_OL_EIR_01 Identificacidon de Peligros y Evaluacién de Riesgos
e« PG_OL_EIR_02 Identificacidon y Evaluacidn de Aspectos Ambientales
e PG_OL_EIR_03 Movilidad Sustentable

e« PG_OL_EIR_04 Gestién de Riesgos

e PG_OL_EIR_05 Plan Preventivo de Proyectos

e« PG_OL_EIR_06 Plan de Seguridad Vial

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Capitulo 2 - Pag. 2
pagina 14 de 521



Lic. Rocio Almeida

Lic. Lucio Porcelli

Lic. Fernando Valdovino

EIA “Cambio de Tramo Oleoducto Salitral-Puerto Rosales”
Prog. km 621 a Prog. km 624 Linea 1y
Prog. km 509 a Prog. km 511A Linea 2
Provincia de Buenos Aires

CAPITULO 2 - DESCRIPCION DE PROYECTO

2.1 ANALISIS DE ALTERNATIVAS

No se realizo el planteo de nuevas alternativas para el presente proyecto ya que el oleoducto se tendera de
forma soterrada y de forma paralela a pistas de servicio, lineas sismicas y caminos existentes de las lineas 1
y 2 que se operan actualmente. Lo que permitird que el impacto ambiental sobre el suelo y la vegetacion se
vea reducido considerablemente.

2.2 MEMORIA DESCRIPTIVA DEL PROYECTO
2.2.1 DESCRIPCION SINTETICA DEL OLEODUCTO

La obra tiene como objetivo asegurar la integridad de los ductos de las lineas 1 y 2 del sistema de
abastecimiento de la terminal Puerto Rosales la capacidad de transporte proyectada es de entre 900 y
1.550 m> por hora (variacién programada por despacho, seglin el programa de cargas/bombeo). Estd
fabricado con cafieria de acero APl 5L X46 soldada, revestimiento Tricapa, de didmetro 14 pulgadas, tiene
una longitud de 3 km (para cada una de las dos lineas) y transporta petréleo crudo.

La presidn de operacién estimada varia entre 46 y 71,5 kg/cm”.Estda protegido catédicamente contra la
corrosion y se efectla periddicamente una inspeccion interna con scraper instrumentado.

En el cuadro subsiguiente, se puede apreciar las caracteristicas constructivas del Oleoducto con mas
detalle:

Diametro 147 Diametro nominal de la caneria a lo largo del tramo.

Traza normal F=0,72): 6,35 mm.
Cruce de rutas y cauces de agua:
Espesor (F=0,6): 7,44 mm. Espesor de la pared de la caferia por sector de tramo.
Zona de estaciones de bombeo
(F=0,5): 7,92 mm.

3, km de caneria nueva por cada

Longijtud linea (un total de 6 km) Longitud del tramo
Material API 5L X46

Presion de

Disefno 76 Kg/em2

Polietileno extruido tricapa de alta

Revestimiento densidad

Norma CAN/CSA-Z2245.21-02

Fluido Categoria A (Petréleo Crudo) Tipo de fluido que transporta.

2.2.1.1 Caracteristicas del Oleoducto segun Res. 120-E/2017

CATEGORIA A

Fluidos Fluidos inflamables en estado liquido a presion y temperatura ambiente. Ejemplos:

petréleo crudo, condensado, gasolina y subproductos liquidos del petréleo. Fluidos

2.2.1.2 Vida Util del Proyecto

En base a las nuevas tecnologias de materiales y los recubrimientos tricapa bituminosos que se estan

utilizando, realizando ademas el mantenimiento adecuado (predictivo y correctivo), se estima una vida util
de 100 afios. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Capitulo 2 - Pag. 3
pagina 15 de 521




Lic. Rocio Almeida

Lic. Lucio Porcelli

Lic. Fernando Valdovino

EIA “Cambio de Tramo Oleoducto Salitral-Puerto Rosales”
Prog. km 621 a Prog. km 624 Linea 1y
Prog. km 509 a Prog. km 511A Linea 2
Provincia de Buenos Aires

2.2.2 DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS

El proyecto consiste en un cambio de tramo de dos ductos de @#14”, pertenecientes a las Lineas 1y 2 del
sistema de oleoductos de Oldelval S.A. El tramo a reemplazar se encuentra comprendido entre la Estacion
de Bombeo Salitral y la Terminal Maritima Puerto Rosales; mds precisamente, su traza se extiende dentro
del predio militar de la Base Naval Puerto Belgrano, de la Ciudad de Punta Alta, y dentro de las
Instalaciones de Oil TankingS.A.

En ambas lineas se reemplazara una extension de aproximadamente 3,2 km, es decir, 6,4 km de oleoducto
en total.

Figura 2.2-1. Ubicacion de Cambio de Tramo de Oleoducto

Linea 1 (L1): El tramo a reemplazar se ubica entre las progresivas PK-621 y PK-624, inmediatamente antes
del cruce del Arroyo Parejas. En términos de soldaduras se ubica entre las denominadas 50160 y 53040.

Linea 2 (L2): El tramo a reemplazar se ubica entre las progresivas PK-509 y PK-511A, inmediatamente antes
del cruce del Arroyo Parejas. En términos de soldaduras se ubica entre las denominadas 50230 y 53100.

En las imagenes siguientes se veran todas las zonas criticas del cambio de tramo, asi como la nueva traza
del oleoducto, mayormente paralela a la actual.

Se destaca que el presente cambio de cafierias tiene como objetivo garantizar la integridad de las caferias
para evitar futuras contingencias que impacten el ambiente, y asegurar el abastecimiento de la terminal
Puerto Rosales.

El sitio de emplazamiento de la totalidad del proyecto donde sg@@g@cﬂg@ﬁ@gg@@sﬁ\qlﬁ@@%g@

encuentra impactado por la presencia de pista de asistencia, y ductos existentes en la zona, por lo que el
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oleoducto se tendera de forma soterrada y mayormente de forma paralela a cafierias existentes, pistas de
servicio, y caminos existentes. Lo que permitira que el impacto ambiental sobre el suelo y la vegetacion se
vea reducido considerablemente.

Zonal

Figura 2.2-2. Ubicaciéon de Cambio de Tramo de Oleoducto zona 1.

El inicio de la traza se realizard con un desplazamiento de 5 metros de los cafios originales, tal cual lo
muestra la figura 2.2-2.
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Zona 2: Cruce de ruta militar

Figura 2.2-3. Ubicacion de Cambio de Tramo de Oleoducto zona 2.

En la zona 2 se encuentra el cruce de la ruta militar que se ejecutara con la técnica de tunelera, y el
emplazamiento de las valvulas de bloqueo correspondientes para ambas lineas.
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Zona 3: Cruce de Via con interferencia de cable eléctrico estratégico

En la zona 3 se encuentra el cruce de via que se ejecutara con técnica de tunelera y se realizard un
desplazamiento de las caferias con el fin de esquivar el cruce de cafierias existentes en la zona.

Figura 2.2-4. Ubicacion de Cambio de Tramo de Oleoducto zona 3a.
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Figura 2.2-4. Ubicacién de Cambio de Tramo de Oleoducto zona 3b.

Se debera realizar la colocacién de tranqueras en los alambrados existes a fin de facilitar el acceso a la
traza.

Se encuentra paralelo a las traza la existencia de un acueducto el cual no sera intervenido por la obra.
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Figura 2.2-5. Ubicacion de Cambio de Tramo de Oleoducto zona 3c.

En el mojoén Pk km 624 finaliza la obra uniendo las cafierias nuevas con las existentes.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
Figura 2.2-6. Ubicacion de Cambio de Tramo de Oleoducto zona 3d.
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Caracteristicas Del Oleoducto

Longijtud del Oleoducto 6000m
Diametro Nominal 14"
Material API 5L X46
Presion de Diseno 76 Kg/cm2

2.2.2.1 Trabajos previos a la obra

a) Transporte de cafierias desde Buenos Aires hasta obra en Punta Alta

Los cafios de 14” requeridos para el cambio de tramo, fueron adquiridos por Oldelval S.A. y se encuentran
almacenados en el depdsito de la firma Tenaris S.A., en Buenos Aires, y se trasladaran hasta pie de obra, en

terrenos de la Base Naval Puerto Belgrano, ciudad de Punta Alta, Provincia de Buenos Aires.

Para estas tareas, deberd respetarse en todo momento el procedimiento PO_OL EIR_22_ Carga transporte
descarga y estiba de cafierias.

b) Transporte de Vdlvulas esclusas desde Almacén de Allen hasta obra en Punta Alta

Las 2 valvulas esclusas de 14” a utilizar en este proyecto, fueron adquiridas por OLDELVAL S.A., se
encuentran almacenadas en la Estacién de Bombeo Allen, desde donde se trasladaran hacia pie de obra, en
terrenos de la Base Naval Puerto Belgrano, ciudad de Punta Alta, Provincia de Buenos Aires.

¢) Carga y transporte de cafierias a taller de curvado en frio

Los cafios de 14” que seran curvados en frio, fueron adquiridos por OLDELVAL S. A. y se encuentran
almacenados en la Estacion de Bombeo Allen. Deberan ser cargados y trasladados de alli, hasta el taller de
curvado, y de alli hasta el pie de obra.

La estiba de cafieria se realizard conforme lo indicado en “PO_OL_EIR_22_Carga transporte descarga y
estiba de cafierias”, y se realizara en forma tal que se mantenga la calidad del material y se eviten
desplazamientos de los cafios y dafios en los revestimientos.

d) Descarga y acopio de caiierias en lugar de obra

Se estibaran a pie de obra, en terrenos de Base Naval Puerto Belgrano, ciudad de Punta Alta, en el lugar
definido por OLDELVAL.

La totalidad de estos trabajos deben realizarse de acuerdo con el procedimiento PO_OL_EIR_22_ Carga
transporte descarga y estiba de cafierias.

Todos Los equipos contaran con las certificaciones para el transporte, manipulacién e izaje de los cafios.

Los equipos para movimiento y descarga de cafieria revestida, contardn con elementos de izaje apropiados
para la tarea a realizar y el material a manipular.

Los cafios no seran arrastrados, raspados contra otra cafieria, ni deberdn dejarse “caer” durante la descarga.

El almacenamiento y estiba de material se realizara de tal manera que se preserven de dafo los materiales,

en instalaciones adecuadas para el almacenaje de todos aquellos Tﬁ%ﬂ%‘ﬁé%i%ﬂ%ﬁébﬁﬂé%ﬁﬁj’gs
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bajo techo (materiales de proteccién, pinturas, valvulas, bridas, etc.), o acondicionamiento especial
(electrodos para soldar, etc.).

La estiba de cafieria se realizard conforme lo indicado en “PO_OL_EIR_22 Carga transporte descarga y
estiba de cafierias”, y se realizara en forma tal que se mantenga la calidad del material y se eviten
desplazamientos de los cafios y dafios en los revestimientos.

2.2.2.2 Obra Piping
a) Apertura y normalizacion de pista

Se ejecutara el servicio de apertura de pista y acondicionamiento de suelo en zonas donde no se garantice
la integridad del mismo, teniendo en cuenta que, durante el transcurso de la obra, habra mucho transito de
equipos pesados los cuales necesitan mucha estabilidad en los caminos donde transiten. Se utilizara
material calcdreo para la calle de servicio.

Se definird una zona para el acondicionamiento de suelo, la cual se utilice como calle de servicio y servira
para el transporte de cafierias, para el desfile de las mismas, y todo transporte que se origine en la obra.

Para la realizacidon de estos trabajos debe tenerse en cuenta el procedimiento IT_OL_IND_07 Detalle de
apertura y normalizacién de pista.

Se define como zona de trabajo a la zona donde convivirdn las cafierias nuevas y existentes.
b) Deteccion, cateo y sefializacion de trazas de cafierias

La deteccidn, cateo y sefalizacién del ducto se llevara a cabo previo al comienzo de las actividades de
excavacion seglun el documento IT_OL_IND_04 Deteccidn, cateo y sefializacién, también se detectaran
posibles interferencias de cruces de cafierias de terceros con GEORADAR en el total de la traza ya que la
zona presenta gran presencia de ductos.

Antes del inicio de las actividades de cateo manual se analizara toda la informacién recopilada aportada por
Oldelval y propia relevada por la contratista (Estudio Georadar, deteccidon cafierias en campo,
interferencias, Estudio de suelo, planos, altimetria, etc.), para garantizar realizar la actividad de excavacién
en forma segura.

Para el uso de tuneleras dirigible se tendrd en cuenta el analisis de la informacién descripto anteriormente,
para confeccion de Plan de trabajo

Para deteccién de la cafieria se utilizard detector de cafierias Radiodetection RD-7000 o superior segun
detalle Instructivo IT_OL_IND_04 Deteccién, Cateo y Sefalizacion, las mismas se marcaran con estacas
segln lo expresado en este Instructivo.

La deteccion de la cafieria serd realizada en toda la longitud. Las lineas de otros operadores u otras
instalaciones (eléctricas, gas o agua) que se detecten dentro de los 15 m a ambos lados del eje de la cafieria
a intervenir, tendran el mismo tratamiento salvo que en éstas no se realizara el cateo.

La tarea de deteccidn de las cafierias sera seguida por la sefializacidn de la traza mediante el estaqueado de
las lineas de centro de ambos ductos.

En la cafieria a intervenir se colocardn estacas, las mismas estarai-0Ar3H358L20eGENZBADE AOREASS
de color naranja de seguridad, cada 50 m en zona recta y cada 10 m en zonas curvas. Se deberan enterrar
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de forma tal que sobresalgan 50 cm por encima del nivel del terreno. La parte enterrada de la estaca
debera ser tal que garantice su estabilidad a lo largo de la obra.

En las cafierias e instalaciones de terceros a intervenir se colocaran estacas blancas, cada 50 m en zona
recta y cada 10 m en zonas curvas. Se deberan enterrar de forma tal que sobresalgan 50 cm por encima del
nivel del terreno. La parte enterrada de la estaca debera ser tal que garantice su estabilidad a lo largo de la
obra.

Las interferencias superficiales, subterrdneas y aéreas se plasmardn en una planilla donde se las
identificaran por su progresiva, dimensiones y tipo. En los sitios donde las caracteristicas del terreno no
permitan el hincado de estacas de madera, se permitira la utilizacién de estacas de hierro de construccion.
Trabajos en las lineas:

a) Movimiento de suelos para apertura de zanja

El movimiento de suelos para apertura de zanja se realizard segin procedimiento PO_OL EIR 08 _
Excavaciones.

b) Provision de bomba de achique para vaciado de zanja

Se tendran en los frentes de trabajo bombas de achique con descarga 2” minimo, cantidad necesaria,
mangueras del largo necesario para poder retirar el agua de la zona de trabajo. Las mismas estaran
alimentadas con generadores/PAT/ Tablero de proteccion termomagnética/disyuntor diferencial con fichas
Industriales tipo Stech-Scame monofasico 1P+N+T 6h 16 Amper o mayor segin consumo de las cargar,
trifasico 3P+ N+T 6h 16 Amper o mayor seglin consumo de las cargas.

Las bombas contaran con el caudal apropiado para realizar los trabajos en tiempo y forma, sin retrasos, y
con el objetivo de asegurar que la excavacion se encuentre libre de agua para garantizar la seguridad de los
trabajos.

¢) Manipulacion y desfile de cafierias en obra

Se contard con equipos para el izaje y transporte ademas de un minimo de 2 tiende tubos de caferias para
garantizar la seguridad de los trabajos.

Esta etapa debe realizarse de acuerdo con los procedimientos PO_OL IND 11 Desfile, bajada y tapada de
cafieria, y PO_OL_EIR_11 Gruas e izajes.

Durante el acarreo y desfile de cafierias debera evitarse todo dafio en biseles y revestimiento, como asi
también la movilizacién y cualquier otro dafo del material.

Los cafios no pueden ser arrastrados, raspados contra otra cafieria. En el desfile, los cafos se colocaran
solapados y no a tope.

Las cafierias se apoyaran sobre bolsas de arenas y tacos de madera para el desfile de caferias.
d) Soldaduras entre caferias

Se entiende por soldadura a la que se desarrolla en forma circunferencial TERMINADA, que une dos
secciones de cafos o una seccion de cafio con un accesorio. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Toda actividad que se ejecute respondera a los requerimientos de OLDELVAL S.A. descriptos en los
siguientes documentos y normas de aplicacion:

o IT_OL_IND_05 Trazabilidad de Uniones Soldadas.
o IT_OL_IND_10 Cortey recuperacion de biseles.
o IT_OL_IND_09_Inspeccion visual de soldaduras.
o« PO_OL_IND 09 Calificacién de Soldadores.

e LMT929-18 - EO2

o LMT929-18 - EO3

« LMT929-18 - EO4

o LMT929-18 - EO5

o LMT929-18 - EO6

Todas las soldaduras de lineas, acueducto, gasoducto y oleoducto deberdn ser realizadas de acuerdo con el
Estandar APl 1104, Ultima revisidn, en todas sus partes aplicables.

« Parasoldaduras de estructura sera de aplicacion la norma AWS.

« Para los ensayos no destructivos se debera aplicar ASME B 31.4 y APl 1104.
« Croquis tipico: ASME B31.4.

o Electrodos: AWS (American Welding Society).

« Soldador: API 1104 (Calificado por APl 1104).

« Inspector de soldadura: IRAM-IAS Nivel Il.

« Radidlogo: IRAM-ISO 9712 Nivel Il.

« Operador de equipo de rayos X: IRAM-ISO 9742 Nivel I.

Se verificara que no existan “laminaciones”, rajaduras, extremos agrietados, abolladuras u otros defectos en
los extremos de los cafios. Si durante el proceso de soldadura se comprueba la existencia de dichas fallas, la
pieza sera descartada, y no podra ser utilizada.

Si los extremos de los cafios estdn dafiados de tal modo que no pueda obtenerse una presentacion
adecuada para soldar, deberdn ser cortados y biselados con un dngulo estandar de 30°, usando maquina de
biselar. Posteriormente a la operacién de corte se debera proceder al acabado del bisel, esmerilandolo con
maquina eléctrica o neumatica.

El caiio a utilizar tiene una costura longitudinal, con un resalto interno y externo. Los tramos soldados serdn
colocados de tal manera que las costuras queden en la parte superior del caifo, uno a las 2hs y el siguiente
a las 10hs (en el sentido de las agujas del reloj), aun durante las operaciones de revestimientos y después
de su bajada a zanja, excepto en las curvas en las que deberan quedar en un plano neutro.

La caferia serd soldada a tope por el proceso de soldadura manual eléctrica de arco protegido. Los
electrodos seran de la calidad, tipo y didametro mas adecuados para la pasada, a fin de obtener el mejor
resultado considerando la calidad y el espesor de los cafios a ser soldados. En la linea debera soldarse a
cafio fijo, no admitiéndose el método de “rolado” del cafio. No estd permitido puntear los extremos.

Cada procedimiento contara con los croquis tipicos de las uniones a soldar segiin ASME B31.4 Punto 434.8.6,
que deberan ser respetados en cada una de las soldaduras efectuadas en la obra.

Los electrodos deberan estar almacenados en un lugar perfectamente acondicionado y a la temperatura
sugerida por el fabricante. Estos deberan tener la humedad éptima de fabrica para lo cual las cajas se
mantendran cerradas y solamente se abrirdn de a una por vez, y en la medida que se vayan utilizando. Los
electrodos en malas condiciones serdn retirados inmediatamente die{2023r21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Sélo se permitirdn calentar los electrodos de hidrégeno bajo y para los electrodos celulésicos se permitira
secar humedad dentro de los tubos con resistencia que no superen los 22 grados centigrados.

Se contara con un registro de cada soldadura a fin de establecer un seguimiento de cada procedimiento en
el “Libro de soldaduras” con la identificacion de los soldadores intervinientes en cada una, la medida final
de cada tubo y la identificacién y destino dado a cada niple o trozo de cafieria que se hubiese cortado, de
modo de asegurar la trazabilidad de los materiales utilizados, como asi también los ensayos no destructivos
y los tratamientos térmicos realizados si corresponden.

Previamente a la iniciacion de cada soldadura, debera removerse perfectamente todo polvo, éxido,
escamas, pintura, aceite, escoria y/o cualquier otra materia extrafia de los extremos de los cafios a soldar,
debiendo quedar en ellos el material brillante, realizandose esta operacién con disco esmeril de
accionamiento eléctrico o neumatico.

Entre cada pasada se limpiara perfectamente el corddn terminado en la pasada anterior (Siempre tener en
cuenta lo especificado en los procedimientos de soldadura).

Los extremos de los cafios seran biselados. En el caso de que algunos de estos no estén provistos con bisel
de fabrica, el mismo debera efectuarse en obra con biseladora y posterior “flapeado” del bisel.

Se asegurara una adecuada alineacidn de los caflos mientras se ejecuta la primera pasada o pasada de raiz.
Si las condiciones hacen dificil asegurar la inmovilidad del cafio durante esta operacién o si durante la
misma estuviese expuesto a soportar esfuerzos, deberd completarse la primera pasada antes de retirar el
presentador. La primera pasada debera limpiarse con discos abrasivos y cepillo mecanico.

No deberan coincidir los puntos de iniciacion de dos pasadas sucesivas. No deberd permitirse la ejecucién
de soldaduras en las que el soldador tenga que adoptar posiciones muy incomodas o en las cuales no tenga
un buen control visual de su trabajo.

El periodo comprendido entre dos pasadas de una misma costura se regird por las siguientes pautas:

o Cada pasada debera ser completada en forma ininterrumpida.

o Lasegunda pasada se deberd efectuar en forma inmediata a la terminacion de la primera pasada.
o Eltiempo transcurrido entre la segunda pasada y las siguientes no podra ser mayor a 24 horas.

« Pasadas las 24 horas se procedera a cortar las soldaduras no completadas sin excepciones.

Si los espesores de los cafios no fuesen iguales, se enfrentaran de modo que el desplazamiento entre los
mismos sea uniforme en toda la periferia. La abertura de la raiz serd como minimo de 1,6 mm (para ductos
de entre 1y 16” de didmetro).

Se usardn carpas portatiles de soldadura de material ignifugo para prevenir defectos en las soldaduras
producidas por inclemencias climaticas. De no contar con las mismas, no se soldara cuando las condiciones
de la intemperie puedan incidir sobre la calidad de la soldadura. Estas condiciones climaticas incluyen:
Lluvias, nevadas, vientos fuertes, etc.

No se autorizara a iniciar los trabajos a ningln soldador que no cuente con su equipo completo y en
perfectas condiciones de uso.

Las soldaduras seran inspeccionadas en forma visual y mediante rayos X o Gamma, de acuerdo a lo
establecido en la norma ASME B31.4 paragrafo 434.8.5. Se considerara la Gammagrafia en campo para un
100 % del total de la linea. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Para la aceptabilidad de las soldaduras serdn aplicados los términos y criterios de la norma APl 1104.

Tanto el personal como el equipamiento para radiografias deberdn contar con la documentacién
actualizada de registro y autorizacién de la Autoridad Reguladora Nuclear.

Los informes serdn realizados por un radidlogo que debera acreditar como minimo, la certificacidon Nivel Il
de calificacion establecida en la Norma IRAM-ISO 9712 y el personal encargado de la operacién de los
equipos, la certificacién Nivel | de dicha norma.

Los cabezales de prueba hidraulica deberdn tener los ensayos no destructivos correspondientes y la
soldadura de dicho cabezal al cafio, sera radiografiada al 100%.

Los tramos de caferia soldada deberan tener una tacada tijera cada 8 m a fin de evitar su caida. En caso de
gue la cafieria sufra caidas como, por ejemplo, desde los apoyos una vez soldada, la totalidad del tramo
en cuestiéon serd radiografiado, debiendo verificar ademds que no se hayan producido dafios en el
revestimiento.

Los extremos abiertos de la linea seradn cerrados cuidadosamente con tapas plasticas, al finalizar cada dia de
trabajo, para prevenir la entrada de agua, animales, basuras u otras obstrucciones, y no seran abiertos
hasta que se reinicien los trabajos. Cuando la linea quede separada en tramos, cada tramo serd cerrado
adecuadamente.

e) Realizacion de END en soldaduras y aplicacion de revestimiento en las mismas
Los consumibles necesarios para la realizacion de todos los END surgidos de la obra.
Consumibles a proveer:

o Imprimacidn para revestimiento - Poliken 1027.
« Revestimiento Polyken 905-30 6”.

« Pintura Epoxi Powercrete R- 95.

« Primer para mantas S -1301 (A+B).

. Manta termocontraible @14”.

« Rodillo para manta.

Los END deberdn realizarse conforme a lo establecido en ASME B31.4 apartado 434.8.5, y deberdn
radiografiarse el 100% de las soldaduras.

En caso de tener que reparar el revestimiento se debe tener en cuenta el arenado y limpieza de la zona
para facilitar inspecciéon (ver Procedimientos IT_OL_MAN_41 Preparacién de las superficies e IT_OL_IND_06
Colocacién de mantas). Las cafierias, luego de inspeccionadas, deberan ser preparadas para la aplicacion del
nuevo revestimiento de proteccion apto para soterramiento. También ver procedimiento PO_OL_IND_06
Revestimientos permitidos en caferias.

La pintura a utilizar sera Revesta 340 o similar, pero no de calidad inferior. Se debera garantizar un espesor
minimo de recubrimiento de 400 p (micrones).

Las reparaciones de revestimiento se llevaran a cabo antes del lanzamiento. Dicha reparacion serd
controlada utilizando el detector de fallas de HOLLYDAY. Se aclara que la tensién de ensayo sera acorde al
revestimiento para evitar posibles dafios producto de la prueba ver procedimiento PO_OL_IND_07 Ensayos
no destructivos. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Para los casos de cruces especiales, se usard un sistema de cobertura adicional al revestimiento de la
cafieria, instalandose asi un sistema de cobertura doble.

El solapado del parcheo tendra como minimo 50%.

Para reparaciones, el revestimiento debe ser removido como minimo 1 m longitudinalmente a cada lado de
los bordes de la anomalia/defecto y en toda la circunferencia de la cafieria, se aplicara la envoltura
cubriendo una distancia minima de 0,05 m. en torno a la superficie a cubrir.

En aquellos casos en que sea necesario reparar el revestimiento, esta operacién se llevara a cabo previa
remocion total o parcial del revestimiento defectuoso, de forma tal de asegurar la uniformidad y
continuidad del mismo. Queda prohibida la utilizaciéon de nafta y cualquier otra clase de solvente para la
remocion de la envoltura danada. Las reparaciones de revestimiento se llevardn a cabo antes del
lanzamiento. Dicha reparacién sera controlada utilizando el detector de fallas de HOLLYDAY.

f) Realizacién de Prueba Hidrdulica nuevo tramo

Todas las pruebas se realizardn en tramos de no mds de 1.000 m de cafieria soldada. La longitud de cada
tramo estard estrechamente relacionada a las caracteristicas del terreno.

A medida que se avance con la construccién de L1y L2, se ensayaran los tramos construidos, de modo que se
pueda recuperar el agua desde una linea a la otra, mediante su trasvase, lo que permitird un ahorro de
agua de aproximadamente 509 m?, utilizdndose un maximo de 127 m>. Este procedimiento de prueba se
repetira en los sucesivos tramos que se vayan construyendo, hasta haber alcanzado la longitud total a
construir. Cabe mencionar que también se reutilizaran los cabezales de prueba hidraulica.

Todas las secciones de la cafieria deberan ser probadas hidrostaticamente, las presiones y su duracién son
las que se indican en la Norma ASME B31.4 ultima edicidn, apartado 437.4 “Test Pressure”.

Se instalaran, como minimo, dos registradores de presidén y temperatura, apropiados para los rangos de
presion y temperatura a utilizarse en la prueba.

La prueba deberd realizarse respondiendo a los documentos de OLDELVAL S.A. “IT_OL_IND_01_Prueba
Hidrostatica en Ductos”.

Finalizada la prueba hidrdulica, se procedera al vaciado y limpieza interior, se deberd asegurar la limpieza
interna de las cafierias a fin de evitar la presencia de cuerpos extrafios o suciedad, el agua extraida se
transportara el agua contaminada para su posterior disposicion final.

g) Bajada de cafierias

Se utilizaran como minimo con 2 (dos) tiende tubos, usando fajas acolchadas para movimiento de caferias
revestidas u otro medio adecuado, quedando expresamente prohibido el uso de eslingas o cadenas.

Para el desarrollo de estos trabajos se tendran en cuenta los procedimientos:
PO_OL_EIR_08_Excavaciones, PO_OL_EIR_11_Gruas e izajes y PO_OL_IND_11_Desfile, bajada y tapada en
cafieria en CT mayor.

No se bajara ninglin tramo de la cafieria si previamente la zanja no esta perfectamente limpia, libre de todo
elemento que pueda dafar el revestimiento y aceptablemente liso.
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La caferia deberd ser apoyada en el fondo de la zanja, luego de las pruebas de fallas, siendo inmediatamente
tapada con relleno de tierra tamizada segun lo descripto en el punto siguiente.

Los empalmes entre tramos serdn radiografiados al 100%.

Cualquier ondulacidn remanente en la bajada de cafieria debera ser cortada, soldandose posteriormente
sus extremos.

En caso de inundacién de la zanja, se deberdn considerar las previsiones adecuadas para eliminar el agua.
h) Media tapada y fondo de zanja

Luego de haberse completado la bajada de la caferia y previamente a la realizacién del relleno, la zanja
sera inspeccionada para asegurarse que no existan tacos de madera, cepillos, troncos, rocas o cascotes en
la zanja.

El fondo de zanja y media tapada se realizard con arena o tierra tamizada, libre de toda piedra o elemento
qgue pudiera dafiar el revestimiento. El fondo de zanja serd de 150mm de espesor y la media tapada se
realizard hasta cubrir la totalidad del cafio, 150 mm por encima de éste. El material del fondo de zanja no
modificara la tapada minima.

Para el relleno del fondo de zanja y media tapada, se podra utilizar la misma tierradel destape, siempre y
cuando se cumpla con las caracteristicas indicadas en el procedimiento “PO_OL _IND 11 Desfile, bajada y
tapada de cafieria en CT mayor”. En caso de requerirse material de relleno, el mismo sera transportado
desde lugares habilitados.

El fondo de la zanja debe tener una rasante suave y uniforme a fin de evitar pendientes abruptas y permitir
un apoyo continuo del ducto, sea que la zanja se haya abierto a mano, con maquina zanjadora,
herramientas neumaticas o cualquier otro método.

El suelo vegetal o la arena volada no serdn utilizados como cama, ni se utilizaran para la primera tapada.
i) Excavacion para HOT TAPs

Todos los movimientos de suelo y excavaciones requeridas para descubrir las caierias donde se realicen los
Hot Taps, deberdn realizarse segun el procedimiento PO_OL_EIR_08_Excavaciones

Para comenzar con la realizacién del trabajo, se debera coordinarcon los superficiarios (Predio Base Militar
Puerto Belgrano y Qil Tanking SA) donde se realizardn las excavaciones, con el objetivo de comunicarles
cuando se realizaran las intervenciones, que medidas de seguridad se utilizaran para evitar algun incidente,
etc.

Se contara con la presencia de serenos en los lugares de excavacién y también el vallado de proteccion
correspondiente.

Otros procedimientos a tener en cuenta para los trabajos son PO_OL EIR_11 Gruas e izajes, y
PO_OL_IND_11_Desfile, bajada y tapada de caiieria en CT mayor.

j) Realizacion HOT TAPs y obturaciones de cafierias

Se realizaran cuatro (4) hot taps de 14” X 14”, por linea. Con servitfe 2[824t23 RERIPP-CSIIEBAGDERARIENSs
de BUNA en cada HOT TAP (STOPLESS). Los trabajos se desarrollardn segin los procedimientos
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IT_OL_MAN_47_ HOT TAP, IT_OL_MAN_48 Cambio de tramos y IT_OL_IND_08 Puesta en servicio de
cambio de cambio de tramo mayor.

El personal necesario para realizar los trabajos, debera contar con la experiencia suficiente para su
ejecucion.

Se provisionara en cantidad y calidad suficiente para cumplir con el tiempo estipulado (no mas de 36 hs. de
parada de ducto), con los siguientes equipos sin limitarse a ellos:

. Madaquinas de stoppleado de @14” (con repuesto).
. Madaquinas perforadoras de @14” (con repuesto).
. Madaquinas fijadoras de tapdén de @14” (con repuesto).

Los trabajos se coordinardn de modo que existan las condiciones operativas del oleoducto que permitan
realizar la intervencion, y que exista una presion que permita ejecutar dicha actividad. Se coordinara con el
Centro de Control de OLDELVAL SA el dia de la maniobra, con minimamente 1 mes de anticipacidn.

Se retirara todo el revestimiento de la caferia entre las soldaduras circunferenciales mas préximas entre
los accesorios extremos del taponamiento.

Se contard con la presencia de serenos en los lugares que la cafieria esté destapada y también el vallado de
proteccion correspondiente.

k) Cortes de carierias en TIE-INs

Los cortes en los extremos de la cafieria existente deben ser en frio y con corta cafos rotatorio neumatico o
similar.

Se realizaran 4 (cuatro) cortes por linea y debe tenerse en cuenta el vaciado del tramo de cafieria entre Hot
Taps cercanos, asi como también debe considerarse la extraccidn de tramos de cafierias entre HOT TAPs
cercanos (aproximadamente 20 m de cafio por tramo).

Los trabajos deben realizarse consultando el procedimiento IT_OL_IND_08_Puesta en servicio de cambio de
tramos mayor.

Antes de comenzar con el corte, deberdn completarse las tareas previas descriptas en los documentos
IT_ OL_ MAN_47 HOTTAPy IT_OL_MAN_48 Cambio de tramo.

Las cafierias extraidas, asi como también los extremos existentes a biselar y preparar para la soldadura del
nuevo tramo, deben ser tapados con “tapones de bentonita”. Es muy importante que se realice control de
mezcla explosiva, por lo que se debera proveer el medidor de mezcla explosiva, para tal fin.

1) Soldadura entre Cabezal para Trasvase y cafierias existentes

Se realizarad una soldadura por cada extremo de la linea, es decir, dos soldaduras por linea. Las soldaduras
seran de tipo circunferencial terminada, uniran las dos secciones de cafios.

Las cafierias extraidas, asi como también los extremos existentes a biselar y preparar para la soldadura del

nuevo tramo, deben ser tapados con “tapones de bentonita”. Es muy importante que se realice control de

mezcla explosiva, por lo que se debera proveer el medidor de mezcla explosiva, para talfin.
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Para estos trabajos, ver procedimientos PO_OL_EIR_09 Soldaduras y cortes, IT_OL _IND_08 Puesta en
servicio de cambio de tramo mayor.

m) Soldadura entre tramo nuevo y cafierias existentes

Se realizaran dos soldaduras, una por cada extremo de la linea. Las soldaduras seran de tipo circunferencial
terminada, unirdn dos secciones de cafos.

Para estos trabajos, ver procedimientos PO _OL_EIR 09 Soldaduras y cortes, IT_OL_IND 08 Puesta en
servicio de cambio de tramo mayor.

Las canerias extraidas, asi como también los extremos existentes a biselar y preparar para la soldadura del
nuevo tramo, deben ser tapados con “tapones de bentonita”. Es muy importante que se realice control de
mezcla explosiva, por lo que se deberd proveer el medidor de mezcla explosiva, para talfin.

Debe proveerse la aplicacion de mantas, radiografiado y todo lo necesario para completar esta tarea,
incluida la asistencia para la puesta en marcha del ducto.

n) Trasvase de cafieria existente a cada cafieria nueva
Para iniciar las tareas de trasvase se debera verificar los siguientes puntos:

« Verificar que estén colocados scraper empuje bache linea fuera de servicio

« Verificar que estén colocados scraper frente bache linea nueva

« Verificar conexiones mangueras 2” trasvase y sus correspondientes anti-latigos
« Verificar mandmetros, que estén funcionando.

o Realizar apertura vdlvulas 2” en extremos de mangueras trasvase.

« Controlar presiones en Oleoducto en los extremos de Stopples.

« Iniciar trasvase.

Durante el trasvase se controlaran las presiones en los tramos y los stopples, se verificara el avance de los
scraper en ambas lineas controlando el cumplimiento de los tiempos informados en el cuadro adjunto
debajo seglin cdlculos. Nota: Este cuadro es tentativo, se debera realizar un ajuste de condiciones y calculo
de tiempos de trasvase de ser necesario.

Una vez trasvasado todo el petrdleo, se retiraran las mangueras de trasvase de 2”, cerrardn dos valvulas
instaladas en niples Furmanite 2” Agua Arriba y valvula instalada en niple Furmanite 2” agua abajo, en
todas estas se colocara tapdn provisorio macho en valvulas. Se procedera a igualar presiones de los tramos
de oleoducto con tramo nuevo a ambos lados de la Stoppleras, retiro de Stopplera Agua Abajo, montaje de
magquina Hot tape para instalacién de tapon de montura 14” y cupdn para poder permitir el pasaje del
scraper que se encuentra en proximidad a esta montura y serd retirado una vez habilitada la linea en
trampa Scraper llegada EB PR. Se retirard maquina Hot tape, Valvula Sandwich, instalard brida ciega a
montura con torque de bulones con Hytroc segin Procedimiento Oldelval.

Una vez terminados con los trabajos en la montura agua abajo se procedera de la misma manera en
montura aguas arriba.

Cabe aclarar que una vez retirado el Stopple en montura Agua Arriba, y cerrada valvula Sandwich, se podra

avisar de iniciar bombeos en esta linea, ya que para las otras operaciones a realizar en esta montura con

maquina Hot tape se pueden realizar con flujo a presion menor a 50 Kg/cm?2.
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Terminadas estas maniobras se procedera a retirar los tapones provisorios en vélvulas instaladas en niples
Furmanite 2”, Montaje IP 100, colocacién tapdn interno broce con o’ring, tapdn externo hembra, arenado,
revestimiento, ensayo de revestimiento y liberacién de linea para una vez terminados trabajos en zanjeo,
se proceda a tapada del mismo.

0) Reparacion sistema de proteccion catddica y empalme con nueva caferias
Se colocaran 4 (cuatro) mojones kilométricos segun tipico ODV- DSAPR-21002-DC-TI-001 “TiPICO MOJON
KILOMETRICO”, incluyendo cableado, soldadura cuproaluminotermica y reparacién de revestimiento de

cafieria.

Asi mismo, se deben colocar 2 (dos) mojones de cruce de cafierias incluyendo cableado, soldadura
cuproaluminotermicay reparacion de revestimiento de cafieria, segun las siguientes imagenes:

Se unird cada cable del mojon con el tramo de cafieria a reemplazar mediante soldadura
cuproaluminotérmica. (Ver documento anexo IT_OL _MAN_58 Soldadura cuproaluminotermica).

La soldadura cuproaluminotermica debe realizarse antes del revestimiento del cafio, luego se debe revestir
y realizar la prueba de revestimiento correspondiente.

La reparacion del revestimiento debe ser aprobada con el detector HOLLIDAY.

p) Puesta en servicio de cada Ducto

Se pondra en servicio las cafierias considerando la asistencia a la Puesta en Marcha del ducto en cuestion, la
cual se realizara con personal de OLDELVAL SA. con equipamiento, materiales y consumibles necesarios,
ademads de personal idoneo en cantidades suficientes para poder resolver cualquier imprevisto que surja
durante la puesta en marcha.

g) Sellado de HOT TAPS y tapada de excavaciones para cafierias

Se sellaran las derivaciones realizadas con las Copas Selladoras de BUNA, luego debera retirar la maquina
colocadora de tapdny tendrd que montar las bridas ciegas, las juntas y los esparragos correspondientes.

Se debe tener en cuenta que, en la derivacion realizada, se colocard algln suplemento para que no quede
la derivacion descubierta dentro del ducto, con el objetivo de que los PIG’s que pasen posteriormente, no

se traben en esas zonas. |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Cabe destacar que estos lugares deben quedar superficialmente igual que como se encontraron, debido a
que se realizaran en terrenos privados.

Se debe tener en cuenta que, en esas zonas, el ducto quedara revestido; dicho revestimiento debera ser
ensayado con antelacién a la ejecucion de la tapada.

Se efectuard el movimiento de suelo correspondiente a la tapada, de la totalidad del ducto a instalar y el
acondicionamiento de toda la zona de trabajo, cuya terminacién superficial deberd ser éptima.

Para estos trabajos deben verse los procedimientos PO_OL _EIR_08 Excavaciones, PO_OL_EIR 08 Gruas e
izajes, PO_OL IND_11 Desfile, bajaday tapada de caferia en CT mayor.

r) Corte, desmontaje y limpieza de los tramos de cafierias existentes

Luego de la puesta en marcha del tramo reemplazado, se procedera al corte de las cafierias existentes,
desmontaje, limpieza y acopio.

Los cortes de las cafierias existentes se realizaran cada 12 m, deberan ser en frio, con cortatubos rotatorios
neumaticos o herramientas similares.

La limpieza de cafierias se debe realizar con vapor y se emplearan camiones cisterna para la extraccion y
transporte del agua producto del lavado de las cafierias hasta disposicién final a definir por OLDELVAL.

Para desarrollar estos trabajos ver procedimientos PO_OL _EIR 09 Soldaduras vy Cortes,
PO_OL_EIR_09 Gruaseizajes, PO_OL EIR_22 Carga, transporte descarga y estiba de cafierias.

s) Disposicion final agua de vaporizado y PH
Se consideran dos formas de entrega de agua en esta instancia

o Entrega de agua de lavado en estacion de bombeo Algarrobo, en la cual hay que considerar un camion
cisterna y transportista habilitados dentro de la provincia de Buenos Aires, para transporte de residuos
peligrosos y el transporte desde obra hasta la Estaciéon de bombeo.

« Entrega de agua de lavado en planta de tratamiento de residuos peligrosos, en la cual hay que considerar
un camion cisterna y transportista habilitados dentro de la provincia de Buenos Aires, para transporte de
residuos peligrosos y el transporte desde obra hasta planta de tratamiento de la zona.

t) Carga, Transporte y descarga de caferias extraidas desde obra hacia Estacion de Bombeo Algarrobo

Se efectuarad la carga, transporte y descarga de cafierias, desde la obra, en terrenos de la Base Naval Puerto
Belgrano, ciudad de Punta Alta, Provincia de Buenos Aires y hasta la Estacion de Bombeo Algarrobo de
OLDELVALS.A.

Para estas tareas, debera respetarse en todo momento el procedimiento PO_OL_EIR 22 Carga transporte
descarga y estiba de cafierias.

Durante el transporte de los cafios no deben utilizarse tensores tipo “perro”, debiéndose utilizar los del tipo

“seforita”, ampliamente conocidos con esos nombres en el argot de los transportistas. La omisidn de esta

prohibicidon sera punible, con aplicacidn de multas y sanciones a los responsables.
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Durante el acarreo de cafierias debera evitarse todo dafio en biseles y revestimiento, como asi también la
ovalizacién y cualquier otro dafo del material.

La totalidad de estos trabajos deben realizarse de acuerdo con el procedimiento PO_OL_EIR_22 Carga
transporte descarga y estiba de cafierias.

El almacenamiento y estiba de material debera ser realizado de tal manera que se preserven de dafio los
materiales entregados.

Los cafios no podrdn ser arrastrados, raspados contra otra cafieria, ni deberan dejarse “caer” durante la
descarga.

La estiba de cafieria se realizard conforme a lo indicado en “PO_OL_EIR_22 Carga transporte descarga y
estiba de canerias”, y se debe realizar en forma tal que se mantenga la calidad del material y se eviten
desplazamientos de los cafios y daios en los revestimientos.

u) Montaje Vdlvulas esclusa soldada

Antes de ser soldada, la valvula debe ser nivelada, posicionada y presentada, como asi también, los biseles
deben estar totalmente limpios y listos para soldar.

El montaje de la misma debe realizarse después de terminada la cdmara y caseta de valvulas realizada por
la disciplina CIVIL.

La totalidad de estos trabajos deben realizarse de acuerdo con el procedimiento PO_OL EIR_22 Carga
transporte descarga y estiba de cafierias y PO_OL_EIR_11 Gruas e izajes.

Durante el acarreo, izaje y montaje de las valvulas debera evitarse todo dafio en biseles y revestimiento,
como asi también cualquier otro dafio del material.

2.2.2.3 Trabajos finales de obra
a) Relleno de cafios abandonados en cruces especiales en L1y L2

Se realizard el relleno de las cafierias de @#14” abandonadas en los cruces especiales. Deberan rellenarse
con materiales sélidos como: cemento, hormigdn u otros materiales de similares caracteristicas.

En los sitios donde se abandonaran las caferias existentes, cabe la posibilidad que ocurra un hundimiento
en el terreno provocado por la oxidacion y consecuente colapso de la misma. Teniendo en cuenta esta
situacién todos aquellos sitios que no soporten el hundimiento, como es el caso de los cruces de autopistas,
cauce de aguas, rutas y vias férreas, las cafierias deberan rellenarse con materiales sélidos como el suelo
cemento, hormigdn u otros materiales de similares caracteristicas.

Se registrara y sefalizara la localizacién efectiva de la zona donde se abandona la cafieria.

Durante el retiro de cafierias de diametros importantes se produciran los mismos impactos al ambiente que
los derivados del proceso de construccién, siendo estas tareas de campo la limpieza, zanjeo, retiro de la
cafieria, relleno y limpieza. Estas actividades derivan en procesos erosivos y de escurrimiento superficial, los
cuales provocan inestabilidad en los suelos y sus consecuentes deslizamientos.
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En las operaciones de retiro de las caferias, pueden producirse derrames de sustancias contaminantes que
se encuentren dentro de las mismas, por lo tanto, el adjudicatario deberd disponer de los medios
necesarios para evitarlos.

El concesionario debe poseer un completo conocimiento de las caracteristicas de las protecciones externas
de la cafieria debido al potencial impacto de la contaminacién del suelo por medio de productos derivados
de las mismas.

Se protegera las zonas de alta vulnerabilidad y sensibilidad ambiental (ej. areas silvestres) impidiendo el
acceso mediante la colocacion de cercos y letreros indicadores.

b) Recomposicion de cercos y alambrados existentes durante la traza

Se recompondrd todo cerramiento, cerco o alambrado que se ubique en la traza de la obra y se vea afectado
durante el desarrollo de los trabajos.

¢) Demolicién casetas de vdlvulas existentes L1/L2

Se demoleran el cerco perimetral correspondiente a las valvulas existentes de @14” L1/L2, como también
las plateas de hormigén existentes correspondientes a las valvulas, retiro de estas valvulas para su
posterior entrega a OLDELVAL.

2.2.2.4 Obra civil

Trabajos en linea

a) Resolucién Cruce especial con arroyo

El cruce se realizara a cielo abierto, pudiendo también utilizarse tunelera.

Las bombas a utilizar deberan tener el caudal apropiado para realizar los trabajos en tiempo y forma, sin
retrasos. Asi mismo, deben proveerse con sus correspondientes accesorios y mangueras.

b) Resolucién Cruce especial con Ruta Estratégica militar

El cruce entre la cafieria y la ruta, mediante la utilizacién tunelera. Se utilizara un cafio camisa necesario
para este cruce (@§18”),

Los trabajos deberan ajustarse a los requerimientos impuestos por los organismos competentes.

¢) Resolucion Cruce especial con Via Férrea estratégica

El cruce entre la cafieria y la via férrea, mediante la utilizacion tunelera.

d) Construccion de casetas de Vdlvulas

Se construirdn las casetas con techo desmontable, debiendo coordinar con el superficiario (Predio Base
Militar Puerto Belgrano), e informar donde y cuando se realizaran las excavaciones, qué medidas de
seguridad se utilizardn para evitar algun incidente, etc.
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Anexos
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OLDELVAL

OLEODUCTOS DEL VALLE

Politica de calidad de servicios,
ambiente, de la sequridad y salud
en el trabajo y energia

Oldelval, como compania referente en el transporte de hidrocarburo liquido, asume el compromiso y asigna
recursos para asegurar la calidad de servicio que presta, proteger el ambiente, promover la mejora del

desempeno energetico y preservar la seguridad, la salud de su personal y de contratistas.

Para ello, se compromete a:

1 Considerar la calidad de servicio, el cuidado del ambiente, el desempeno energetico y la seguridad y
® salud en el trabajo como requisitos basicos inherentes a la realizacién de todas sus actividades,
implantando un Sistema de Gestion Integral que asegure el cumplimiento de esta politica y estableciendo

responsabilidades, objetivos y metas estrategicos.

2 Prevenir y minimizar la ocurrencia de accidentes, enfermedades en el trabajo, asi como la generacion de
o

residuos, emisiones gaseosas y descargas al aire, suelo y agua.

Operar y mantener el sistema de oleoductos cumpliendo en tiempo y forma con la entrega del producto

o

confiado al sistema de transporte de acuerdo a los procedimientos, haciendo uso racional de los
recursos disponibles y evaluando alternativas que permitan reducir el consumo de energia de la
organizacion fomentando la mejora del desempeno energético en los procesos e instalaciones,

como asi también a traves de la adquisicion de productos y servicios energeticamente eficientes.

4 Cumplir con toda la legislacion y normativa aplicable, asi como con otros requisitos a los que la compania

e adhiera.

Promover y asegurar la participacion activa de los contratistas y proveedores para alcanzar un desempeno

e de acuerdo a los criterios establecidos por la organizacion.

e su participacion para la mejora de los procesos.

6 Asegurar la capacitacion, formacion y entrenamiento del personal propio y contratistas, promoviendo
7 Identificar, evaluar, controlar y monitorear los riesgos presentes y futuros relacionados con el

e ambiente, seqguridad y salud; asegurando la preparacion para responder a situaciones de emergencias.

8 Controlar la evolucion del Sistema de Gestion Integral manteniendo una fluida comunicacion interna y
e externa que permita detectar problemas, analizar inquietudes, contemplar y prever necesidades con el

fin de mejorar el servicio de transporte.

9 Asignar recursos para implantar esta politica cumpliendo con los objetivos establecidos en el marco de
e la mejora continua de la eficacia del sistema, del ambiente, seguridad, salud y del desempeno energético.
Evaluar el cumplimiento de la misma mediante indicadores de gestion, revisarla de ser necesariay

mantenerla disponible para su difusion.

JORGE VUGDELIJA
Gerente General

Febrero de 2017 OLDEEVAL

OLEODUCTOS DEL VALLE
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IRAM certifica que:
OLEODUCTOS DEL VALLE S.A.

Rogelio Segovia 1150 - Cipolletti - Pcia. de Rio Negro - Republica Argentina

posee un Sistema de Gestidon de la Calidad que cumple con los requisitos de la norma:

IRAM - ISO 9001:2015

Cuyo alcance es:

Transporte terrestre de hidrocarburos liquidos por oleoductos, desde un punto de
carga del cliente a un punto de descarga del cliente, incluyendo todo el sistema de
oleoductos, instalaciones anexas, edificio administrativo y el sistema vial para la
operacion del oleoducto. Actividades que comprenden las provincias del Neuquén,
Rio Negro, La Pampa y Buenos Aires.

Certificado de Registro N°: 9000-9988 Este certificado es valido siempre que la
organizacion mantenga en operacion, en
. . Desde: 30/03/2021 condiciones satisfactorias, su Sistema de
Vigencia Gestion de la Calidad y que cumpla con el
Hasta: 10/01/2023 Acuerdo de Certificacion DC-R 010 y el
o Procedimiento DC-PG 096.
Emision: 20/04/2021

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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IRAM certifica que:
OLEODUCTOS DEL VALLE S.A.

Rogelio Segovia 1150 - Cipoletti - Pcia. de Rio Negrozz - Republica Argentina®

posee un Sistema de Gestion Ambiental que cumple con los requisitos de la norma:

IRAM - 1SO 14001:2015

Cuyo alcance es:

Transporte terrestre de hidrocarburos liquidos por oleoductos, desde un punto de
carga del cliente a un punto de descarga del cliente, incluyendo todo el sistema de
oleoductos, instalaciones anexas, edificio administrativo y el sistema vial para la
operacion del oleoducto. Actividades que comprenden las provincias del Neuquén,
Rio Negro, La Pampa y Buenos Aires.

Certificado de Registro N°: 14000-2041 Este certificado es valido siempre que la
organizacion mantenga en operacion, en
. . Desde: 30/03/2021 condiciones satisfactorias, su Sistema de
Vigencia Gestion Ambiental y que cumpla con el
Hasta: 10/01/2023 Acuerdo de Certificacion DC-R 010 y el

Procedimiento DC-PG 096.
Emision: 20/04/2021

1) Este certificado lleva anexo de direcciones.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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IRAM certifica que:
OLEODUCTOS DEL VALLE S.A.

Rogelio Segovia 1150 - Cipoletti - Pcia. de Rio Negro - Republica Argentina®

posee un Sistema de Gestidon de la Seguridad Vial que cumple con los requisitos de la norma:

IRAM - ISO 39001:2015

Cuyo alcance es:

Transporte terrestre de hidrocarburos liquidos por oleoductos, desde un punto de
carga del cliente a un punto de descarga del cliente, que incluye todo el sistema de
oleoductos, instalaciones anexas, edificio administrativo y el sistema vial para la
operacion del oleoducto. Actividades que comprenden las provincias del Neuquén,
Rio Negro, La Pampa y Buenos Aires.

Certificado de Registro N°: 39000-044 Este certificado es valido siempre que la
organizacion mantenga en operacion, en
. . esde: 30/03/2021 condiciones satisfactorias, su Sistema de
Vigencia Gestion de la Seguridad Vial y que cumpla
Hasta: 30/03/2024 con el Acuerdo de Certificacion DC-R 010 y

el Procedimiento DC-PG 096.
Emision: 20/04/2021

1) Este certificado contiene anexo de direcciones.
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IRAM certifica que:
OLEODUCTOS DEL VALLE S.A.

Rogelio Segovia 1150 - Cipoletti - Pcia. de Rio Negro - Republica Argentina®

posee un Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo que cumple con los requisitos de
la norma:

IRAM - ISO 45001:2018

Cuyo alcance es:

Transporte terrestre de hidrocarburos liquidos por oleoductos, desde un punto de
carga del cliente a un punto de descarga del cliente, que incluye todo el sistema de
oleoductos, instalaciones anexas, edificio administrativo y el sistema vial para la
operacion del oleoducto. Actividades que comprenden las provincias del Neuquén,
Rio Negro, La Pampa y Buenos Aires.

Certificado de Registro N°: 45000-125 Este certificado es valido siempre que la
organizacion mantenga en operacion, en
. . esde: 30/03/2021 condiciones satisfactorias, su Sistema de
Vigencia Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo y
Hasta: 23/01/2023 que cumpla con el Acuerdo de Certificacion

o DC-R 010 y el Procedimiento DC-PG 096.
Emision: 20/04/2021

1) Este certificado contiene anexo de direcciones.
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IRAM certifica que:
OLEODUCTOS DEL VALLE S.A.

Rogelio Segovia 1150 - Cipoletti - Pcia. de Rio Negro - Republica Argentina®

posee un Sistema de Gestidon de la Energia que cumple con los requisitos de la norma:

IRAM - ISO 50001:2018

Cuyo alcance es:

Transporte terrestre de hidrocarburos liquidos por oleoductos, desde un punto de
carga del cliente a un punto de descarga del cliente, que incluye todo el sistema de
oleoductos, instalaciones anexas, edificio administrativo y el sistema vial para la
operacion del oleoducto. Actividades que comprenden las provincias del Neuquén,
Rio Negro, La Pampa y Buenos Aires.

Certificado de Registro N°: 50000-032 Este certificado es valido siempre que la
organizacion mantenga en operacion, en
. . esde: 30/03/2021 condiciones satisfactorias, su Sistema de
Vigencia Gestion de la Energia y que cumpla con el
Hasta: 31/10/2023 Acuerdo de Certificacion DC-R 010 y el

Procedimiento DC-PG 096.
Emision: 20/04/2021

1) Este certificado lleva anexo de direcciones.
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Titulo: Gestién de Residuos Revision: 06

Fecha de emision: 02/07/19

1 OBJETO

Establecer la metodologia para la Gestidon responsable de los residuos generados en las
actividades desarrolladas en el Sistema de Oleoductos, siguiendo las pautas de las 4 R:
Reduccion de la generacion de residuos, Reutilizacion, Reciclaje, Recuperacion; llevando a cabo
las mejores practicas posibles para minimizar el impacto ambiental y riesgos asociados.

Disminuir de forma gradual los residuos que son llevados a Disposicion Final como Rellenos
sanitarios, Centros de Disposicion Final de Residuos Sdlidos Urbanos y/o Basurales a través de la
segregacion en el origen y puesta en practica de las 4R.

2 ALCANCE

A todo el Sistema de Oleoductos de OLDELVAL en ocasiéon de actividades normales, anormales
y/o de emergencia desarrolladas por personal propio o por empresas contratistas.

3 DEFINICIONES

Residuo Operativo: Es aquel que por su caracteristica o composicién requiere ser tratado y/o
dispuesto de manera final en una planta de tratamiento de residuos peligrosos/especiales. Son
los Residuos Peligrosos o Especiales determinados por la ley 24051 y/o leyes ambientales
provinciales.

Residuo Sdélido Urbano: Es aquel que por su caracteristica o composicion puede ser reciclado
o dispuesto en rellenos o sitios de disposicion final urbanos, por ser elementos asimilables a los
generados en los domicilios particulares. En particular se pueden dividir en los Reciclables y No
Reciclables.

Programa Cero Residuos: Es programa desarrollado, utilizando como base el presente
procedimiento, con el fin de disminuir gradualmente los residuos generados y/o llevados a
disposicion final.

Almacenamiento: Es el proceso de acumular los residuos hasta la recoleccién y transporte para
su disposicion final o tratamiento. Estos son dispuestos en recipientes que se encuentran
identificados de acuerdo a la clasificacién establecida.

Reducir: Es la primer R del modelo sustentable (Reducir, Reutilizar, Reciclar) y es la mas
importante, ya que habla del consumo responsable. Evita consumir productos innecesarios, v,
por lo tanto, disminuye la cantidad de residuos generados. Por ejemplo, se logra eligiendo
productos con pocos envoltorios, usando envases retornables, rechazando materiales no
necesarios, etc.

Reutilizar: Consiste en no desechar un producto después de su uso. Puede utilizarse el producto
para el mismo fin o darle otro uso que sea viable, para que su ciclo de vida sea mas largo y se
reduzca la generacion de nuevos elementos.

Reciclar: consiste en obtener una nueva materia prima o producto a partir de productos y
materiales ya en desuso o utilizados, mediante un proceso fisicoquimico o mecanico. De esta
forma, se consigue alargar el ciclo de vida de un producto, ahorrando materiales y generando
menos residuos.

4R: 4 principios basicos del reciclaje: Reducir, Reutilizar, Reciclar y Recuperar. Este
procedimiento establece un modo de Gestion directamente alineado con las mismas.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Recuperar: Se relaciona con los procesos industriales y consiste en recuperar materiales o
elementos que sirvan como materia prima.

Centros de Disposicion final de residuos sélidos urbanos (CDFRSU): Centros de
Disposicion final de residuos solidos urbanos y Rellenos Sanitarios.

Planta de tratamiento y/o disposiciéon final: Es una instalacion que cuenta con las
habilitaciones de los organismos de control ambiental para el tratamiento y /o disposicién final de
residuos operativos (peligrosos / especiales).

Planta/Centros de reciclado: Es una instalacion que cuenta con las habilitaciones de los
Organismos de control ambiental y/o municipios en las cuales se reciclan para su reutilizacion el
papel, carton, plasticos, cartucho de tinta y toner, entre otros.

Planta de recuperaciéon de materiales: Es una instalacion que cuenta con las habilitaciones de
los Organismos de control ambiental y/o municipios en los cuales se recuperan los Reciclables
(vidrio, metales, etc) sélidos inorganicos.

Compostaje: Es el proceso natural por el cual una mezcla de materia organica se transforma en
tierra (humus) y fertilizante.

4 RESPONSABILIDADES

41 Lideres y Supervisores de EB

e Verificar el cumplimiento de este procedimiento, debiendo registrar toda situacion de No
Conformidad y ejecutar las acciones preventivas y correctivas necesarias.

e Generar los registros de generacion, transporte y disposicion de los residuos.

¢ Planificar el transporte de los residuos urbanos hasta los CDFRSU, priorizar el envio de
los Reciclables a Plantas de recuperacion de materiales/Plantas de Reciclado
establecidas por los municipios mas cercanos a la operacion.

¢ Planificar el transporte de los residuos operativos con el sector CASS para su tratamiento
y disposicion final.

¢ Informar mensualmente al Sector CASS, la generacion y la capacidad de los recipientes
que contienen los residuos operativos con el fin de planificar su recoleccion.

e Asegurar que los residuos generados en tareas de operaciones y mantenimiento sean
cargados en el Software de Gestion de Residuos.

4.2 Supervisores de Mantenimiento, Obras y Servicios

e Prever al inicio de las tareas los tipos y cantidades de residuos que pueden ser
generados, asi como los recursos necesarios para gestionar su correcta disposicion final,
en coordinacion con el sector CASS.

4.3 CASS

o Coordinar la gestion de residuos con los sectores generadores, asi como realizar el
seguimiento de la misma;

e Asesorar al personal propio y contratistas respecto del manejo de residuos de acuerdo
alos lineamientos establecidos en Oldelval. En particular aquellos de generacién eventual
o bien que su tratamiento por factores puntuales merezca una segregacion especifica.

e Evaluar técnicas, empresas y/o organizaciones para realizar el traslado de los residuos,
el tratamiento mas conveniente.

e Evaluar posibilidades de reuso y/o reciclado de los resi¢uogp1-21358120-GDEBA-DGAOPDS
¢ Planificar el transporte de los residuos operativos hasta la disposicién final de los mismos.
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¢ Mantener los registros de transporte y disposicion final de los residuos operativos.

4.4 Almacenes.

e Administrar la recepcion y entrega de Chatarra.

4.5 Todo el personal

e Clasificar los residuos de acuerdo a lo establecido en este Procedimiento

5 DESARROLLO

La gestion de residuos es el conjunto de acciones que abarca la generacién, el almacenamiento,
el transporte y el tratamiento y/o disposicion final. Los residuos se originan en las actividades de
mantenimiento del Sistema de Oleoductos y durante las actividades humanas y de logistica.

El proceso de transporte de crudo en si mismo no genera residuos.

La gestion de los residuos se basa en el concepto de “Segregacion de Residuos” considerando
el enfoque de las 4R, con el fin de tratar cada uno de ellos de acuerdo a sus caracteristicas. La
clasificacion de residuos se realiza en funcion al proceso en el cual puede insertarse cada residuo
reciclado, reutilizado o recuperado. La clasificacién se efectla a través de los distintos recipientes
que se encuentran distribuidos en las Estaciones de Bombeo. Cada uno de los recipientes
mencionados contiene la carteleria con la informaciéon correspondiente en funcién al tipo de
residuo que se genera en cada area.

5.1 Clasificacion de Residuos

Los residuos se clasifican en general en relacion a su naturaleza o composicion, en Residuos
Operativos y Residuos Urbanos.

Cada clasificacion puede tener divisiones en funcidon del tratamiento, posibilidades de
reutilizacién, recuperacion, reciclado y disposicion final que apliquen.

5.1.1 Residuos Operativos

A continuacion, se presenta una lista, no excluyente, de los Residuos Operativos generados:

e Textiles (trapos, guantes, indumentaria, etc.), que contengan hidrocarburos y/o productos
quimicos.

o Envases (botellas, latas) que tuvieron sustancias quimicas, solventes, pinturas, etc.

Elementos removibles de motores, bombas, etc. que se encuentren con hidrocarburos

y/o productos quimicos.

El material absorbente usado para el control de fugas de hidrocarburos.

La parafina cuando no es posible reinyectarla en el proceso de transporte.

El suelo con hidrocarburo

Recubrimiento asfaltico (originados por equipos de intervencion)

e Varios (Pilas, tubos fluorescentes, etc.)

Nota 1: Los metales de gran tamafio y de peso considerable, se los denomina chatarra. Estos
son gestionados de manera particular para cada caso. Ejs. Donacién de cafos, venta para ser
reciclado, etc.

Nota 2: La mamposteria o elementos vinculados con obras civiles son gestionados de manera
particular para cada caso. Ejs. Disposicion en relleno urbano; €e39¢i9368620-GDEBA-DGAOPDS
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Nota 3: Los acumuladores, cuando es posible, son entregados a los proveedores de estos para
su reuso. En caso que esto no se pueda realizar son tratados en planta de tratamiento de
residuos peligrosos/especiales.

5.1.2 Residuos Urbanos

A continuacion, se presenta una lista, no excluyente, de los Residuos Urbanos generados:

e Papeles y cartones

e Plasticos

e Vidrios

¢ Organicos Compostables (Restos de frutas, yerba, residuos de poda y jardin)
¢ Elementos de limpieza usados en la cocina, comedores, etc. y envases asociados
o Metales (de pequefio volumen peso. Ejs cables, tuercas, contactos eléctricos)

5.2 Almacenamiento

El almacenamiento de los residuos se realiza en funcion de sus caracteristicas en los recipientes
destinados para este fin.

5.2.1 Almacenamiento de Residuos Operativos

Los Residuos Operativos, en general, se almacenan en contenedores con tapa y en buen estado
de conservacion, identificados claramente con el logo que indique “Residuos Operativos”. Estos
contenedores se disponen sobre piso de cemento con facilidades de contencién de potenciales
derrames.

En particular hay que considerar las siguientes condiciones:

a) Suelo con hidrocarburo: Se dispone sobre una platea de cemento o sobre un plastico de
alto micronaje, independiente de otros residuos operativos.

b) Parafinas: Se dispone en bolsas independientes de otros residuos operativos.

c) Baterias: Algunos tipos de baterias que se generan en el Sistema de Oleoductos pueden
ser devueltas al proveedor.

Algunos ejemplos de baterias que pueden ser devueltas al proveedor son las siguientes (Listado
no taxativo): Baterias de 12 V 38Ah YUASA, Baterias 12V 40Ah ROCKET, Baterias 12V 24Ah
YUASA, baterias 12V 7,2 Ah YUASA, Baterias 12V 220 Ah, baterias 12V 17Ah, Baterias 12V 65
Ah, Baterias 12V 100 Ah YUASA, Baterias LEIMAT de vehiculos.

d) Electrénicos. Los materiales electronicos tales como monitores, CPU, teclados, cartuchos
de tinta tonner, entre otros son enviados a la EB Allen para luego ser transportados a
centros de reciclado.

5.2.2 Almacenamiento de Residuos Urbanos

Los Residuos Urbanos, en general, deben almacenarse en bolsas plasticas en los recipientes
identificados segun el tipo de residuo. Cada tipo de Residuo Urbano, siempre que
sea posible, debera clasificarse y almacenarse por separado, como, por
ejemplo:

Plasticos reciclables: seran todos los pléasticos limpios y secos que
puedan ser luego incorporados a un proceso de reciclado.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Papel y -cartén reciclable: deberan clasificarse limpios y secos,
principalmente seran los generados cerca de impresoras o copiadoras.
Podran almacenarse en cajas de carton.

Vidrios reciclables: seran envases de vidrios NO ROTOS que puedan ser
luego incluidos en algun proceso de reciclaje.

Metales reciclables: son los pequefios metales limpios que puedan luego
ser incorporados a algun proceso e reciclaje. En el caso de oficinas,
serian las latas de alimentos o bebidas, previamente enjuagadas.

Organicos compostables: seran los residuos organicos que puedan ser
incluidos en un proceso de compostaje rapido, es decir, Unicamente la
verba y restos de frutas. En los casos donde se genere restos de
jJjardineria que puedan incluirse a este proceso de descomposicidon, como
ser hojas y césped, se podran clasificar de esta forma.

No reciclables: son los residuos urbanos que, por sus caracteristicas,
no pueden ser incluidos en ningun proceso de reciclaje, o0 no se cuenta
con opcidn de recuperacion o reciclaje actual en la zona de intervencion.
Son los que su destino son los sitios de disposicion final municipales.
Algunos ejemplos son: bandejas con restos de comida, envases con restos
de bebida; restos de alimentos crudos y cocidos; servilletas de papel
usadas; pafuelos de papel usados; chicles; papel de golosinas o galletas;
residuos generados en bafos;

Todas las oficinas deben contar con recipiente para los tipos de residuos
gue se puedan generar, y considerando las opciones de gestién que exista
en cada caso. Estas opciones se podran ver detalladas en el Programa de
Cero Residuos, donde se muestran las posibilidades de recuperacién o
reciclado para cada tipo de residuo, segln su zona de influencia.

5.3 Transporte
Los residuos son transportados teniendo en cuenta sus caracteristicas y el tratamiento que reciben.

Los Residuos Operativos son transportados hasta la planta de tratamiento y disposicion final por
una empresa de transporte habilitada para realizar esta actividad.

Los Residuos Urbanos son transportados hasta los CDFRSU. En el marco del Programa de Cero
Residuos y en funcion a la cercania a las Estaciones de Bombeo, algunos reciclables son enviados
a Plantas de recuperacion de materiales/Reciclado de los centros urbanos mas cercanos a las
Estaciones de Bombeo mencionadas.

5.4 Tratamiento

Los residuos son tratados teniendo en cuenta sus caracteristicas y técnicas de tratamiento
disponibles en el entorno del Sistema de Oleoductos, siempre respetando la
legislacion vigente y los procesos internos.
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5.5 Documentos de la Gestion de Residuos

La gestion de los residuos es documentada; para ello se completan los campos correspondientes
con las cantidades de residuos generados y transportados hacia el destino correspondiente.
Dichos campos son generados en el Soft de Gestién de Residuos.

En el caso de transporte de Residuos Operativos se generan los correspondientes manifiestos,

los cuales se mantienen guardados.

En cuanto al tratamiento y/o disposicion final los certificados, son otorgados por la empresa
habilitada para el tratamiento de residuos operativos y quedan en custodia del sector CASS.

6 REFERENCIAS

o Ley Nacional N° 24051/1992. Residuos peligrosos. Generacion, manipulacion,
transporte y tratamiento. Normas y su Decreto Vigente.
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Si el presente documento esta impreso, su copia es no controlada

1. OBJETO

Preservar la salud de los trabajadores y establecer las condiciones para la definicion, seleccion,
uso y mantenimiento de los Elementos de Proteccién Personal (EPP) necesarios para
desarrollar las actividades laborales que requieran de su utilizacion.

2. ALCANCE

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Elemento de Proteccién Personal (EPP) / Equipo de Proteccion Individual (EPI): cualquier
elemento o equipo destinado a ser llevado o sujetado por el trabajador para que le proteja de
uno o varios riesgos que puedan estar presentes en el ambiente de trabajo, asi como cualquier
complemento o accesorio destinado a tal fin.

Puesto de trabajo: lugar donde los operarios realizan su actividad.
4. RESPONSABILIDADES:
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacién del presente documento.

CASS: Control de los documentos. Mantener actualizado y vigente el presente documento y
revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades especificas en
el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo cumpla con la presente
norma.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.
5. DESARRROLLO:

Los EPP/EPI deben utilizarse cuando existan riesgos para la seguridad o la salud de los
trabajadores que no hayan podido evitarse o limitarse suficientemente por medios técnicos de
proteccion colectiva, modificaciones tecnoldgicas o de ingenieria o mediante medidas, métodos
o procedimientos de organizacién del trabajo.

Debe recordarse que los EPP/EPI no impiden la ocurrencia de un accidente, sino que sirven
para atenuar sus consecuencias, sin eliminar las fuentes del riesgo presentes en el ambiente
laboral.
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5.1 Exclusiones

A los efectos de este procedimiento, no se consideran EPP/EPI los siguientes
elementos:

¢ Aquella ropa o uniforme utilizada como elemento diferenciador de un colectivo o que
es utilizada para proteger la ropa de calle y que no estén especificamente destinados a
proteger la salud o la integridad fisica del trabajador o a cubrir un riesgo en particular.

¢ Los equipos de proteccion individual de los medios o equipos de transporte.

e Equipos portatiles para la deteccion y sefalizacidon de riesgos y de otros parametros
ambientales o de higiene (ruido, medicion de H.S, etc.)

¢ Los equipos de proteccion individual para personal del servicio de vigilancia.
5.2 Determinacién de necesidades de EPP/EPI

La eliminacion del peligro o la minimizacion del riesgo mediante soluciones de
ingenieria o aplicacion de procedimientos de organizacion del trabajo, debe ser
considerado prioritario antes de contemplar un requerimiento de EPP/EPI.

Hay que remarcar que bajo ningun concepto se pospondra el uso de un EPP/EPI
mientras el riesgo esté presente. Es decir, la necesidad de uso de un EPP/EPI en el
lugar se mantiene hasta que el riesgo no se haya podido aislar o eliminar a través de
soluciones técnicas, de ingenieria o de cualquier otra indole.

El Supervisor determina para el personal propio (y el Responsable de Seguridad e
Higiene de las companias contratistas para el personal contratado), las necesidades de
uso de EPP/EPI, considerando a modo de guia los siguientes criterios:

Resultados de la evaluacién de riesgos laborales.

Autorizaciones de Trabajo

Recomendaciones de estudios de riesgos de las instalaciones.

Acciones correctivas derivadas de oportunidades de mejora, investigacion de
accidentes e incidentes.

Resultados de mediciones higiénicas: ruido, iluminacién, ventilacion, carga térmica,
etc.

El Supervisor asegura que el personal propio y contratado que trabaja en su ambito
cuente con los EPP/EPI identificados como necesarios para la realizacién de las tareas.

No obstante, es de uso obligatorio en todo nuestro sistema de oleoductos los
siguientes elementos de proteccién personal:

Casco de Seguridad con mentonera
Botines de Seguridad.

Anteojos de Seguridad

Vestimenta de trabajo Ignifuga
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5.3 Seleccién y control de calidad
La seleccion del EPP/EPI mas adecuado se realiza de acuerdo a los siguientes criterios:

e Debe proteger adecuadamente segun el riesgo especifico de la actividad laboral a
prevenir.

e Debe ser adecuado a las caracteristicas del trabajador.
¢ Debe ser compatible con la actividad especifica a fin de no generar nuevos riesgos.

Determinadas las necesidades de utilizacion de EPP/EPI, el Responsable CASS para el
personal propio define el tipo de elemento a utilizar, las especificaciones que debe
cumplir. Para el personal contratado el Responsable de Seguridad e Higiene de la
contratista define y documenta la necesidad.

Se deben seguir los siguientes criterios en la solicitud de EPP/EPI a Proveedores:

e Para EPP/EPI importados, se exige alguna de las dos certificaciones siguientes:
CE (para EPP/EPI provenientes de la Comunidad Europea).
UL (para EPP/EPI provenientes de Estados Unidos).

e Para EPP/EPI nacionales, se exige el sello de conformidad con las Norma Del
Instituto de Racionalizacién Argentino de Materiales (IRAM).

En todos los casos deberan cumplir con la Resolucion S.I.C. y M. 896/1999 y sus
normas complementarias, asi como la resolucién SRT 299/11, que brinda ademas un
listado de EPP certificados para su consulta.

Todos los pedidos de los EPP necesarios deberan realizarse a través de la Gerencia de
Abastecimiento

5.4 Especificaciones de uso

Los EPP/EPI deben cumplir los requisitos establecidos en la legislacion vigente o en la
normativa particular que sea aplicable especialmente en lo relativo a su disefio y
fabricacion.

Los EPP/EPI son de uso individual y no intercambiable, excepto donde la complejidad o
uso del equipamiento requiera un control especifico (por ejemplo en el caso de equipos
de respiracion autbnomos). En estos casos se adoptan las medidas necesarias para
evitar problemas de salud o higiene a los diferentes usuarios.

El usuario debe verificar el estado de los EPP/EPI antes de su utilizaciéon, de acuerdo a
lo indicado en el registro

La utilizacion, almacenamiento, mantenimiento y limpieza EPP/EPI se efectua de
acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Los usuarios que han recibido los elementos son responsables de su mantenimiento

El EPP que no responda a los requerimientos de Seguridad debe ser reemplazado de

inmediato. Se debe destruir el equipo en “mal” estado”.
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Con caracter general, el EPP/EPI es reemplazado en las siguientes circunstancias:

¢ Cuando haya expirado la vida util del elemento.

e Cuando existan recomendaciones especificas del fabricante.

e Cuando el EPP/EPI esté dafiado o deteriorado y ya no brinde una proteccion
adecuada.

e Cuando la normativa oficial o particular lo determine.

5.5 Formacién y entrenamiento

Todo el personal expuesto a determinado peligro debe recibir formacion vy
entrenamiento general y especifico sobre la utilizacién, limitaciones, mantenimiento y
otros aspectos de interés relativo a los EPP / EPI, en especial sobre los que van a ser
de uso frecuente para ellos.

La formacion y entrenamiento comprende al menos los siguientes aspectos:

Como puede presentarse el peligro y sus posibles efectos sobre la salud.

Cuales son las partes del cuerpo o vias de entrada que se deben proteger.

¢ Uso correcto del EPP/EPI.

En qué actividades u ocasiones debe utilizarse el EPP/EPI.

El peligro frente al cual protege y sus limitaciones.

e Qué limitaciones presenta el EPP/EPI a fin de que los trabajadores no se vean
expuestos a situaciones frente a las cuales el elemento no presenta garantias.

La no explicitacién de éstas podria causar al usuario una sensacién de “falsa seguridad”
que le indujese a pensar que esta completamente protegido.

Dicho plan de formacion y entrenamiento se extiende tanto al personal propio como al
contratado.

5.6 Guia de EPP/EPI

Se indican a modo de guia los EPP/EPI y las circunstancias en que deben utilizarse
cada uno de ellos. Este listado no es taxativo. Pueden ser requeridos otros elementos o
el uso en circunstancias distintas de las que aqui se indican.

5.7 Calzado de seguridad con puntera reforzada

¢ Es obligatorio su uso en todas las zonas operativas de la empresa.

o El calzado de seguridad debe ser con puntera de acero. Se prohibe el uso de
calzados de tipo remachado o clavado.

e Existen diversos tipos de calzados de seguridad, los cuales son fabricados con
ciertas especificaciones para diversas operaciones y trabajos, como, por ejemplo:

Calzado protector general (basico)

Calzados resistentes a sustancias quimicas
Calzados para trabajos de electricidad (dieléctricos)
- Ofros
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5.8 Casco de seguridad

Los trabajadores deberan utilizar cascos en buen estado de conservacién y
utilizacion siendo su uso obligatorio.

Esta prohibido pintar, agujerear, recortar y/o modificar los cascos.

En lugares donde las condiciones climaticas lo exijan (zonas de mucho viento) o
trabajo en altura debe implementarse la mentonera.

Los cascos deberan utilizarse de forma correcta (con la visera hacia adelante)

Los cascos deben ser tipo Il

5.9 Guantes

5.9.1 De cuero vaqueta o similar

Siempre que se realicen trabajos de manipulacion de objetos, elementos
cortantes o con herramientas que puedan causar heridas a las manos (mazas,
cortafrios, sierras, etc). También para trabajos de soldadura o corte con equipos
eléctricos u oxiacetilénicos.

5.9.2 De PVC, acrilonitrilo u otros

Siempre que se manipulen productos que puedan dafar la piel, ya sean liquidos
o solidos (hidrocarburos, acidos, alcalis como soda caustica, etc). Debe tenerse
en cuenta el tipo de quimico presente para determinar el tipo de EPP/EPI
adecuado.

5.9.3 Dieléctricos

Cuando se trabaje en instalaciones eléctricas con tensidon o en su cercania.
Deben ser adecuados al voltaje de las mismas. Deben ir acompafados de
guantes de cuero vaqueta o similar, para la proteccién mecanica.

5.9.4 Anti-impacto y Anti-corte

Proteccion de la mano y parte del miembro superior, proteccion anti impacto y
anti corte para proteccion contra riesgos mecanicos (golpes por manipulacion de
materiales pesados, cortes), este tipo de guantes sera obligatorio para todas las
tareas que incluyan el uso de amoladoras portatiles, y para todas aquellas
actividades que por su analisis de riesgos se defina como control operativo.

Nota: Para todos los casos donde se realicen trabajos con riesgos de atrapamiento de
miembros superiores, se prohibe el uso de anillos, pulseras, cadenas, etc.
Independientemente del uso del guante de proteccion.

5.10 Cinturones de seguridad con cabo de amarre para trabajo en altura

Deben utilizarse en todas las tareas que se realicen a mas de 1,50 metros de altura
entre el plano de trabajo y el plano inmediato inferior sobre el cual se pueda caer,
siempre que no existan otros elementos de protecciéon contra caidas (por ejemplo
barandas).
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5.11 Anteojos de seguridad:

o Los trabajadores deberan usar anteojos de seguridad aprobados por las normas
nacionales e internacionales, con proteccion lateral.

e Todo el personal expuesto al contacto con sustancias peligrosas, debera ser
instruido respecto a la ubicacion y utilizacién de instalaciones lavaojos.

o En todos los casos que el personal deba utilizar anteojos recetados, se los proveera
de anteojos de seguridad adecuados para ser colocados sobre los recetados, o bien
se les proveera anteojos de seguridad recetados.

Los anteojos foto cromaticos o tonalizados de seguridad se recomiendan sélo para
areas de trabajo expuestas al sol.

5.12 Antiparras de seguridad

e Lugares con polvo en suspension.
e Cuando exista riesgo de salpicaduras de liquidos o productos quimicos que
produzcan irritacién ocular.

5.13 Mascara y proteccion visual para soldar

o Para la proteccion ocular y rostro, se debera utilizar las mascaras con ventana de
visualizacion, con filtro fotosensible, estas mascaras contaran con perilla de ajuste
regulable del grado de sombra

5.14 Pantalla de proteccién facial

e De acuerdo al riesgo que presente el producto quimico para su manipuleo o
trasvase, se utiliza pantalla de proteccion facial.

e Tareas sobre equipos eléctricos con tension.

o Es obligatorio su uso cuando se esté amolando, cortando y/o efectuando cualquier
trabajo con riesgo de proyeccion de particulas u otros elementos que puedan danar
el rostro del trabajador.

5.15 Protectores auditivos

Se usan en todos los puestos de trabajo o instalaciones que por su nivel sonoro o
tiempo de exposicion implican riesgo de dafio al oido.

¢ Ningun trabajador podra estar expuesto a una dosis superior a los 85 dB(A) de nivel
sonoro continuo equivalente, para una jornada de 8 horas y 48 horas semanales.

e Toda persona expuesta a niveles sonoros a 80 dB(A) debe ser sometida a
examenes audiométricos de control.

e Por encima de 80 dB(A) no se permitira ninguna exposicién sin proteccién individual.
Por encima de 135 dB(A) no se permitira el trabajo.

5.16 Proteccion respiratoria

Se selecciona de acuerdo con el tipo y concentracién de contaminante (polvos, gases y
vapores, productos quimicos en general), la concentracion de oxigeno presente en el
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En aquellos trabajos con deficiencia de oxigeno, la proteccion respiratoria debe ser con
suministro de aire a presién y demanda.

5.17 Proteccién para el cuerpo (vestimenta Ignifuga)

Todo el personal de Oldelval, contratistas y subcontratistas que realicen tareas en las
estaciones de bombeo y en cualquier frente de trabajo a lo largo de la traza del
oleoducto, debera utilizar vestimenta ignifuga. Esto incluye al personal que realice
visitas.

Este requisito es aplicable independientemente del tipo de tarea y la duracién de la
misma.

La vestimenta ignifuga provista al personal debera cumplir con lo dispuesto en la
especificacion técnica PO_OL_EIR_02 FO_02 y poseer certificacion que acredite dicha
caracteristica.

La vestimenta debera ser adecuada al clima, tarea y ambiente en que se desempefia
el personal, la cual sera provista por la empresa.

Si la vestimenta se impregna con petréleo, algun derivado de éste, productos
quimicos, etc., se debe lavar la zona afectada con abundante agua y jabén. Esta
prohibido lavar la ropa con productos derivados del petréleo (nafta, gasoil, etc.)

El equipo impermeable compuesto por traje y botas de goma, sera provisto y debera
ser utilizado en aquellas situaciones de trabajo y climaticas que lo exijan.

5.18 Trabajos en proximidad o sobre cursos de agua

Los chalecos salvavidas son obligatorios cuando se trabaja sobre, encima o cerca
del agua.

5.19 Equipos especiales

De acuerdo con el peligro presente se determina el uso de otros elementos de
proteccién personal.

5.20 Mentonera

La misma debe estar en el casco y es de uso obligatorio para trabajos en altura y se
recomienda el uso para dias con fuerte viento. El fin de la mentonera es mejor la
estabilidad del casco.

5.21 Covid-19

e En el PO OL_EIR 02 AN 01 Guia de E.P.P. COVID-19 se detallan los
EPP que se deben utilizar segun la funcidon desempefiada.

5.22 Entrega de Elementos de Proteccion Personal.

El Unico lugar en el que se disponen en stock para su distribucién los Elementos de
Proteccion Personal regulados por este procedimiento operativo es en el Almacén de
EB Allen.
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La supervision de Oleoductos del Valle solicitara al Almacén los EPP necesarios y
procurara disponer de un stock minimo en las Estaciones de Bombeo para reponer en
caso de ser necesario.

El registro de entrega PO_OL_EIR_02_FO_01 se completara y mantendra en cada
Estacion de Bombeo o base operativa donde la persona realice sus funciones durante
un periodo de un ano y luego sera enviado a sector RRHH en oficinas centrales para su
archivo en el legajo de cada empleado.

6. REFERENCIAS
PO _OL _EIR 02 FO _01_Ficha de entrega de Elementos de Proteccion personal
PO_OL_EIR_02_AN_O1 Guia de E.P.P. COVID-19

PO_OL_EIR_02_AN_02_Especificacion técnica de mameluco ignifugo
Listado de EPP Certificados emitido por la SRT
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1. OBJETO

Establecer una metodologia para la gestion de las Autorizaciones de Trabajo en Oldelval S.A.,
con la finalidad de fijar las condiciones minimas de Seguridad y Salud ocupacional y cuidado
del Medio Ambiente para la realizacion de trabajos en Oldelval S.A.

2. ALCANCE

Es de aplicacién en todos los sitios del Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a toda clase de trabajo realizado por personal de Oldelval S.A., contratistas y personal
ajeno a la empresa.

2.1 Se requiere emitir una Autorizacion de Trabajo para:

Montaje;

Desmontaje;

Mantenimiento;

Construccion;

Reparacion de sistemas;

Relevamiento de ingenieria;

Toda tarea o actividad en zona de proceso, vinculadas o no al
mismo.

2.2 No se requiere la emision de una Autorizacion de Trabajo para:

= Operaciones diarias de la instalacioén;
= Vigilancia;
= Trabajos administrativos en oficina

2.2.1 Tareas complementarias a la operacion:

= Actividades de encargados de carga / Técnicos en CCC y campo
(muestreos, sondeos, etc.)
» Certificacion con cargadores y/o destinatarios.

2.2_.2 Tareas NO operativas:

= Tareas generales y mantenimiento de instalaciones menores

fuera del area de proceso.

Auditoria — Inspeccion (sin intervencion en equipos y/o procesos operativos;)

Visitas;

Maestranza (limpieza de edificio)

Trabajos de carga y descarga en Almacenes y en areas no operativas (transportes

externos)

= Equipos de intervenciéon en obradores o talleres en Estaciones de Bombeo
(Ej.: Corte de camisas trabajos de soldadura en materiales
limpios de elementos inflamables).

= Aquellas actividades de mantenimiento ejecutas por el mismo personal de
mantenimiento en areas de talleres y obradores.

Ver flujograma punto 5.1.1
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Nota I: Para todos los casos el personal y equipos que realice
trabajos en el ambito de este procedimiento, debera figurar de ALTA en
el sistema de control de contratistas a excepcién de los casos
definidos en el punto 6.6 del APENDICE ABA PARA INGRESO AL SISTEMA DE
OLEODUCTOS del PG_OL_ABA 01.

3. DEFINICIONES

Sistema de Oleoductos: Comprendido por lineas eléctricas, Estaciones de Bombeo,
Oleoductos, Gasoductos, Acueductos y Zonas de Servidumbre.

Autorizacion de Trabajo (AT): Documento emitido por escrito que autoriza la ejecucion de
cualquier trabajo de los listados en el punto 2.1 de este procedimiento, bajo ciertas
condiciones en un area o equipo. Este documento proporciona
el registro y control de la implantaciéon de las medidas
adecuadas para garantizar la seguridad en su ejecucion.

Este formulario y su documentacién adicional deben estar accesibles en el lugar de trabajo.

La emisién de una Autorizacidén de Trabajo es una parte
esencial de un sistema que determina cémo debe realizarse el
trabajo de modo seguro.

La tramitaciéon de una autorizacidén no hace a un trabajo
seguro por si solo. Para conseguirlo se requiere, entre otros,
de la identificacioéon de los peligros involucrados que
necesitan ser considerados y controlados. La efectividad del
sistema depende de una correcta valoracion de los riesgos del
trabajo, de asegurar que éstos han sido cubiertos por medidas
preventivas adecuadas y condiciones seguras y Tinalmente de
Ilevar a cabo los requisitos e iInstrucciones de la
autorizacion de forma competente y responsable.

Las Autorizaciones de Trabajo son también un medio de
comunicacion entre el responsable del &area, sus supervisores
y operarios, y aquellos que lleven a cabo el trabajo.
Conforman un sistema que cuando opera correctamente solo
permite que el trabajo comience después de haber definido y
consolidado procedimientos seguros. Por otra parte,
suministran un registro claro de que los riesgos han sido
considerados. También registra sistematicamente la
finalizacion de las tareas, la devolucidéon de la instalacion o
equipo afectado, para la puesta en servicio en condiciones
normales.
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Control previo del Trabajo (CPT): Es el registro PO_OL EIR_03 FO 11 donde
todas las personas involucradas para realizar una tarea (emisor,
solicitante, ejecutantes, inspectores, etc) analizan las IPER y IAEI
de la tarea y las condiciones particulares para que todos estén en
pleno conocimiento de los Riesgos e impactos asociados a la tarea.

Nota Il: Este documento no esta condicionado solamente a la confecciodn
de un formulario de AT, puede existir en tareas que no requieran la
emision del mismo (ver flujograma punto 5.1.1).

Emisor de la Autorizacién de Trabajo: Persona de Oldelval S.A., responsable de la operaciéon
y/o disponibilidad de una instalacion, area o equipo formalmente capacitada y habilitada para
emitir Autorizaciones de Trabajo dentro del area bajo su custodia.

Liberacién de Areas: La liberacion de Area implica que el sector de Operacion cede el control
de un espacio fisico determinado para la realizacién de una obra o servicio, siempre y cuando
este no se desarrolle en un area clasificada, equipos criticos en servicio o instalaciones que
afecten o puedan afectar el proceso normal de la estaciéon de bombeo.

En consenso con el Jefe del sector, el Responsable de la Obra y/o Servicio y solo mediante la
habilitacion por parte del sector CASS, se podra habilitar al inspector o responsable del
proyecto de Oldelval SA para actuar como emisor de Autorizaciones de Trabajo, las cuales
se realizaran en formulario papel por duplicado, quedando una en poder del emisor y la otra en
el frente de obra.

Solicitante de la Autorizacién de Trabajo: Persona de Oldelval S.A. o empresa
contratista encargada de la supervision del trabajo, formalmente capacitada y habilitada.

Nota llI: El Sector CASS mantiene un registro del personal habilitado para emitir y solicitar
Autorizaciones de Trabajo.

Ejecutante: Personals de Oldelval S.A. o empresa Contratista encargadas de realizar el
trabajo.

Areas Clasificadas: zonas en las que pueden formarse
atmésferas explosivas. (Las sustancias inflamables o
combustibles se consideraran sustancias capaces de formar
atmosferas explosivas a no ser que se establezca lo
contrario) Estas Areas estan clasificadas de acuerdo a la
norma IRAM-1AP-1EC-79. Las mismas se encuentran definidas en
los legajos técnicos de las distintas EB.

Atmdsfera Peligrosa: Desde el punto de vista de inflamabilidad, es aquella donde existe o
puede existir en condiciones normales o de emergencia presencia de gases inflamables. Desde
el punto de vista de toxicidad, es aquella cuya concentracién de gases o vapores toxicos es
igual o mayor a la concentracion ambiental permisible para una jornada de 8 horas de trabajo.

Trabajo en caliente: Es aquel trabajo donde las actividades y equipos utilizados generan o son

capaces de generar la energia suficiente (chispa, friccion, llama abierta, superficie caliente,
etc.) para producir la ignicion de mezclas de gases, vapores y polvos combustibles e
inflamables, asi como cualquier otro material combustible. Ademas, cualquier trabajo en areas
de proceso donde exista la posibilidad que se genere atmosfera explosiva. Implica la
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necesidad de asegurar la no ocurrencia de iIncendios y/o explosiones
mediante el control adecuado de los riesgos.

Trabajo en frio: Es cualquier trabajo u operacién en la que no se genera energia con suficiente
intensidad para producir la ignicién de vapores o gases derivados de sustancias combustibles o
inflamables.

Lista Especifica de Riesgos (L.E.R.): Listas de verificacion de aspectos a tener en cuenta en
ciertas tareas de un trabajo con riesgos especificos.

Nota IV: La LER debe ser llenada en el caso de que este asociada a una AT en
conjunto por el Emisor, el Solicitante y el Ejecutante del trabajo al inicio del trabajo.

LER Tareas en Altura.

LER Tareas de Mantenimiento Eléctrico.
LER Espacios Confinados.

LER Excavaciones.

LER Gamagrafia.

LER Tareas de Hot tap.

LER lzamiento de cargas.

LER Tareas de Soldadura.

LER Trabajo en Altura de Torrista
LER Tareas de Arenado

LER Uso de Martillo Neumatico

Nota V: Este documento no estd condicionado solamente a la confeccion
de un formulario de AT, puede existir en tareas que no requieran la
emision del mismo (ver flujograma punto 5.1.1). En este caso la LER
sera completada solamente por el solicitante.

Consignacion de equipos e instalaciones: Es el conjunto de actividades necesarias para
disponer de un modo seguro de equipamientos y sistemas con la finalidad de proceder a su
intervencion.

NotaVI: El proceder debe cumplir con las pautas seguras establecidas en el procedimiento de
Consignacién y Bloqueo (PO_OL_EIR_16).

Inhibicion de alarmas o blogueo de sistemas de incendio y Seguridad operativa: Es el
proceso de poner fuera de operacion el sistema de seguridad (Alivio, venteo, deteccion,
alarma, desacople automatico o combate de incendio). Se debera registrar la autorizacion en la
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_02 “Certificado de Aislamiento.”

Certificado de Aislamiento: Es el documento emitido por un Supervisor / Operador de Oldelval
S.A., para la inhibicion de alarma o bloqueo de algun sistema de seguridad del Proceso
para la realizacion de una tarea determinada. El Certificado debera tener un plazo de validez
que sera establecido en el analisis previo de lo que esto implica para el
proceso y la aprobacién del mismo.
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4. RESPONSABILIDADES

Gerencia General

Asegura que todo el personal con responsabilidades en la emisiéon y solicitud de
autorizaciones de trabajo esté instruido en el Sistema de Autorizacion de Trabajo y su
documentacion complementaria.

Gerencias

Garantizar y asegurar que los Emisores (Oldelval S.A.) y Solicitantes (tanto de Oldelval
S.A. como de empresas Proveedoras de Servicios), hayan recibido la formacion
adecuada en el Sistema de Autorizacién de Trabajo.

Asegurar el cumplimiento de este procedimiento por parte del
personal bajo su 6rbita.

Habilitar la realizacion de un trabajo cuando la criticidad del
mismo asi lo requiera.

Jefes de sector

Asegurar el cumplimiento de este procedimiento por parte del
personal bajo su 6rbita.

Habilitar la realizaci6n de un trabajo cuando la criticidad del
mismo asi lo requiera.

Supervisores

CASS

Asegurar el cumplimiento de este procedimiento por parte del
personal bajo su 6rbita.

Habilitar la realizacién de un trabajo cuando la criticidad del
mismo asi lo requiera.

Participar, cuando se le requiera, de la identificacion de riesgos asociados a alguna
actividad determinada;

Coordinar la capacitacion y certificacion del personal que emite y solicita las
Autorizaciones de Trabajo, manteniendo un registro del personal habilitado.

Asesorar, a solicitud del Emisor y/o Solicitante cuando las condiciones de Riesgo asi lo
requieran.

Emisor

Asegurarse que tanto el personal como los vehiculos involucrados en el trabajo se
encuentran habilitados para ingresar a instalaciones de Oldelval SA.
Evaluar las condiciones operacionales del area, de la instalacion o equipo donde se

realizara el trabajo.
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- Entregar Qla instalacién/ Equipo a intervenir blogueada/
consignada. Cuando sea necesario solicitara el soporte al

especialista correspondiente (Ej-: bloqueo eléctrico al
electricista, inhibicion de instrumentos/ alarmas al
instrumentista).

- Poner en conocimiento del Solicitante y Ejecutante las
condiciones en las que estad el entorno y el equipo en que
se realizaran los trabajos, asi como la posibilidad de
variacion de estas u otras circunstancias durante su
realizacion.

- Verificar en el lugar del trabajo, junto al Solicitante y
antes de fFirmar la AT que las permiten iniciar las tareas
han sido establecidas precauciones previas gue
(incluyendo medicién de gas y aislamientos o bloqueos)

- Asegurar que se realice el Control Previo del Trabajo -charla de cinco (5) minutos- entre
el Solicitante y todo el personal involucrado en el trabajo. Participar de la misma
cuando el trabajo tenga vinculacion con el proceso.

- Contemplar, si aplica al trabajo a realizar, la Lista Especifica de Riesgos de las tareas
que aplican al trabajo que se realizara, asesorando con respecto a las
condiciones operativas al Solicitante.

- Firmar la Autorizacion de Trabajo, una vez que haya cumplimentado los puntos
anteriores.

- Tener en cuenta al momento de emitir una AT la
posibilidad de superposicidn de tareas en una misma zona
o instalacion con el fin de contemplar los riesgos
asociados.

- Una vez finalizado el trabajo y mediante una inspeccion del area, verificar que
se han quitado los elementos de bloqueo y devolver las
protecciones a su situacion normal, ademas asegurar que las
condiciones del equipo y/o instalacion, el orden y la limpieza estén acordes a los
estandares de Oldelval S.A. Dard su conformidad aceptando la
Ffinalizacion del trabajo.

- Cancelar o cerrar la AT. Completar en el formulario las
observaciones si las hubiera.

- Firma de la Autorizacion de Trabajo. (Original y copia.)

Solicitante

- Solicitar autorizacion para desarrollar los trabajos que
requieran AT, detallando las circunstancias de tiempo,
lugar y modo, como también los medios que se van a
utilizar en cada etapa de desarrollo del trabajo.

- Asegurar que todos los trabajos que requieran un AT

sean planificados adecuadamente vy con el tiempo
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necesario para su ejecucion de acuerdo a lo estipulado
en flujograma punto 5.1.1 de este PO.

- Inspeccionar las areas e instalaciones donde se realizara el trabajo.

- Confeccionar la Matriz de Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos del trabajo.

- Asegurar la participacion de todos los involucrados en la tarea en el Control
Previo del Trabajo (CPT) -charla de 5 minutos-

- Completar, si aplica al trabajo a realizar, la Lista Especifica de Riesgos de las tareas a
su cargo.

- Firmar la Autorizacion de Trabajo, una vez que haya cumplimentado los puntos
anteriores.

- Asegurar que los equipos, herramientas y elementos de proteccion personal sean
adecuados para el trabajo y estén en buenas condiciones.

- Cumplir todas las instrucciones contenidas en la AT e
informar al Emisor de cualquier desviacioén o
circunstancia que surja durante la realizacion de los
trabajos, suspendiendo la actividad hasta recibir las
instrucciones oportunas por parte del emisor.

- Solicitar la cancelacion o cierre de la Autorizacion de
Trabajo y entregar el original firmado al Emisor.

Nota VIl: El solicitante no podra abandonar la instalacién y/o
frente de trabajo mientras se esté ejecutando el mismo de lo
contrario se cerrard o cancelarad la AT.

Ejecutante
- Mantener las condiciones, controles y disposiciones establecidas tanto de seguridad
como operativas que se hayan puesto en practica e interrumpir los trabajos cuando se
detecten desvios que pudiesen afectar la ejecucion segura del trabajo informando al

solicitante y/o emisor.

- Abstenerse de iniciar las tareas hasta que el proceso de Autorizaciones de Trabajo se
haya completado.

5. DESARROLLO
5.1 Ciclo de una Autorizacion de Trabajo.

5.1.1 Planificacion

Es responsabilidad del sector que necesite realizar una
tarea asegurarse que todos los trabajos que requieran una
AT sean planificados adecuadamente Yy con el tiempo

necesario en cada caso para asegurar que:
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= No se realicen trabajos sin la debida autorizacidén ni se
utilicen equipos qgue no estén especificamente
habilitados.

= Se TfTijen con claridad la i1dentidad de los ejecutantes, la
naturaleza y extension de la tarea, cualquier limitacidn en
la extension de los trabajos, y el tiempo aproximado de
realizacion de los mismos.

= Se analicen los riesgos, se implementen las acciones
preventivas, se prepare el sitio para realizar el
trabajo y se informe adecuadamente a los trabajadores y
sectores involucrados.

Para asegurar el cumplimiento de la etapa de planificacion,
se adoptara una matriz para determinar la criticidad de la
tarea teniendo en cuenta tres factores:

1. Nivel de significancia del riesgo: Se tomara el riesgo
mas elevado de la IPER de la tarea a desarrollar.

2. Si el trabajo afecta el proceso operativo 0 no.

3. La duracién del trabajo: menor o igual a una jornada,
mas de una jornada hasta una semana habil y mayor a una
semana habil.

El resultado de esta matriz determinara el tiempo de
anticipacion y/o comunicacion y nivel jerarquico para su
aprobacion.

Nota VIIl: La comunicacién de la solicitud de aprobacidén debe
seguir la logica establecida en el siguiente flujograma:
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Método para determinar la criticidad de los trabajos

Afecta Proceso Duracion
1 No 1 Dia de trabajo
2 Si 2 hasta una Semana
3 Mas de una semana
Nivel de Afecta el ., Planificacion
- . Duracion - . ..
Significancia proceso Resultado Criticidad (aviso / Aprobacion

) . de la tarea .,

del Riesgo operativo comunicacion)
27 1 1 27 2 24 hs Supervisor

Para el caso que la tarea afecte el proceso operativo,

la formula

automaticamente derivara como minimo en una criticidad 2 o superior.

Para el caso que la tarea requiera la inhibicion o blogueo de un

sistema de seguridad de proceso,

la formula automaticamente derivara

como minimo en una criticidad 3 o superior, siendo necesaria la

aprobacion del Jefe de Operaciones.
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Para la autorizacién de la inhibicién/ bloqueo, debera contemplarse el
analisis de la implicancia para el proceso y la duracién maxima a la
que se autoriza.

Cuando la duracion de la inhibicién/ bloqueo sea superior a una semana
se debera realizar Gestiéon de Cambio de acuerdo al PO_ING_ 01 y debera
ser aprobada por el Gerente de Operaciones.

El proceso de AT se puede simplificar con el siguiente Flujograma:
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Los casos de trabajos correctivos no programados que
requieran accion inmediata teniendo en cuenta su urgencia,
deberan ser autorizados por el Gerente de Operaciones 0 su
reemplazo.

En caso de aprobarse la ejecucidn de un trabajo no
programado, se debera poner en conocimiento al supervisor de
la EB, Coordinador CASS Zonal y CCT.

Para el caso de las tareas complementarias a la operacion
(2.2.1), se debera realizar una CPT semanal contemplando las
actividades de campo, y dando aviso a operaciones cada vez
gue ingrese a la zona de proceso a realizar toma de muestras.

Para las tareas No Operativas (2.2.2), la CPT deberéa ser
Validada por el responsable de la instalacidon (supervisor,
Encargado o quien el supervisor designe). EI personal que
ejecute estas tareas debera estar capacitado como solicitante
por el sector CASS.

5.1.2 Matriz IPER

La Identificacion de peligros y Evaluaciéon de Riesgos se
realiza segun PG _OL EIR 0Ol1. La misma debe estar a disposicion
para su consulta al momento de realizar cualquier actividad y
se debe tener en cuenta TODOS los riesgos del trabajo en su
conjunto. Esta PROHIBIDO realizar trabajos sin su
correspondiente IPER.

5.1.3 Emisién de una Autorizacién de Trabajo.

5.1.3.1 Llenado del formulario de Autorizaciones de Trabajo.

-En el formulario de Autorizaciones de Trabajo se establecen indicaciones que son
permanentes. Las mismas describen prohibiciones, condiciones y obligaciones minimas (por
ejemplo: el uso de los E.P.P. basicos) para el ingreso de personal al Sistema de Oleoductos.

-Se completaran con una tilde los elementos de proteccion personal y colectiva que el trabajo —
en particular - requiera.

-El Emisor debera completar con una tilde los casilleros que corresponden a la Revision

Operativa. Esta lista de chequeos tiene como finalidad que el Emisor cubra aquellos aspectos —

que podrian ser olvidados — y que permitan disponer del area de trabajo de forma segura.

Se deben completar TODOS los casilleros colocando una tilde
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Pagina 12 de 19

pagina 70 de 521



Titulo: Autorizaciones de Trabajo.

Codigo: PO_OL_EIR_03
Revisioén: 20
Fecha de emision: 05/04/18

en

los que corresponda,

cumplimiento o su realizacion.

Ap

lica).

luego que se haya verificado su
En caso que el
de aplicacion a la tarea a desarrollar,

item no sea
se coloca NA (No

No se debe dejar ninguna casilla en blanco

En la tabla a continuacién se dispone una serie de ayudas para la
interpretacién de cada uno de los puntos de la revisidn operativa de

la

AT

¢Se ha informado a los i
trabajadores sobre las salidas de
emergencia y puntos de reunion?

Se indicara a los ejecutantes
la ubicacién del punto de
reunion y las vias de escape o
evacuacion.

cEstan desobstruidas las vias de
acceso y salida del sitio de
trabajo en caso de Emergencia?

Verificar que no existan
obstaculos que impidan una
libre y correcta evacuacioén en
el lugar de trabajo.

La ventilacidén es adecuada?

Verificar si que las tareas se
desarrollan en lugares cerrados
0 con poca circulacion de aire.
Si la tarea lo requiere
establecer las medidas
correspondientes (ventilacion
forzada, equipos auténomos,
Iineas de aire, etc.)

¢La zona de trabajo amerita
sefializacion y demarcacion?

Para aquellos casos en que se
deba dar aviso a terceros con
respecto a las tareas y riesgos
asociados desarrolladas en esa
zona (excavaciones, izajes,
gammagrafiado, etc) o bien si
el emisor lo cree necesario

¢Pueden existir superposiciones
entre este trabajo y otros gque se
realizan en la zona?

Verificar si se desarrollan
trabajos simultaneos en la
misma zona o equipo, diferentes
sectores y/o0 contratistas.

¢Las maquinas / herramientas a
utilizar se encuentran en buenas
condiciones de uso y seguridad?

Todas las maquinas /
herramientas a utilizarse deben
estar en buenas condiciones de
uso y seguridad de detectarse
alguna en mal estado se
retirara inmediatamente de
servicio quedando en analisis
la cancelacién o NO inicio de
los trabajos

¢Los equipos estan conectados a
tierra?

Los equipos y/o herramientas
eléctricas o capaz de generar
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electricidad estatica que se
utilizaran para realizar la
tarea deberan estar vinculados
a tierra ya sea por una PAT de
la EB o una independiente
propia del equipo.

¢Los equipos / instalaciones han
sido consignados (bloqueos o
desacoples mecanicos y/o de otras
energias)?

Si el trabajo requiere
consignacion y Bloqueo se
aplicara PO OL_EIR_16.-

¢El equipamiento se ha colocado en
un lugar seguro?

Los equipos y herramientas
deben estar ubicados en la zona
de trabajo de manera tal que no
se transformen en un obstaculo
y NO generen un riesgo
adicional (colapso de una
excavacion, golpes contra
instalaciones, etc.)

10

.Se necesita en el lugar de
trabajo medios de comunicacién?

Por la naturaleza de la tarea
los involucrados deben estar
permanentemente comunicados
entre ellos y/o el emisor

11

sLas instalaciones circundantes
suman algun riesgo a la tarea(Atm?
Explosiva; prox. Inst. Eléctricas;
etc.)”?

Las tareas a desarrollarse
implican la necesidad de
aproximacion, exposicioén a
fuentes de riesgo (atm
explosiva, electricidad, etc).
Para efectuar la tarea se deben
abrir bocas de inspeccion,
camaras, tableros eléctricos.

12

;Se consideraron las maniobras
operativas que puedan afectar la
realizacion del trabajo? (OP / CCT)

En aquellos trabajos donde se
deban realizar maniobras
operativas para entregar la
instalacion o este pueda
también repercutir en otra
parte de la instalacidon o
equipo. (planeamiento y puesta
en conocimiento a CCT y otros
sectores posiblemente
involucrados)

13

;Se encuentra la zona libre de

Cuando se ejecutan trabajos en
caliente, se deben eliminar
todas las posibles fuentes
combustibles (liquidos, solidos
y gases) de no ser posible

elementos inflamables? eliminarlos adoptar las medidas
de control de riesgo necesarias
(uso de mantas, inhertizado,
enfriamiento, etc)
14 ¢cLas bocas de drenaje, desagies Cuando se realice trabajos en

y/0 camaras de las cercanfas estan

caliente o se deba asegurar una
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tapadas y selladas? atmosftera libre de
contaminantes todas las bocas,
desagiues y drenajes deben de
estar selladas en las cercanias
de la zona de trabajo.

Cuando se realicen
intervenciones en el ducto o en
EB que impliquen separar una
seccion de la cafieria se deben
apagar los rectificadores

¢cLos rectificadores se apagaron 24

15 hs. antes?

Cuando se desarrollen trabajos
en caliente se contara con

extintor acorde en capacidad y
tipo independientemente del que
se encuentra en la instalacion

¢Se dispone en el lugar de trabajo
de extintores acordes en capacidad
y tipo con la actividad a
realizar?

16

NOTA IX: del 1tem 1 al 12 inclusive son comunes para AT en Frio o en
Caliente

Esta tarea de verificacidon se realiza en el lugar donde se
Ilevarad a cabo el trabajo, contando como minimo con la
participaciéon del Emisor (Responsable de la Instalacién) y
del Solicitante (Persona que solicita la AT)

-Las mediciones de gases que se deban tomar antes del comienzo de los trabajos en aquellas
zonas donde pudiera existir una Atmésfera Peligrosa quedaran obligatoriamente registradas en
el Formulario de Autorizaciones de Trabajo. Las mediciones seran realizadas tantas veces
como se considere necesario, medida que indicaran las personas habilitadas para la toma de
gases.

Nota X: NO se extendera una Autorizacion de Trabajo y dicho trabajo NO proseguira cuando
se detecten gases o vapores inflamables en condiciones ricas de explosividad. Si la matriz de
riesgo de la tarea a desarrollar determina que existe la posibilidad de detectarse gases o
vapores inflamables, se solicitara asistencia de personal de seguridad para monitorear y
realizar las indicaciones del caso.

-El formulario de Autorizaciones de Trabajo posee un campo en donde se pueden realizar
indicaciones de seguridad complementarias a ser adoptadas en trabajos cuyos riesgos
presupone la adopcion de cuidados especiales.

En este campo el Emisor de la Autorizacion de Trabajo podra manifestar las consideraciones
especiales que se deban tener en cuenta de acuerdo a la zona y el grado de intervencion en el
proceso donde se lleve adelante el trabajo.

Estas indicaciones podran, ademas, ser emitidas por el Sector CASS, sus representantes, los
responsables de Seguridad e Higiene en el Trabajo de las empresas contratistas y/o los
Supervisores de Oldelval S.A.

-Control Previo del Trabajo (CPT) - charla de 5 minutos -,.

Cuando se emitan AT que implique diferentes frentes de trabajo,
maltiples actividades de diferentes especialidades (mecanicos,
eléctricos, instrumentistas, soldadores, etc.) con diferentes equipos
de trabajo, se realizara un CPT por cada actividad. Cada uno de los
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CPT debe detallar los pasos de la tarea a realizar. En este caso,
deberd quedar registrado esta situacién en el formulario de AT,
utilizando el casillero de “Indicaciones Adicionales de Seguridad”.

Ejemplo: Para 1la ejecucién de un mantenimiento programado de un
equipo, en ocasiones participan distintas especialidades (Mecéanico,
Electricista, Instrumentista), los cuales poseen tareas diferentes,
asociadas a instructivos y matrices de Ildentificacion de Peligros y
evaluacion de riesgos distintos. En este caso, no es posible describir
en un unico CPT los pasos de las tareas de cada uno e identificar
peligros y adoptar medidas de control especificas.

NOTA XIl: Toda persona que requiera incorporarse luego de que las
tareas comenzaran y el CPT se halla confeccionado, deben comunicar al
solicitante su iIntencidén de sumarse y este (solicitante) transmitirle
los riesgos asociados a la tarea y ahora si firmar la CPT. Queda a
consideracion del solicitante la incorporacién o no de esta persona al
frente de trabajo.

-Una vez completa la Revision Operativa, realizado el Control Previo del Trabajo (CPT) - charla
de 5 minutos- y registrada la medicién de gases, si lo anteriormente citado aplica, se dara
conformidad mediante la firma del Formulario de Autorizaciones de Trabajo por parte del
Emisor y del Solicitante.

Si el trabajo a realizar requiere de la Inhibicién de algun sistema de seguridad se tildara el
campo en el formulario de la Autorizacion de Trabajo y se anexara el correspondiente
certificado. (PO_OL_EIR _03_FO_02)

El llenado de las Listas Especificas de Riesgo consiste en responder ciertas preguntas que se
plantean y que tienen la finalidad de recordar posibles aspectos que se puedan olvidar al
realizar la tarea especifica. Las respuestas de cada pregunta de las L.E.R. seran
condicionantes para el comienzo del trabajo (SI-N/A). - En el caso de que alguna de las
preguntas no se pueda responder afirmativamente se detendra la confeccién de la planilla y NO
se dara comienzo a la tarea especifica hasta tanto no se adopten las medidas que permitan
obtener una respuesta afirmativa.

Anexo |I: Flujograma del Proceso de Autorizaciones de Trabajo.

Nota XIll: Se debe emitir una Autorizacién de Trabajo original y su correspondiente copia. El
documento original lo guardara el Emisor y la copia junto con los anexos (CPT, LER) la tendra
en su poder el Solicitante, quien sera el responsable de que este visible en el frente de trabajo.

La Autorizacion de Trabajo es especifica para el trabajo descrito.

5.1.4 Inicio y desarrollo del Trabajo.

El Solicitante y el/los Ejecutante/s sélo podran iniciar el trabajo luego de haber recibido la
Autorizacion de Trabajo por parte del Emisor con las correspondientes firmas y anexos.
Deberan mantener en el tiempo las condiciones establecidas en los documentos durante el
periodo de ejecucion del Trabajo.
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Revalidacion

En los cambios de turno el emisor debe verificar el cumplimiento de
las especificaciones bajo las cuales se permitié la realizacién del
trabajo y firmar como revalidado. EIl emisor saliente tiene la
obligacion de informar todos los trabajos AT que se estan efectuando
en el area bajo su responsabilidad.

5.1.5 Cancelacion de la Autorizacion de Trabajo.

La Autorizacién de Trabajo debe ser cancelada cuando:

5.1.5.1 Cualquier indicacion manifestada en la Autorizacién de Trabajo no esta
siendo atendida, u ocurra una disminucion de las condiciones
de seguridad preestablecidas;

5.1.5.2 Surgieran nuevas situaciones de riesgo en el area donde se ejecuta el
trabajo, inclusive aquellas provenientes de maniobras operativas;

5.1.5.3 Surgiesen dudas en cuanto a los trabajos a ser ejecutados;
5.1.5.4 Ocurran interrupciones del trabajo superior a 2 (dos) horas.
5.1.5.5 Se declare una situacion de Emergencia y/o contingencia.

Nota Xlll: Teniendo en cuenta lo establecido anteriormente cualquier
persona puede detener la tarea y luego dar aviso inmediatamente al Solicitante
y/o al Emisor.

La cancelacion implica la necesidad de emitir una nueva AT para poder continuar con la
ejecucion del trabajo.

Antes de cancelar la autorizacidén de trabajo, se debe asegurar que el
sitio de trabajo esté en condiciones seguras, y se haya restablecido
el orden y limpieza del lugar.

En caso de cancelar la AT el Emisor tildara el casillero

correspondiente en el formulario vy dejara asentado en las
observaciones el motivo de dicha cancelacioén.

5.1.6 Finalizacién del Trabajo. Cierre de la Autorizacion de Trabaijo.

En todas las “Autorizaciones de Trabajo” se deben tener en
cuenta las siguientes consideraciones basicas:

LA AUTORIZACION ES VALIDA, “SOLO” DURANTE LA JORNADA LABORAL DE
LAS PERSONAS QUE EFECTUAN EL TRABAJO.

Al término de la jornada o de la tarea, el Solicitante debe encontrarse con el Emisor para
realizar el cierre de la Autorizacion de Trabajo mediante una inspeccién del area,
verificacion del retiro de los elementos de bloqueo y la

normalizacién de las protecciones, ademas asegurar que la_integridad del
|E-2021-21358
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personal y que el trabajo, las condiciones del equipo y/o instalacion, el orden y la limpieza
estén acordes a los estandares de Oldelval S.A. Dara su conformidad aceptando la
Ffinalizacion del trabajo, procediendo al cierre de 1la AT,
registrando hora, fecha y la firma correspondiente.

5.1.7 Extensiones horarias.

Cuando el trabajo no pueda Tinalizar dentro del horario programado
para la jornada, el responsable del mismo debera solicitar una
extensioén horaria.

La extension no podra ser mayor a dos horas.

La misma debe contar con la previa autorizacién del jefe/ Responsable
del sector ejecutante, dando aviso a CCT y a la EB donde estéa
ejecutando el trabajo.

En la autorizacidén se deberd poner en conocimiento al sector CASS.

En el caso que se autorice la extensiéon horaria, el emisor verificara
que se mantengan las condiciones iniciales identificadas en la AT.

Estas extensiones solamente podran solicitarse cuando por razones de
seguridad un equipo o instalacion no pueda quedar fuera de servicio, o
bien no se asegure la condicidén operacional de la instalacion.

En todos los casos debe de asegurarse que las jornadas de trabajo de
las personas no excedan las 12 hs. incluyendo el viaje.

5.2 Archivo de las Autorizaciones de Trabajo.

Las Autorizaciones de Trabajo confeccionadas en las EB deberan ser archivadas por el Emisor,
para trabajos en ducto por el Solicitante o supervisor.

Todos los formularios de las Autorizaciones de Trabajo y sus anexos seran archivados por el
periodo de un (1) afio en el Area/Sector generado luego seran enviadas para archivo
definitivo segun el PG_OL_CDC_02_Control de los registros.

En los casos de Autorizaciones de Trabajo asociadas a la
ocurrencia de Incidentes o Accidentes, el plazo de archivo
es el regulado por la investigacion de accidentes o el
recomendado por la asesoria legal, y deben ser archivados
junto con las evidencias del formulario de informe de
investigacion.

5.3 Habilitacion del Emisor.

Esta autorizado/habilitado para emitir Autorizaciones de Trabajo aquel personal de Oldelval
S.A., que haya asistido al curso destinado a capacitar a los Emisores en materia del manejo del
Sistema de Autorizaciones de Trabajo.
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5.4 Habilitacion del Solicitante.

Estan autorizados/habilitados para solicitar Autorizaciones de Trabajo aquel personal de

Oldelval S.A., personal

de empresas contratistas que hayan asistido al curso destinado a

capacitar a los solicitantes en materia del manejo del Sistema de Autorizaciones de Trabajo.

Nota XIV: Se establece el plazo de 2 afios de validez para el personal propio y 1 afo

de validez para personal

de empresas contratistas la habilitacion de los

Emisores y Solicitantes de las Autorizaciones de Trabajo. Este procedimiento sera
reforzado anualmente en el marco del programa anual de capacitacion.

Cada sector debe asegurar que se capacite la cantidad de
Emisores y solicitantes adecuada a las necesidades
operativas. Su designaciéon no debe necesariamente basarse en

la jerarquia sino en una adecuada formacidén y en el
conocimiento de las instalaciones y sus riesgos.

6. REFERENCIAS
vigentes.

Planilla PO_OL_EIR_03_FO_01
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_02
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_03
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_04
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_05
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_06
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_07
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_08
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_09
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_10
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_12
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_13
Planilla PO_OL_EIR_03_FO_14

cinco minutos- .

Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo 19.587/72 y sus Decretos y Resoluciones

. Autorizacién de Trabajo.
. Certificado Aislamiento.

.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.
.L.E.R.

Tareas en altura.

Tareas de Mantenimiento Eléctrico
Espacios confinados.
Excavaciones.

Gamagrafia.

Tareas de hot tap.

Izamiento de cargas.

Tareas de soldadura.
Trabajo en Altura de Torrista
Tareas de Arenado

Uso de Martillo Neumatico

Planilla PO_OL_EIR_03 _FO_11. Registro de Control Previo del Trabajo - Charla de

Anexo PO_OL_EIR _03_AN_12_Autorizaciones de Trabajo en Ductos
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1. OBJETO

Planificar de manera anticipada las actividades a realizar durante la ejecuciéon del proyecto
“Vivaldi”. La aplicacién de este documento busca detectar las necesidades en cuanto a
recursos humanos, equipamiento, tiempos de ejecucion y condiciones minimas de seguridad,
salud ocupacional y cuidado del medio ambiente, como asi también una manera eficiente de
realizar la carga de Autorizaciones de trabajo al sistema web de Oldelval.

Su implementacion nos ayudara a:

¢ Obtener una comunicacion formal hacia el personal de operaciones sobre los trabajos a
ejecutar en las distintas EB y demas areas.

e Listar las actividades semanales indicando, entre otros aspectos, autorizantes, sector de
trabajo, fechas de ejecucion, consignacion, LER, etc.

e A quien realice los trabajos, coordinar previamente los recursos necesarios para
efectuar los trabajos.

e Optimizar los tiempos de carga al sistema de Autorizaciones de trabajo.

o Controlar anticipadamente el estado de aprobacion de las personas y equipos de las
contratistas y sub contratistas.

2. ALCANCE

Es de aplicacién para el personal propio, contratista y sub contratista afectado al proyecto
“Vivaldi” en las siguientes estaciones de bombeo (EB):
¢ EB Chichinales (CS)
EB Zorrilla (ZO)
EB Rio Colorado (RC)
EB Salitral (ZA)

3. DEFINICIONES

n/a

4. RESPONSABILIDADES
4.1.Responsabilidades en la planificacion

4.1.1. Contratistas y Sub contratistas:

e Realizar relevamiento en campo de las tareas a planificar (civil, piping, E&I, etc)

e Confeccionar planilla de planificacion.

e Contar con todos los recursos necesarios habilitados (personal, equipos, herramientas,
etc) para la ejecucion de las tareas.

e Verificar que todas las actividades planificadas se encuentren dentro de la matriz de
riesgos aprobada.

o Entregar a la inspeccion de Oldelval en reunidon semanal las actividades planificadas
para su aprobacion.
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4.1.2. Inspector de obra:

¢ Participar de la reunion semanal de planificacion.

e Controlar y aprobar planificacion semanal (condiciones de seguridad y medio ambiente,
superposicion de tareas, prioridades, etc)

o Verificar que los recursos se encuentren aprobados para el ingreso a EB.

e Entregar planificacion a operaciones de Oldelval para que la misma sea controlada y se
pueda corroborar que no existira superposicibn entre obras y operaciones (Ej:
lanzamiento y/o recepciéon de scrapper). En caso de haberlas las partes deberan
acordar el orden de ejecucion.

4.1.3. Operaciones:
¢ Controlar planificacién semanal junto al inspector de obra.
¢ Comunicar a la inspeccion de obra las maniobras que se realizaran en la EB.

4.1.4. CASSyE:
¢ Participar de la reuniéon semanal de planificacion.
e Colabora en la toma de decisiones referidas a Seguridad y medio ambiente.

4.2. Responsabilidades en la autorizacion de trabajos (AT)

4.2.1. Solicitante:

e Controlar y cumplir con las habilitaciones de los recursos (equipos, personal, etc)

e Entregar al emisor el listado de recursos habilitados y comunicar las actividades a
ejecutar.

e Asegurar el cumplimiento de los aspectos de seguridad y medio ambiente mencionados
en la AT durante la ejecucion de las tareas.

e Tener en el frente de trabajo la documentacion correspondiente a la actividad (ej: AT,
LER, CPT, Matriz de riesgo, Certificaciones, etc)

4.2.2. Emisor:

e Realizar la Autorizacion de Trabajo y cargarla al sistema.

e Coordinar con el solicitante en caso de tener que realizar maniobras si las mismas
afectan la ejecucion de obra.

e Comunicar N° de AT al solicitante.

4.2.3. Ejecutante:
e Dar cumplimiento a lo declarado en la AT y documentos complementarios.

¢ Comunicar al solicitante cualquier desvio a la AT que pueda generar la cancelacién de
la AT.

Nota: Dicho instructivo es confeccionado para agilizar la habilitacién de las autorizaciones de
trabajo al momento de contar con gran cantidad de actividades dentro de las EB. No implica
modificaciones al procedimiento PO _OL_EIR 03 Autorizaciones de Trabajo_Rev_20 como asi
tampoco a los demas procedimientos de Oldelval.

Calculo de criticidad: Al tratarse de una obra de ampliacién, previamente aprobada, se

implementara el calculo solo para las actividades relacionadas a Hot Tap, Tie In y/o que
afecten el proceso productivo.
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5. DESARROLLO:
5.1. Planificacion

Semanalmente se realizara reunion de planificacion en donde deberan participar las partes
interesadas (jefe de obra, personal de seguridad de la contratista, inspeccion y personal de
CASSYE de Oldelval). El temario de la misma debera iniciar con los aspectos de seguridad de
la obra. La contratista presentara un informe con las actividades y datos mas relevantes
(capacitaciones, observaciones de seguridad y acciones correctivas, check list, estadistica
vehicular, etc).

Posteriormente se continuara con la planificacién de actividades. La contratista entregara la
planilla correspondiente con la solicitud de tareas. Previamente habra realizado un
relevamiento de campo para tomar conocimiento del alcance de cada una de las actividades y
asi poder contar con los recursos necesarios para su ejecucion. Durante la reunion de
planificacion se controlaran las tareas detalladas con el objeto de analizar las medidas de
seguridad, salud ocupacional y cuidado del medio ambiente como asi también la factibilidad de
ejecucién para evitar la superposicion.

Los recursos necesarios para cada tarea deberan estar habilitados, de lo contrario no podran
realizar actividades o ingresar a las EB.

Una vez aprobada la planificacién, la inspeccion debera notificar a operaciones y comprobar
qgue no exista simultaneidad de actividades entre las contratistas y Oldelval.

5.1.1. Partes de la planificacion:

» La planilla se encuentra dividida en dos partes. La primera debera ser completada por la
sub contratista con los siguientes datos:

Razén Social

Estacion de bombeo

Tarea a realizar

Autorizacion de trabajo (caliente, frio)

LER (lista especifica de riesgos)

Aplicacion de instructivos y/o procedimientos
Indicacion de area clasificada

Sector/lugar de trabajo

Consignacién y bloqueo

Inhibicion de protecciones de seguridad
Medicion de gases

Fechas de inicio y finalizacién

Situacién (actividad nueva o continuacién)
Solicitante

Nombre de Matriz de riesgo e Item aplicables
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» La segunda parte sera para completar por el inspector de obra quien aprobara de
acuerdo a lo presentado por la contratista en la primera parte.
Datos necesarios:
o Nombre del inspector que aprob¢ la actividad
o Observaciones correspondientes

Todos los casilleros de la planilla de planificacion se encuentran con listas desplegables por lo
que no se podran modificar. De ser necesario debera ser consensuado entre la inspeccién y
personal de CASSyE.

Las columnas de “estado” indican para cada una de las partes (sub contratista y Oldelval) si
todos los casilleros fueron completos. En caso de figurar “incompleto” se debera realizar un
nuevo control de la misma ya que no podra ejecutarse la actividad.

5.2. Autorizaciones de trabajo

El solicitante entregara al emisor el pedido de apertura de las autorizaciones de trabajo de
acuerdo a lo planificado y acordado previamente en la reuniéon semanal junto con el listado de
personal y equipos habilitados.

El emisor debera comunicar el N° de Autorizacion de trabajo e indicar cuales son las
actividades a realizar en la estacion de bombeo por parte de operaciones u otro sector ajeno a
obras con el objeto de coordinar las prioridades. Posteriormente con la planilla de control de
habilitaciones de personal y equipos involucrados, validada previamente por el inspector de
obra, podra efectuar la carga al sistema de Oldelval en sus recorridas por la EB podra realizar
controles spot corroborar que se encuentren habilitados los recursos.

Nota: Para lograr un mejor control del personal y equipamiento, la contratista y/o subcontratista
debera imprimir las credenciales correspondientes y colocarlas a la vista dentro de los
vehiculos. En cuanto al personal, deberan tenerlas disponibles para cuando sean solicitadas
por personal de Oldeval para control.
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REFERENCIAS
Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo 19.587/72 y sus Decretos y Resoluciones

vigentes.

Planilla PO_OL _EIR 03 FO 01
Planilla PO_OL _EIR 03 FO 02
Planilla PO_OL _EIR 03 FO 03
Planilla PO_OL_EIR 03 FO_04
Planilla PO_OL_EIR 03 FO_05
Planilla PO_OL _EIR 03 FO 06
Planilla PO_OL _EIR 03 FO 07
Planilla PO_OL _EIR 03 FO 08
Planilla PO_OL_EIR_03 _FO_09
Planilla PO_OL_EIR 03 FO_10
Planilla PO_OL _EIR 03 FO_11
cinco minutos-

Planilla PO_OL_EIR 03 FO_12
Planilla PO_OL_EIR 03 FO_13
Planilla PO_OL_EIR 03 FO_14

. Autorizacién de Trabajo.

. Certificado Aislamiento.

. L.E.R. Tareas en altura.

. L.E.R. Tareas de Mantenimiento Eléctrico
. L.E.R. Espacios confinados.

. L.E.R. Excavaciones.

. L.E.R. Gamagrafia.

. L.E.R. Tareas de hot tap.

. L.E.R. Izamiento de cargas.

. L.E.R. Tareas de soldadura.

. Registro de Control Previo del Trabajo - Charla de

. L.E.R. Trabajo en Altura de Torrista
. L.E.R. Tareas de Arenado
. L.E.R. Uso de Martillo Neumatico

Anexo PO_OL_EIR 03_AN_12_Autorizaciones de Trabajo en Ductos

PO_OL_EIR 03 FO_ ;2. Planifi

cacion semanal de actividades
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1. OBJETO

Establecer una metodologia, practica y segura, para prevenir los riesgos originados en trabajos
dentro espacios confinados.

2. ALCANCE

Es de aplicacién en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Espacio Confinado: es un lugar, espacio o area que presenta alguna de las siguientes
caracteristicas:

1. Aberturas limitadas para entrar y salir (tamafo y/o ubicacién)
. No esta disefiada para ocuparlo por personas en forma permanente.
3. Se acumulan o se pueden acumular contaminantes téxicos o inflamables o pueda tener
deficiencia de oxigeno.
4. Ventilaciéon natural desfavorable

Ejemplos:
= Tanques
= Zanjas / Excavaciones.
= Camaras
= Tuneles

Importante: Un espacio deja de ser un espacio confinado cuando no reune ninguna de las
caracteristicas antes mencionadas.

Nota: para el desarrollo de trabajos en espacio confinado se debera cumplir con la Norma
IRAM 3625:2003. En caso de encontrarse diferencia para los valores limites de exposicion a
contaminantes entre la Norma IRAM 3625:2003 y el presente documento se debera cumplir
con los valores mas exigente.

4 RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusién y comunicacion del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres. Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.
Supervisores. Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios. Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5. DESARROLLO:

Antes de comenzar con los trabajos en espacios confinados se debe realizar la consignacién y
bloqueo a todos los equipos asociados directa o indirectamente al espacio confinado, de
acuerdo con el procedimiento Bloqueo y Consignacion.

Independizar al espacio confinado de todo tipo de energia segun Procedimiento de
consignacion de equipos.

Se debe verificar la buena ventilacion del espacio confinado.

Mediante ventilaciéon natural o forzada, se debera mantener siempre que sea posible una
atmadsfera respirable en todo momento.

Antes del ingreso de los trabajadores a cualquier espacio confinado o cerrado, se debera medir
la atmésfera dentro de dicho espacio determinando el nivel de oxigeno y concentracién de
vapores inflamables, gases y contaminantes téxicos.

Para realizar dicho control se utilizaran un explosimetro y un detector de gases.

Las condiciones previas y durante la realizacién de las tareas deberan ser:

- 0Oz en volumen minimo de 19.5% y maximo de 22,5%
- Gases inflamables 0% maximo
- Gases toxicos 0% maximo

Si el explosimetro indicase un riesgo de explosion, el area sera inmediatamente ventilada y/o
limpiada totalmente hasta que dicho peligro desaparezca.

Atmoésferas Sub oxigenadas (con deficiencia de oxigeno)

Normalmente el aire que respiramos, contiene un 20,8 % de oxigeno por volumen, cuando en
un espacio confinado, este porcentaje esta por debajo de 19,5 % de su atmodsfera total, se
considera que la atmésfera tiene deficiencia de oxigeno. En estas condiciones no puede entrar
ningun trabajador sin equipo respirador auténomo o un equipo suministrador de aire.

Atmoésferas Sobre oxigenadas (enriquecidas con oxigeno)

Cuando por algun motivo, por ejemplo, pérdidas en mangueras o valvulas, la concentraciéon de
oxigeno supera el 22.5 %, se considera que la atmdsfera esta sobre oxigenada y préxima a
volverse inestable, la posibilidad y severidad de fuego o explosion se incrementa
significativamente. Si la concentracion en una atmoésfera llega a valores del 28 %, los tejidos
ignifugos dejan de serlo. Por lo tanto, los elementos como ropa, delantales, guantes, etc., que
con una concentracién normal de oxigeno (20,8 %) no son combustibles, si pueden serlo si el
porcentaje de oxigeno en la atmdsfera aumenta.

Atmoésferas con gases combustibles

Las atmosferas de los espacios confinados que contengan gases combustibles, pueden pasar
por tres niveles. Estos niveles, estan de acuerdo al porcentaje de mezcla de gas combustible y
aire y son:

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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a) Nivel pobre: No hay suficiente gas combustible en el aire como para arder.
b) Nivel rico: Tiene mucho gas y no suficiente aire.

c) Nivel explosivo: Tiene una combinacioén de gas y aire que forma una mezcla explosiva que
en contacto con una fuente de calor lo suficientemente intensa, puede ocasionar una explosién.

Durante el proceso de preparacion para el ingreso, los espacios confinados que han contenido
sustancias combustibles pueden pasar por estas tres etapas: mezcla rica en vapores
combustibles, mezcla explosiva y mezcla pobre.

En el espacio confinado puede haber en un principio una mezcla demasiado rica por los gases
generados por la entrada de vapores de otra fuente, tuberias sin desvincular, huecos en el
fondo, escamas en las paredes (6xido), residuos en pisos, paredes techos, camaras para
espuma, flotadores, estructuras internas, debajo del piso por pinchaduras 6 rebalses.

Para realizar trabajos en el interior de estos espacios confinados, hay que eliminar las
concentraciones de gas combustible, para lo cual se pueden utilizar dos métodos:

a) El lavado y limpieza para eliminar productos residuales, que dependera de la sustancia que
se halla contenido. Conforme a ello puede ser necesario lavarlo con agua fria, caliente,
vaporizar o neutralizar quimicamente los residuos, en este caso, todos los residuos sélidos y
liquidos, deben ser dispuestos segun las normas que rigen el cuidado del medio ambiente.

b) El otro método, es de dilucion por ventilacion, para ello podemos usar simplemente aire o
gases inertes. La dilucion con aire tiene la ventaja de ser un método econémico y sin limites,
pero la desventaja es que en el periodo de dilucién hacemos pasar la atmdsfera del interior del
espacio confinado y del lugar de venteo de estos gases por el rango de mezcla explosiva, lo
cual genera un riesgo importante porque de haber una fuente de calor lo suficientemente
intensa, puede causar una explosion. Este método de dilucién con aire es recomendable
cuando no hay fuentes de ignicion en el espacio confinado ni en las proximidades y cuando el
venteo de la salida de aire y gas, es segura de acuerdo a la direccion del viento.

Un tercer método es la dilucion con gases inertes en los espacios confinados tiene la ventaja
de no generar peligros de explosién en el interior del espacio confinado, pero es un método
costoso, limitado y deja en el interior una deficiencia de oxigeno, que obliga a tener que ventear
con aire después para llevar la concentracién de oxigeno a los niveles permisibles (19,5 % a
23,5 %).

Importante: Bajo ninguna circunstancia entraran los trabajadores en un area donde exista
peligro de explosion

Atmoésferas con gases toxicos

Este tipo de atmdsferas en particular, son las que causan la mayor cantidad de accidentes y los
mas serios. La presencia de gases toxicos en un ambiente confinado, se puede deber a: una

falta o deficiente lavado o venteo, cafierias mal desvinculadas o sin desvincular, residuos
(barros), ingreso desde otras fuentes, etc.

Debe establecerse un Plan de Rescate que debera analizarse conjuntamente entre el personal
que ingresara al espacio confinado, la supervision de las tareas y el sector CASS.

El mismo debera incluir: IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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a) Operatoria para la solicitud de ayuda
b) Metodologia para sacar una o varias personas durante una emergencia
¢) Metodologia para sacar operarios que utilicen equipos de respiracion especial

Todas las personas que deban ingresar a un espacio confinado deberan ser instruidas
previamente en cuanto a los peligros potenciales, precauciones a tomar, equipo de proteccion
personal a utilizar, plan de rescate ante emergencias.

Dicha capacitaciéon debera ser registrada y documentada.

Se debera inspeccionar las superficies a trabajar y los espacios adyacentes.
Previo al inicio de las tareas se debe ejercitar como minimo:

Ingreso y egreso al espacio confinado.
Comunicaciones.

Rescate. Cable de vida.

Uso de equipos autbnomos de respiracion.

Realizacion de las tareas:

Esta estrictamente prohibido usar aire comprimido como fuente de ventilacién en un espacio
confinado.

Si el trabajo que se realiza dentro de un espacio confinado por su naturaleza pudiera
generar o efectuarse en una atmosfera peligrosa de cualquier indole, se
debe asegurar el monitoreo en forma continua y/o la utilizacién de mecanismos
extractores / ventilacion forzada mientras se estén desarrollando los trabajos alli

dentro. Se deberda evaluar la necesidad de utilizacion de sistemas
auténomos de respiraciéon o lineas de aire asistido.

Todas las personas que ingresen a un espacio confinado deberan usar el arnés de seguridad
conectado a una cuerda de vida controlada desde el exterior. Estos trabajadores deberan ser
observados por otro trabajador ubicado en el exterior (vigia), quien permanecera en su lugar de
trabajo hasta que todo el personal haya abandonado el espacio confinado.

Se mantendra comunicacion visual, oral, o de sefales entre ambos para proveer asistencia de
rescate en situaciones de emergencia. También se dispondra a la entrada del espacio
confinado de todo el equipo de proteccién personal necesario que pudiera ser requerido para el
ingreso al mismo. Dependiendo de la naturaleza del trabajo se evaluara la
necesidad de incluir en Jlos operarios que 1iIngresan a espacios
confinados, un sistema sonoro/luminoso (hombre muerto) con alarmas que
indiquen la inactividad de la persona.

El vigia sera adecuadamente capacitado respecto a sus responsabilidades, procedimientos de
emergencias y primeros auxilios.

Los equipos/herramientas eléctricas e iluminacién seran evaluados en
cada caso particularmente, tomando como nivel de Jerarguia en primera
instancia equipos ATX de MBTS 24 volts, luego equipos ATX y por ultimo
si se elimind el riesgo de explosividad completamente equipos en

Optimas condiciones de seguridad y con Qlas protecciones contra
contacto eléctrico necesarias. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Cuando ocurra un hecho que obligue a interrumpir las tareas dentro de un espacio confinado,
todos los permisos y autorizaciones quedaran cancelados automaticamente.

El personal debera salir siguiendo estrictamente los procedimientos ante emergencias
establecidos; debiéndose realizar los permisos nuevamente una vez que se reciba la

autorizacion de reanudar las actividades.

6. REFERENCIAS

e NORMA IRAM 3625: 2003

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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OBJETO

Establecer el método a seguir en los trabajos a efectuarse en altura y los requisitos
para la construccion, utilizacion, inspeccién, desarme de andamios y plataformas de
trabajo. Recomendar acciones de prevencién que deberan tomarse para que el
personal pueda usar andamios y trabajar en altura en forma segura para prevenir
accidentes, e identificando y evaluando los peligros principales asociados con la
construccién y uso de andamios, aun sin ser especialista.

ALCANCE

Es de aplicacioén en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

DEFINICIONES

3.1.1 Trabajo en altura: es toda tarea que se realice por encima de 1,50 mts sobre el
nivel del piso.

3.1.2 Definicion de sistema anticaidas: El Equipo de proteccion individual consta de un
arnés anticaidas y un subsistema destinado a detener y amortiguar las caidas de altura
(IRAM 3622-1)

3.1.3 Arnés anticaidas: dispositivo de sujecidén del cuerpo destinado a detener las
caidas. El arnés anticaidas es un componente de un sistema anticaidas y puede estar
constituido por bandas de fibra sintética, elementos de ajuste, argollas y otros. Estos
van ajustados en forma adecuada sobre el cuerpo de una persona para sujetarla
durante y después de una caida.

En Oldelval SA. Solo esta permitido el arnés de 5 puntos de anclaje, arnés del tipo

completo. (Ver Fig. 1)

Fig. 1

3.1.4 Cabo de Vida: cuerda (sintética o cable de acero), apropiada para soportar la
caida de una persona, donde uno de los extremos esta sujeto a un arnés anticaida y
el otro a un cable de vida/ estatico, estructura u objeto firme. Ver Fig 2

En Oldelval S.A los arneses deben contar con un doble cabo de vida; de modo que el
operario se encuentre en todo momento vinculado a un punto fijo. Ademas, deben ser

del tipo amortiguacién de caidas. Ver Fig. 3 |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Fig 2. Fig 3.

3.1.5 Dispositivo anticaidas deslizante: el dispositivo Anticaidas viene con una
funcion de bloqueo automatico y un sistema de guia. El dispositivo anticaidas
deslizante se desplaza a lo largo de una linea de anclaje, acompafia al usuario sin
requerir intervencién manual durante los cambios de posicidon hacia arriba o hacia
abajo y se bloquea automaticamente sobre la linea de anclaje cuando se produce una
caida.

3.1.6 Cable de vida: cuerda suspendida en sentido vertical, con el extremo superior
amarrado a un punto fijo, capaz de soportar hasta 2500Kg de peso muerto.

Esta podra ser de cable de acero o sintética y a ella se tomara el correspondiente
elemento salva caidas.

Los cables de vida deben tener una memoria de calculo asociado y
ser inspeccionados antes de su uso.

3.1.7 Punto de anclaje estructural seguro: todo objeto al cual se puede asegurar un
cable de vida, linea de vida o cabo de vida y que soporta 2500Kg de peso muerto.

Los puntos de anclaje deben tener una memoria de calculo
asociado y ser inspeccionados antes de su uso.

- Dispositivos de Anclaje Certificados Portatiles: permiten
conexiones en sitios poco convencionales acorde al trabajo que
se realiza y que se pueden trasladar con facilidad y utilizar en
varios sitios que tengan caracteristicas similares. Son
dispositivos que abrazan o0 se ajustan a una determinada
estructura y que deben ser capaces de resistir minimo de 2500
kg-

IMPORTANTE: Deben descartarse caneria de electricidad, gas, red contra incendio,
etc. que generalmente no cumplen con la capacidad segura de carga requerida.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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3.1.8 Linea de vida: es un cable de acero extendido horizontalmente entre dos puntos
fijos, y que por intermedio de un cabo de vida se une a un arnés anticaida
proporcionando un medio para moverse libremente entre dichos puntos y manteniendo
una proteccion total para el trabajador.

Las lineas de vida deben tener una memoria de calculo asociado y
ser inspeccionados antes de su uso.

3.1.9 Accesorios complementarios:
Los siguientes elementos se consideran accesorios complementarios:

= Cabo de vida.

= Cuerda de vida.

= Linea de vida.

= Punto de anclaje estructural seguro.

3.2 Andamio: es una estructura temporaria, compuesta principalmente por una
estructura tubular utilizada para acceder a lugares o equipos que no tengan un
acceso seguro desde una estructura permanente tales como pisos, puentes o
pasarelas.

3.2.1 Montante: cafio vertical que compone la estructura (andamiada)
3.2.2 Larguero: cafo horizontal sobre el cual asientan los tablones.

3.2.3 Guardapiés o rodapié: tablén que recorre todo el perimetro de la plataforma de
trabajo, Los guardapiés tendran una altura minima de 15 cm y estaran fijados a la
estructura.

Su funcién es impedir que el personal resbale y se caiga y prevenir la caida de objetos
y herramientas a un nivel inferior.

3.2.4 Riestra: elemento que tiene por finalidad la sujecion de la estructura de andamios
a otra estructura, con el objeto de proporcionar a la primera mayor seguridad y rigidez
en su estabilidad.

3.2.5 Plataforma de trabajo: Los elementos que conforman la plataforma de
trabajo seran de metal, madera o aluminio. Los distintos tipos de
plataformas pueden tener caracteristicas constructivas variadas, pero deben
respetar el ancho minimo de 12" y estar encastrados sobre la estructura
tubular. EJ:

3.2.6 Estructura tubular: estructura que resulta de la unién de cafos. La uniéon debe
ser del tipo encastre. EJ:

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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El material utilizado para el armado debe estar certificado y no se podra
mezclar partes de andamio de distintas marcas.

3.2.7 Base de apoyo: deben ser ajustables en altura, ser a
rosca, con marcas de colores o0 muescas para evitar una
regulacion excesiva o la extraccion accidental de la palometa.
Se debe tener en cuenta la reparticidén de cargas y segun el tipo
de superficie, colocar las bases de apoyo sobre una base de
madera o metal para ampliar la reparticién de carga.

RESPONSABILIDADES:
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacion del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres. Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores. Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios. Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.
Participar en la identificacion de riesgo relacionados al trabajo en altura y uso de
andamios. Detener las tareas en caso de detectar una situacion de riesgo

NOTA: Los operarios que realizan el montaje de andamio y trabajo
en altura deberan presentar capacitacién de conocimiento Yy
presentar el apto médico de acuerdo a la Resolucién 37/2010
ANEXO I inciso V. (personal trabajo en altura)

DESARROLLO

5.1 Trabajo en altura.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Realizar trabajos en altura aumenta el nivel de riesgos para los trabajadores, por lo
tanto se considera tarea en altura a todo trabajo que se realice por encima de una
altura mayor de 1.5 mts sobre el nivel del piso, cualquiera sea la naturaleza o duracién
del mismo, 6 si es una altura menor donde se esta trabajando pero es muy incomodo
o existe el riesgo de caerse.

El elemento de proteccion personal contra caida es el arnés anticaida con sus
accesorios complementarios.

Ademas, serd de uso obligatorio para todo trabajo en altura el
uso de mentonera. La misma asegura la estabilidad del casco y
evita caidas del mismo.

5.1.1 Circunstancias que exigen el uso del arnés y los accesorios
complementarios.

¢ En toda plataforma movil y todo tipo de andamio.

e En techos con pendiente.

o A menos de 2 mts del borde de pisos y techos sin pendiente donde no existan
barandas estructurales.

e Donde se hallan sacado tablones de piso, cubiertas de agujeros, rejillas, etc. del
ultimo panel en un piso provisorio.

e En todo punto elevado de 1.5m de alto o mas donde no exista ninguna
proteccién contra caidas.

¢ En lugares donde el piso o plataforma se considere precarios a cualquier altura.

¢ En areas expuestas a armaduras u objetos punzantes o cortantes sin proteccion
a cualquier altura.

¢ En todo plano de trabajo que signifique un riesgo de caida para las personas.

e Trabajos al borde de excavaciones o camaras de valvulas que
tengan mas de 1,5m de profundidad.

5.1.2 CoOmo se usa.

El arnés dispone de colores para identificar y diferenciar hombros y piernas. Para que
un arnés trabaje en forma eficaz, debe estar correctamente regulado (ni demasiado
ajustado, ni demasiado holgado).

Estan compuestos de bandas de fibra sintética, componentes metalicos y piezas
plasticas. Dentro de las piezas metalicas podemos diferenciar las Argollas "D"
anticaidas (argolla dorsal superior o frontal superior) que "son los Unicos puntos de
conexién que deberan utilizarse para conectar los diferentes subsistemas anticaidas"
Las argollas "D" de cintura laterales NO deben utilizarse como punto de enganche
para detener una caida. Su uso puede producir lesiones graves debido a su ubicacion
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fuera del eje central de distribucion de fuerzas. Estas deben ser utilizadas
"Unicamente” en un sistema de sujecion o posicionamiento en el trabajo.

En circunstancias donde el uso de arneses de seguridad y cabos de vida es
obligatorio, deben emplearse del siguiente modo:

o El cabo de vida deberd estar sujeto al arnés anticaida de cuerpo entero y
asegurado a un punto de anclaje seguro. Este se debe encontrar
por encima de la altura del hombro, en situaciones que no se
pueda cumplir con este requisito, se debera evaluar el mejor
punto de anclaje, manteniendo la premisa que sea lo mas
cercano a la altura del hombro posible. Ver Fig. 4

e El cabo de vida no debera permitir una distancia de caida de mas de 1,50m. Con
respecto a la estructura 0 punto de anclaje y debera estar asegurado por
encima del hombro, donde sea posible. Ver Fig. 5

e En caso que no se pueda cumplir con el punto anterior se
debera emplear un cabo de vida retractil. Ver Fig. 6

o En aquellos trabajos donde se exija el uso de arnés anticaida los trabajadores
deberan recibir capacitacién en cuanto al modo correcto de utilizarlos.

e Los cabos de vida y/o arneses de seguridad no deberan emplearse para ningun
otro efecto.

Fig. 4. Fig. 5.

Fig. 6.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.1.3 Control del arnés y sus accesorios.

Antes de cada uso, el trabajador debera inspeccionar visualmente el arnés anticaida,
el cable de vida, y el cabo de vida.
Periédicamente se debera inspeccionar visualmente lo siguiente:

Costuras

Hebillas

Remaches

Cabo de vida y sus accesorios
Zonas de fijacion

Dicha inspeccidén debera examinar las condiciones generales y los dafios causados
por cortes, abrasion o quemaduras.

Todo cable de vida, arnés anticaida o cabo de vida que efectivamente haya soportado
una caida, debera ser retirado de uso y no debera utilizarse nuevamente como modo
de proteccion para los trabajadores.

De existir algun arnés o accesorios de este en mal estado, se verificara que el equipo
dafado sea realmente eliminado, destruyéndolo.

5.1.4 Consideraciones generales

Esta prohibido realizar-modificaciones en costuras, cintas, o piezas metalicas
de los arneses.

La luz solar (radiacién UV) degrada a las fibras sintéticas por lo que se deben
guardar en lugares protegidos y secos.

No exponga el equipo a temperaturas elevadas (> 80°).

Inspeccione el arnés y subsistema antes de cada uso.

Los Elementos de Proteccion Personal de altura deben ser utilizados, exclusivamente
por personas adecuadamente capacitadas y entrenadas.

5.1.5 Antes de iniciar los trabajos se debe controlar como minimo:

o Estado de los equipos a utilizar.

e EIl estado de plataformas o andamios.

e Que el andamio cuente con la tarjeta de habilitacién verde,
en caso de no tener ninguna identificacién no se puede
trabajar sobre el mismo.

e Sefializacidon de bajo la zona de trabajo, que impida el paso de
otros operarios (no se pueden utilizar conos)

e Uso adecuado de arnés anticaida y de los cabos de vida, asi como los puntos de
sujecion a utilizar.

e Seializacion en puntos criticos bajo la zona dﬁ:_ 9?@1&%@2@@6& RIoNeR s

caida de materiales o herramientas, o por colision de’una escalera o la estructura
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de un andamio o plataforma, con vehiculos que transitaran por la zona de trabajo
(superposicion de tareas)

e El personal que deba realizar trabajos en altura sélo podra subir o bajar por los
lugares habilitados a tal efecto y autorizados por su supervisor.

e Se prohibe utilizar escaleras improvisadas, danadas, o trepar sobre materiales
apilados.

¢ No estan habilitadas al trabajo en altura personas que sufran de vértigo, o tengan
indisposiciones transitorias, que a juicio del supervisor lo pueda colocar en
situacion de riesgo, o padezca de enfermedades crénicas como hipertension.

e En los lugares de trabajo en altura se debe mantener la minima cantidad de
elementos posible, para evitar caidas de los mismos o tropiezos. Los elementos o
herramientas deben ser mantenidos dentro de cajas o bandejas.

e Las escaleras no deben ser utilizadas en posicion horizontal como plataformas o
andamios.

o El piso donde se apoyan escaleras o estructuras para andamios o plataformas
debe ser plano, horizontales y resistentes para la maxima carga de gente y
materiales que debera soportar mientras estén en uso.

5.2 Andamios

En Oldelval S.A. no esta permitido el uso de andamios colgantes v silletas.

5.2.1 Identificacion de estado en el uso de andamios.

Todo andamio y/o plataforma de trabajo debera ser obligatoriamente identificado
(tarjetas), para indicar su condicion de uso segun lo establecido en el presente
procedimiento.

Las tarjetas de andamios deberan colocarse en un lugar visible por personal a cargo
de su utilizacién, montaje y desmontaje.

Sistema de Habilitacion de Andamios

Tarjeta verde: Indica que el andamio esta terminado y completo y autoriza al personal
a trabajar sobre él.

Tarjeta roja: Se colocara en todos los andamios o plataformas que estén incompletos,
dafados, desestabilizados, etc, no autorizando su utilizacion.

No podran utilizarse andamios que no se encuentren identificados con la
correspondiente tarjeta de “identificacion”.

Durante la etapa de montaje y desmontaje, el andamio es identificado por la
supervision de la empresa contratista con la tarjeta roja. Es decir que no esta
autorizado para trabajar sobre él.

Las tarjetas deberan contar con datos tales como nombre, firma, cargo, fecha y
empresa del supervisor solicitante del trabajo, (esto uUltimo en caso de tratarse de un
contratista) quien debera inspeccionar a diario sus andamios para asegurarse de que
se mantienen en condiciones seguras.

El Operador de la Estacion de Bombeo podra impedir la utilizacién de un andamio o
plataforma, colocando una tarjeta roja a los mismos, cuando no se cumpla con este
procedimiento o no apruebe la lista LER, (ver procedimiento Autorizacion de Trabajo)

hasta tanto sea puesta en condiciones de uso; ademas se dara inmediato aviso a la
inspeccién de obra y/o supervisor de Estacion de Bdmtg881-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.2.2 Montaje de Andamios:

Los andamios como conjunto y cada uno de sus elementos componentes deberan
estar disefiados y construidos de manera que garanticen la seguridad de los
trabajadores. EI montaje debe ser efectuado por personal competente bajo la
supervision del responsable de la tarea.

Los elementos constitutivos de estos andamios deben estar rigidamente unidos entre
si, mediante accesorios especificamente disefiados para este tipo de estructura.
Estas piezas de union seran de acero estampado o material de similar resistencia, y
deberan ajustarse perfectamente a los elementos a unir.

El sistema de anclaje debe cumplir las siguientes condiciones:

— Los tubos de fijacién a estructura resistente deben estar afianzados al andamio en
los puntos de interseccién entre montantes y largueros.

— Cuando sean andamios independientes y esté comprometida su estabilidad deben
ser vinculados a una estructura fija.

— Estaran anclados al edificio uno de cada dos montantes en cada hilera de
largueros alternativamente y en todos los casos el primero y el ultimo montante del
andamio

Todo andamio que supere los 6 metros de altura, debera contar con la
correspondiente Memoria de Calculo.

Los andamios deben construirse sobre bases firmes. Se usaran placas de madera, de
concreto o de metal para distribuir el peso del andamio en la mayor area posible. Esto
es importante si la superficie debajo del andamio y donde se piensa apoyarlo al
construirlo no es solida. Ver Fig. 7

Si la superficie sobre la que se va a construir el andamio es despareja se podran
utilizar pequenos tablones, posicionados debajo de la placa de base del andamio, de
manera que no haya riesgos que el tubo vertical se hunda en la tierra o se desplace.

Fig. 7

Las uniones que conectan los extremos de los cafios de un andamio no estaran todas
en un mismo plano, sino que se desfasaran para evitar que en ese mismo plano se
concentren varias uniones lo que debilitaria la estructura.

El espacio entre la estructura permanente y el andamio sera el menor posible, como
maximo 30 cm.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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El piso del andamio o plataforma sera cerrado totalmente. Los elementos que
conforman la plataforma de trabajo pueden ser de madera, de metal o aluminio. Ver
punto 3.2.5 Plataformas de trabajo

Se tomaran todos los recaudos para evitar sobrecargar un andamio. La plataforma de
trabajo tendra roda pie en todo su perimetro no inferior a 20 cm., su funcién es
impedir que el personal resbale y se caiga y prevenir la caida de objetos y
herramientas a un nivel inferior. Debera contar con barandas de suficiente estabilidad
y resistencia en todos los lados expuestos. Dichas barandas seran de UN METRO (1
m.) de altura, con travesarnios intermedios a 50cm.

Las escaleras de acceso a las plataformas de trabajo se deben realizar mediante
escaleras internas unicamente. Ver Fig. 8
Las escaleras deben tener como minimo 50 cm. de ancho.

Fig. 8

Los medios de elevacion de materiales no se instalaran sobre andamios a no ser que
estos se hallen disefiados para soportar una carga adicional. En dicho caso se debera
realizar el disefio de los mismos y la correspondiente Memoria de Calculo.

En caso de que el andamio supere los 6 mtrs de altura, el mismo
debe Ilevar una memoria de céalculo firmada por el calculista.

Si se trabaja sobre una plataforma de andamio que supere los 1,50 metros, se debera
usar cinturon de seguridad, con su cabo de amarre siempre enganchado a un punto
firme (independiente del resto de la estructura), por mas que la plataforma sea de piso
completo, tenga barandas y rodapié.

Los andamios seran estabilizados correctamente y nunca deben ser asegurados a
caferias, soportes de caferia, canaletas de techos, pararrayos, cables, o cualquier

otro elemento que no provea un soporte seguro. |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.2.3 Desarme de andamios

El supervisor responsable del desmontaje del andamio, retirara la tarjeta verde y
colocara en su lugar una tarjeta roja.

Debera desmontarse todo andamio que haya finalizado su utilizacion, evitando que
quede montado innecesariamente.

6. REFERENCIA

PO_OL_EIR_05_AN_01 Tarjeta de andamios.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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1. OBJETO

Conocer, controlar y prevenir riesgos durante la utilizacion y disposicion de sustancias
peligrosas. Cumplir la [legislacién en materia de clasificacion vy
etiquetado de sustancias téxicas y peligrosas.

2. ALCANCE

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A..
Alcanza a personal de Oldelval S.A, Contratistas y Subcontratistas

3. DEFINICIONES

INFLAMABLES: Es la caracteristica de un material para generar suficiente vapor combustible
en condiciones normales como para producir una llama.

REACTIVAS: Es la propiedad que puede tener cualquier tipo de material que en condiciones
normales o anormales pueden provocar alteraciones 0 reacciones en otros materiales o
sustancias

CORROSIVAS: Es el proceso de degradacion del material o sea la interaccion de un metal con
el medio que lo rodea

TOXICAS: Es toda sustancia o elemento que puede ingresar a un organismo vivo y causar
efectos nocivos

SUSTANCIAS PELIGROSAS: Es la propiedad que tiene cualquier tipo de elemento , que en
condiciones normales o anormales al interactuar con el medio ambiente puede causar efectos
NOCIvVos.

4. RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacién del presente documento.

CASS: Revisar y mantener actualizado el presente documento en funcion a
la legislacién nacional y las recomendaciones de los entes
internacionales en materia de almacenamiento, transporte y uso de
sustancias toéxicas y peligrosas

Jefes y Lideres: Asegurar el Cumplimiento del presente documento.

Supervisores: seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la presente
norma.

Personal Operativo, Mantenimiento y Laboratorista: Conocer el procedimiento y aplicar las

instrucciones relacionadas la aplicacion del mismo.

5. DESARROLLO

Las sustancias peligrosas se encuadran en cuatro categorias generales:
inflamables, reactivas, corrosivas y toxicas.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Inflamables

La inflamabilidad es la caracteristica de un material (gas o liquido) para regenerar
suficiente concentracion de vapores combustibles bajo condiciones normales para
encenderse y producir una llama.

e La puesta a masa, las descargas sumergidas y el bombeo lento del
producto, son situaciones que ayudan a prevenir la acumulacién de cargas
de electricidad estatica siendo ésta una causa muy importante de
inflamabilidad. Las areas donde se almacenen productos inflamables deben
estar ventiladas para prevenir concentraciones de vapores explosivos.

e Se debe disponer de extintores en los lugares donde se manejen productos
inflamables, el agente extintor debe ser inerte a la reaccién con los
productos de combustién.

Reactivas:

Se trata de acidos, alcalis y otras sustancias que pueden provocar quemaduras
o irritacion de la piel, las membranas mucosas y los ojos, ademas deterioran la
mayoria de los materiales. Estas sustancias pueden dafiar sus recipientes y
propagarse en la atmodsfera, algunos son volatiles y otros reaccionan
violentamente con la humedad, la materia organica u otras sustancias
quimicas.

Son ejemplos tipicos los acidos fluorhidrico, clorhidrico, sulfarico, nitrico y
férmico.

e Los productos altamente reactivos, tales como peroxidos y nitratos, deben
almacenarse y manipularse con el mayor cuidado, debiendo protejerlos de
posibles calentamientos, golpes y exposicion al fuego.

Corrosivas

La corrosidén es el proceso de degradacion del material. Por contacto, un material
corrosivo puede destruir tejidos del cuerpo, metales, plasticos y otros materiales. Un
agente corrosivo es un compuesto o elemento reactivo que produce un cambio
quimico destructivo en el material sobre el que esta actuando.

e La corrosividad de algunos productos debe llevar asociada una frecuente
inspeccion de lineas, bombas, accesorios, etc. Se debe estar preparado
para una limpieza inmediata de derrames de productos corrosivos o
cualquier otro producto peligroso.

Toéxicas

Todas las sustancias quimicas son toxicas; tienen la caracteristica de causar
dafo o la muerte. Aunque la toxicidad es una caracteristica inherente a todos

los compuestos, la cantidad o dosis de un pr&dggﬁﬁfﬁgggi%@ﬁ&%i\a[ﬁ%%ﬁ%s
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causar efectos especificos varia considerablemente. Los riesgos de toxicidad
deben considerarse de acuerdo al modo de contacto con el cuerpo:

Ingestion (aplicable a liquidos y sélidos).

Inhalacién (aplicable a vapores y polvos).

Absorcion por la piel (envenenamiento directo o a través de la ropa).
Irritacién de piel.

Estado fisico

Las sustancias peligrosas y toxicas se encuentran en tres diferentes
estados fisicos:
o Solidos
o Liquidos
o Gaseosos

El grado de riesgo de cada una de estas sustancias dependera de la forma en que se manejen
los productos, tiempo durante el cual la persona este expuesta y su respectivo almacenaje.

Todo producto que se utiliza debera tener la hoja de datos (MSDS) correspondiente y dispuesta
en las distintas EB

5.1 Identificacion

Es prioritaria la identificacion de toda sustancia peligrosa o toxica tanto, por su nombre como
por su peligrosidad.

La identificacion se hace por medio de:

e Etiquetas (para recipientes)
e Fichas de datos de seguridad (FDS)
e Placas (solo para instalaciones fijas)

Etiquetas (para recipientes)

Todas Ulas etiquetas de los productos quimicos cumplirdn con |lo
establecido en la Resoluci6én SRT N° 801/15, donde se incorpora el
Sistema globalmente armonizado como un medio de comunicacion de
peligros, de aplicacion obligatoria en los lugares de trabajo.

El modo de comunicacion del peligro es mediante etiquetas en el envase. En
ellas se introducirda la siguiente informacion siguiendo los parametros de las
Recomendaciones de las Naciones Unidas, del “libro purpura”, 5ta Edicidn
Revisada 2013:

1. ldentificacién del fabricante / proveedor / distribuidor.

2. Caracterizacioéon del producto quimico.

3. Pictogramas.

4. Palabras de advertencia, indicacién del peligro y consejos de prudencia,
entre otras.

En funcion de la mencionada Res. SRT N° 801/15 todos los productos quimicos y

sus mezclas deberan estar etiquetados segun el SG&F%Z‘.@?lé%%@[ﬁEBErB@Q@PDS
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Elementos para la Etiqueta del SGA

Nombre del producto Identificacién del Producto

Ingredie ntes (sélo para el caso de mezclas)

Frases de Peligrosidad (Hxxx)
(Naturaleza de los peligros y grado de Peligrosidad:
Peligros fisicos, para la salud y para el medio ambiente)

Palabra de
. Consejos de Prudencia (Pxxx) (General,
adve rte ncia Prevencion, Intervencion, Almacenamiento,
(Peligro/ Atencién) Eliminacion)

Nombre del fabricante/ proveedor/ distribuidor
Domicilio y Numero de teléfono

Categorias de Clasificacion del SGA

Peligros Fisicos:

Explosivos

Gases Inflamables

Aerosoles Inflamables

Gases Comburentes

Gases Bajo Presion

Liquidos Inflamables

Sélidos Inflamables

Sustancias que Reaccionan Espontaneamente (auto reactivas)

Liquidos Piroféricos

Sélidos Piroféricos

Sustancias y Mezclas que Experimentan Calentamiento Espontaneo

Sustancias y Mezclas que, en contacto con el agua, desprenden Gases
Inflamables

Liquidos Comburentes

S6lidos Comburentes

Peréxidos Organicos

Sustancias y Mezclas Corrosivas para los Metales

Peligros para la Salud
Toxicidad Aguda
Corrosion/lIrritacion Cutaneas
Lesiones Oculares Graves/Irritacion Ocular

Sensibilizacion Regpiratoria o Cutanea IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
Mutagenocidad en Células Germinales

Pagina 5 de 16
pagina 106 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_06
Titulo: Ut|I|zaC|on_y Dlsp_oswlon de Revisién: 03
Sustancias Peligrosas.

Fecha de emision: 08/06/18

Carcinogenicidad

Toxicidad para la Reproduccion

Toxicidad Especifica de Organos Diana, Exposicién Unica
Toxicidad Especifica de Organos Diana, Exposiciones Repetidas
Peligro por Aspiracion

Peligros para el Medio Ambiente:

Peligros para el Medio Ambiente Acuatico.
Toxicidad acuatica aguda
Toxicidad acuatica croénica
Potencial de bioacumulacioén
Degradabilidad rapida

Peligros para la Capa de 0zono

Pictogramas y Peligros segun el SGA

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Palabra de advertencia

La palabra de advertencia sirve para indicar mayor o menor gravedad
del peligro y alertar al lector de la etiqueta sobre un posible. Las
palabras empleadas en el SGA son “Peligro” y “Atencién”. La primera se
utiliza para las categorias mas graves de peligros, mientras que la
segunda se reserva para categorias menos graves.

Ficha de datos de seguridad (FDS)

Requisitos de las Fichas de Datos de Seguridad (FDS)

1. ldentificacion del producto

2. ldentificacioéon del peligro o peligros

3. Composicion/informaciéon sobre los componentes

4. Primeros auxilios

5. Medidas de lucha contra incendio

6. Medidas que deben tomarse en caso de vertido accidental
7. Manipulacién y almacenamiento

8. Controles de exposicion/ proteccién personal

9. Propiedades fisicas y quimicas

10. Estabilidad y Reactividad |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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11. Informacidén toxicoldgica

12. Informacidén eco-toxicoldégica

13. Informacioén relativa a la eliminacién de los productos
14. Informaciéon relativa al transporte

15. Informacion sobre la reglamentaciodn

16. Otras informaciones

Placas (solo para instalaciones fTijas)

Esta debe contener la representacion grafica de los peligros — (cédigo 704 NPFA) o la que del
proveedor o fabricante provenga.

Todos los productos quimicos y aun aquellos que se consideren no peligrosos deben estar
debidamente rotulados, ya que el mismo sin una identificacién adecuada se puede considerar
inofensivo.

5.1.1 Aplicacion de identificacion
Los objetivos del rotulado e identificacion de los productos peligrosos son los siguientes:

- Hacer que los productos peligrosos puedan ser faciimente reconocidos, a distancia, por las
caracteristicas del rétulo.

- Proporcionar una facil identificacion de la naturaleza del riesgo que se puede presentar
durante la manipulacion y almacenamiento de las mercaderias.

- Facilitar por medio del color de los rétulos, una primera guia para la manipulacion y estiba o
almacenamiento.

- ElI Cédigo NFPA 4040 establecer un sistema de identificacién de riesgos para que en un
eventual incendio o emergencia, las personas afectadas puedan reconocer los riesgos de los
materiales respecto del fuego, aunque éstos no resulten evidentes. Este codigo ha sido creado
para la utilizacién especifica de los cuerpos de bomberos.

Consiste en una etiqueta que consta del nombre del material y cuatro secciones con un color
asignado en cada caso:

Salud Azul ]
Inflamabilidad  Rojo e
Reactividad Amarillo

Riesgo especial Blanco

®
4
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En cada una de las secciones se coloca el grado de peligrosidad: 0,1,2,3,4, siendo en lineas
generales, 0 el menos peligroso, aumentando la peligrosidad hasta llegar a 4, nivel mas alto.

Los criterios para establecer los grados de peligrosidad en cada una de las secciones
son los siguientes:

Riesgos para la salud:

- Se considera la capacidad del material para producir por contacto con la piel, ingestion o
inhalacién. Solo se consideraran los riesgos que pongan de manifiesto alguna propiedad
inherente del material. No se incluyen lesiones causadas por el calor del incendio ni por fuerza
de explosiones

- El riesgo para la salud en la lucha contra el fuego u en otra condicion de emergencia es
mortal, de modo que una explosion simple puede variar desde unos pocos segundos hasta
mas de una hora. Ademas, es de esperar que el despliegue fisico que demanda combatir un
incendio y las condiciones de emergencia intensifiquen los efectos de cualquier exposicion.

- Hay dos fuentes de riesgo para la salud. Una tiene que ver con las propiedades inherentes del
material y la otra con los productos de la combustién o de su descomposicion. El grado de
riesgo se asignara sobre la base del mayor riesgo que pueda existir bajo el fuego o en otras
situaciones de emergencia. No se incluyen los riesgos comunes derivados de la combustién de
los materiales combustibles comunes.

- La valoracion del riesgo para la salud indicara al personal de bomberos o emergencia alguna
de las informaciones siguientes:

* Que puede trabajar con seguridad con el equipo de proteccién especializado.
* Que puede trabajar en forma segura con el equipo de proteccion respiratoria adecuado;
* Que puede trabajar con seguridad en el area con ropa ordinaria.

- La graduacion del riesgo para la salud se efectuara de acuerdo con la severidad probable de
éste hacia el personal y sera la siguiente:
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- grado 4: Materiales que con una explosidon muy corta pueden causar la muerte o lesiones
residuales mayores, aun cuando se haya dado pronto tratamiento médico, incluyendo aquellos
que son demasiado peligrosos para aproximarse sin el equipo de proteccion .

Este grado incluye: Materiales que puedan penetrar a través de la ropa de proteccion ordinaria
de caucho. Materiales que bajo condiciones normales o bajo condiciones de incendio
desprendan gases que son extremadamente peligrosos (téxicos, corrosivos, etc.), por
inhalacién, contacto o por absorcién a través de la piel.

- grado 3: Materiales que en una exposicidén corta pueden causar lesiones serias, temporarias
o residuales, aun cuando se haya dado pronto tratamiento médico, incluyendo aquellos que
requieran proteccion total contra contacto con cualquier parte del cuerpo.

Este grado incluye: Materiales cuyos productos de combustidon son altamente toxicos.
Materiales corrosivos para los tejidos vivos o que son toxicos por absorcion por la piel.

- grado 2: Materiales que en una exposicion intensa o continuada pueden causar incapacidad
temporaria o posibles lesiones residuales si no se suministra pronto tratamiento médico,
incluyendo aquellos que requieren el uso de equipos de proteccién respiratoria con suministro
de aire independiente.

Este grado puede incluir: Materiales que originen productos de combustién toxicos. Materiales
que liberan productos de combustion altamente irritantes. Materiales que, sea bajo condiciones
normales o en un incendio, originen vapores que son toxicos para quien carece de los
elementos de proteccion adecuados.

- grado 1: Materiales que por su exposicion pueden causar irritacion, pero solamente producen
lesiones residuales menores si no se administra tratamiento médico, incluye a aquellos que
requieren el uso de una mascara de gas aprobada.

Este grado puede incluir: Materiales que en condiciones de incendio pueden originar productos
de combustion téxicos. Materiales que en contacto con la piel pueden causar irritacion sin
destruccién de los tejidos.

- grado 0: Materiales que en una exposicion en condiciones de incendio no ofrecen riesgos
mayores que los que dan los materiales combustibles corrientes.

Riesgo por inflamabilidad:

- Se considera la capacidad de los materiales para quemarse. Muchos materiales que se
quemarian bajo ciertas condiciones, no queman bajo otras. La forma o condicién del material,
como asi también las propiedades inherentes, afectan al riesgo.

- La graduacion de los riesgos se efectuara de acuerdo con la susceptibilidad de los materiales
a quemar, como sigue:

- grado 4: Materiales que se vaporizan completa o rapidamente a la presion atmosférica y a las
temperaturas ambiente normales, y que estan bien dispersos en el aire y se quemaran con
mucha facilidad.
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Este grado incluye: Gases. Materiales criogénicos. Todo material liquido o gaseoso que,
sometido a presién, esta en estado liquido o tiene un punto de inflamaciéon menor que

23 °C y un punto de ebullicibn menor que 38 °C. Materiales que segun su forma fisica o su
estado de agregacion puedan formar con el aire mezclas explosivas y que estan efectivamente
dispersadas en el aire, tal como polvos de combustibles sélido y nieblas de liquidos
combustibles o inflamables. (En esta valoracidon quedan incluidos los riesgos explosivo o
inflamable de 12 categoria del Dto. 351/79).

- grado 3 : Liquidos y sdlidos que se pueden encender bajo todas las condiciones de
temperatura ambiente. Este grado de materiales produce atmdsferas riesgosas con el aire a
cualquier temperatura o si bien no resultan afectadas por la temperatura ambiente, son
igniferos bajo cualquier condicion.

Este grado incluye: Liquidos que tengan un punto de inflamaciéon menor que 23 °C y un punto
de ebullicion igual o mayor que 38 °C, y aquellos liquidos que tengan un punto de inflamacién
igual o mayor que 23 °C y menor que 38 °C.

Materiales solidos en forma de polvos gruesos que pueden quemarse rapidamente pero que
generalmente no forman atmdsferas explosivas con el aire.

Materiales sélidos que queman con extrema rapidez, Usualmente debido a que contienen su
propio oxigeno.

Materiales solidos en estado fibroso o de pelusa que pueden quemar rapidamente (algodon,
sisal, etc.).

Materiales que expuestos al aire se encienden instantaneamente.

(En esta valoracidon se hallan incluidos los riesgos inflamable de 22 categoria y muy
combustible del Dto. 351/79).

- grado 2: Materiales que para encenderse requieren ser previamente calentados con
moderacién o estar expuesto a temperaturas ambientes relativamente altas. Los materiales de
este grado en condiciones normales con el aire no forman atmésferas peligrosas, pero bajo
altas temperaturas ambientes o ante calentamiento moderado pueden desprender vapores en
cantidades suficientes para producir, con el aire, atmésferas peligrosas.

Este grado incluye: Liquidos que tengan un punto de inflamacién mayor que 38 °C hasta 93 °C.

Sdlidos y semisodlidos que emitan vapores inflamables.

(En este grado se halla incluido el riesgo combustible del Dto. 351/79).

- grado 1: Materiales que para encenderse necesitan ser calentados previamente. Los
materiales de este grado requieren un considerable precalentamiento bajo cualquier

temperatura ambiente antes que ocurran el encendido y la combustion.

Pueden incluirse: Materiales que queman en el aire cuando se exponen a temperaturas de 815
°C por un periodo de 5 min. o inferior.

Liquidos y solidos semisélidos que tengan un punto de |nflamaC|on mayo que 93 °C.
F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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(Este grado incluye los riesgos poco combustible del Dto. 351/79).

- grado 0: Materiales que se queman en el aire cuando se los expone a temperaturas de 815
°C por un periodo de 5 min.

(Este grado incluye los riesgos incombustible y refractario del Dto. 351/79).

Riesgo por reactividad \

- En esta parte se considera la capacidad de los materiales para liberar energia. Algunos
materiales son capaces de liberar energia rapidamente por si mismos, como ser por
autorreaccion o por polimerizacién, o pueden desarrollar una violenta reaccién eruptiva o
explosiva cuando toman contacto con el agua, con otro agente extintor o con otros dados
materiales

- La violencia de la reaccion o de la descomposicion de los materiales puede verse
incrementada por el calor o por la presién, por otros materiales debido a la formacién de
mezclas combustible-oxidantes, o por contacto con sustancias incompatibles, contaminantes,
sensibilizantes o cataliticas.

- Los grados de riesgo por reactividad se valoran de acuerdo con la facilidad, velocidad y
cantidad de liberacién de energia como sigue:

- grado 4: Materiales que, a temperatura y presiones corrientes, en si mismos son facilmente
capaces de detonar o descomponerse o reaccionar en forma explosiva. Esta graduacion
incluira los materiales que a presion y temperatura normal son sensibles a los golpes
mecanicos y al choque térmico localizados.

- grado 3: Materiales que en si mismos son capaces de detonar o de reaccionar o de
descomponerse en forma explosiva, pero que requieren una fuente de ignicion fuerte, o antes
de la iniciacion calentarse bajo confinamiento.

Pueden incluirse:

Materiales que son sensibles al choque térmico y mecanico a temperatura y presiones
elevadas o que reaccionan en forma explosiva con el agua, sin requerir calentamiento ni
confinamiento.

- grado 2: Materiales que en si mismos son normalmente inestables y que faciimente
experimentan cambios quimicos violentos pero no detonan.

Pueden incluirse:

Materiales que a temperatura y presion corrientes, pueden experimentar cambios quimicos con
rapida liberacién de energia, o que a presiones y temperaturas elevadas pueden experimentar
cambios quimicos violentos.

Ademas se incluiran aquellos materiales que puedan reaccionar violentamente con el agua o
aquellos que puedan formar mezclas potencialmente explosivas con agua.

- grado 1: Materiales que, en si mismos, son normalmente estables pero que pueden tornarse

inestables a temperaturas y presiones elevadas, o que p“ﬁqﬁﬁzi‘?ﬂgﬁ%—éﬂtﬁkﬂ%‘%ﬁ%s

alguna liberacion de energia, pero no violentamente.
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- grado 0: Materiales que, en si mismos, son normalmente estables, aun expuestos en las
condiciones de un incendio y que no reaccionan con el agua.

Riesgo especial

En este cuadro se indica los siguientes riesgos especiales

- Una letra W atravesada por una raya indica que el material puede tener reaccion peligrosa al
entrar en contacto con el agua. Esto implica que el agua puede causar ciertos riesgos, por lo
que debera utilizarse con cautela hasta que se esté debidamente informado.

- La letra OX indica si la sustancia es oxidante.

- Auque son simbolos no reconocidos por la NFPA 704, algunos usuarios utilizan las letras ALK
para indicar sustancias alcalinas y ACID para acidos.

A continuacién se muestra un resumen de lo anteriormente explicado:

. Extremadamente inflamable - Debajo de los 25° C

. lgnicign a temperaturas nermales - Debajo de los 379 C

. lgnicién al calentars e normalmente - Debajo de los 93 C
. Debe precalentarse para arder- Sobre los 93°C

. MNoarde

O = kW

In

. Puede explotar

Puede explotar por fuerte golpe o calar
Posibilidad de cambio qui mico violento
. Inestablesise calienta

. Estable normalmente

. emasiado peligroso

. Muy peligroso
.Peligrose

.Ligeramente peligroso
.Como material corriente

Reactivo

[ S 5 I %
Oopwe

W, Evite utilizacion de agua
Q2. Oxidante

5.2 Manipulaciéon

Un contacto, una exposicion e inhalacion o un mal manejo pueden ser nocivos para la salud y
el medio ambiente.

Los EPP es la proteccidon necesaria para evitar cualquier tipo de contacto, inhalacion, e
ingestion; Ademas en lugares cerrados debera asegurarse una ventilacion adecuada
incluyendo el uso de un extractor mecanico.

Merece consideracion especial también la aplicacion de las concentraciones maximas
permisibles para determinar los riesgos en el caso de exposicion a mezclas de dos o mas

sustancias
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Virtualmente, todas las sustancias o productos quimicos son nocivos para el cuerpo humano,
las cuales pueden causar problemas de respiracion, dafos en tejidos, dafios en los rifiones,
pulmones y sistema nervioso; El grado de riesgo dependera de la forma en que se manejen los
mismos Yy el tiempo de exposicion. Es por ello la necesidad de reducir los niveles de exposicion
dentro de la Seguridad y salud ocupacional al minimo.

Los efectos por exposicién o contactos pueden ser: agudo y cronico

— Agudo: Los agudos incluyen malestar, irritacion, sensacion de ardor, llagas en los ojos,
etc.

— Cronicos: Los crénicos se manifiestan hasta después de varios afios cuya exposicion se
clasifica en sistémico o local.

o Sistémico : Es aquel que dafia una parte interna
0 Local: Es aquel que dafia una parte externa

Es por ello importante tener en cuenta, cuando se planea utilizar un producto quimico
determinado, los niveles de exposicion bajo los cuales un ser humano saludable promedio no
sufrira efectos dafinos. En la Argentina lo describe el Decreto 295/03 de la Ley 19587. dichos
limites recomendados deben ser considerado para realizar un trabajo seguro.

Existen dos tipos de limites de exposicion; a largo termino esta relacionado con la absorcion
total de un producto quimico por un largo periodo, basada en periodos de 8 horas por dia.
Mientras que la de término corto estan basadas en limites de exposicion maximo de 10 minutos

Los tipos de riesgos también estan asociados el tipo de producto o sea, productos inflamables,
productos téxicos y productos corrosivos.

5.3 Almacenaje
Para determinar el area de almacenaje apropiada para productos quimicos
peligrosos hay que tener en cuenta los siguientes factores:
- El depésito debe estar siempre alejado de zonas con alto riesgo de fuego.
- Debe tener buena ventilacion

- Debe tener buena contencion

- Debe cumplir con las indicaciones del fabricante en cuanto a temperatura, humedad,
etc.

- Debe estar cerrado para evitar ingresos no autorizados.

- Debe tener espacio suficiente.
El recipiente de las sustancias peligrosas NO debera ser utilizado nuevamente para evitar
mezclas de sustancias que pueden ser aun mas peligrosas
Es necesario mantener una lista con todos los productos quimicos almacenados y no deben

almacenarse a una altura superior a la cabeza, ya que hay muy poco control y puede caerse
con facilidad.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Todas las areas deben estar limpias y ordenadas, retirando los envases vacios y tratados como
residuos peligrosos en los contenedores para tal fin.

Los lugares de almenaje deberan tener una buena sefalizacion y/o advertencia en el lugar o
lugares de ingreso.

Normas generales de seguridad

Utilizar antiparras de seguridad para evitar salpicaduras.

No utilizar lentes de contacto, ya que en caso de accidente las salpicaduras de productos
quimicos o0 sus vapores pueden pasar detras de los lentes y provocar lesiones en los ojos
antes de poder retirar las lentes.

Es recomendable utilizar guantes, sobretodo cuando se utilizan sustancias corrosivas o toxicas.

No comer ni beber ya que hay la posibilidad de que los alimentos o bebidas se hayan
contaminado con productos quimicos.

Los recipientes en general nunca deben utilizarse para el consumo y conservacion de
alimentos y bebidas.

Lavarse las manos después de cada trabajo.

No fumar o hacer fuego en ningun sector de planta, salvo los casos expresamente permitidos.
No inhalar, probar u oler productos quimicos si no estan debidamente informados.

Cerrar herméticamente los frascos de productos quimicos después de utilizarlos.

Todos los productos quimicos derramados tienen que ser limpiados inmediatamente.

No inhalar los vapores de productos quimicos. En caso de no poder evitar la exposicion utilizar
proteccion adecuada.

Evitar el contacto con productos quimicos con la piel, especialmente los que sean toxicos o
corrosivos usando guante de un solo uso. Lavarse las manos a menudo.

Como regla general leer siempre detenidamente la etiqueta de seguridad de los reactivos antes
de usar.

No transportar innecesariamente productos quimicos peligrosos.

Ser conciente de las fuentes de ignicién que hay en su area de trabajo; llamas, fuentes de
calor, equipos eléctricos.

No almacenar juntas sustancias quimicas reactivas incompatibles por ejemplo acidos con
sustancias inflamables.
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Minimizar la cantidad de residuos desde el origen, limitando la cantidad de materiales que se
compran y que se usan.

6. REFERENCIAS

e Resolucion SRT N° 80172015

e Recomendaciones de las Naciones Unidas, del “libro purpura”, b5ta
Edicion Revisada 2013

e Decreto Reglamentario 351/79
e NFPA 704
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OBJETO

Preveniry/o minimizar riesgos durante las operaciones de arenado.

ALCANCE

Es de aplicacion las tareas de arenado en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
DEFINICIONES

Arenado: El arenado consiste en la eliminacion por medio del impacto de arena a alta

velocidad contra la superficie que se desea tratar. Este puede ser usado para la eliminacién
de 6xidos, de pinturas en mal estado o cualquier tipo de corrosién que se quiera eliminar.

RESPONSABILIDADES:
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacién del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios. Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.

PROCEDIMIENTO
Requisitos Generales

a) S6lo personal calificado debera realizar tareas de arenado y/o
vinculadas a la actividad.

b) El personal que opera las boquillas, mangueras y accesorios para arenado, debera estar
entrenado en el uso de equipo de proteccion personal respiratorio (Equipo asistido de aire.)

c) Los trabajadores que ayudan a las operaciones de arenado, que estan en las
inmediaciones en donde el trabajo se ejecuta o estdn expuestos a contaminantes
suspendidos en el aire deben hacer uso de equipo de proteccion personal adecuado para el
riesgo potencial al que se exponen.

Operaciones de Arenado.

a) Los lugares en donde se ejecuten tareas de arenado, deberan estar aislados para
prevenir la exposicion general de contaminantes a otros trabajadores del proyecto y a la
poblacién en general. La aislacion debera ser efectiva y con la correspondiente sefalizacion
del riesgo.
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b) Los operadores de equipos o vehiculos que ingresen al area de arenado, deberan estar
dotados ademas de los elementos de proteccion personal basicos, de un respirador de dos
vias con cartuchos para polvos y particulas sélidas.

c) Los caminos que atraviesen el area, deberan estar con barreras y sefalizados con
letreros de advertencias que prevengan a las personas de las operaciones de arenado y
del riesgo a que se exponen al ingresar sitio.

d) Las operaciones de arenado deberan estar aisladas de otras actividades de construccién
e instalaciones ajenas a la actividad.

e)El equipo compresor de aire que es la fuente de energia para
toda la instalaciéon el aire comprimido; debe colocarse 1o méas
retirado posible de la zona primaria de polucién y contra el
viento.

f)Disponer de extintor acorde a las caracteristicas del agente de
riesgo de la zona antes del inicio de la actividad en lugar visible,
libre de obstaculos y en condiciones operativas Optimas para Su usoO.

Equipo de Proteccion Personal.

a) Las personas que ejecuten tareas de arenado utilizaran respiradores de lineas de aire del
tipo flujo continuo con un capuchén para cubrir la cabeza, cuello, hombros y pecho. El
capuchon, el conjunto de linea de aire y el suministro de aire, debera reunir las siguientes
condiciones:

¢ El equipo que provee aire fresco al capuchdn de arenado, debera contar con un purificador
de aire y filtro para retener aceite, agua y cualquier otra materia organica contaminante que
pueda haber sido descargada por el compresor.

¢ El equipo de aire debe tener un regulador de presion el cual disponga de un mandmetro, si
la presién de entrega del compresor es superior a 25 psi.

e Disponer en 1la tolva y compresor valvula de alivio de presiébn con
calibraciones vigentes acorde a las especificaciones técnicas del
fabricante de dichos equipos, por si el regulador de presion llega a fallar.

e El personal de apoyo que trabaja en el mismo espacio debe estar
protegido de la misma manera que los operarios arenadores, el
resto del personal en &reas cercanas se protegera contra la
polucion no siendo necesaria la proteccién contra el chorro
abrasivo.

e Los visores del capuchdén deberan ser hechos de vidrios (Laminados
templados) resistentes al impacto contemplando la colocacién de un
policarbonato detras del vidrio, o plasticos cubiertos por una malla
metalica.

e La linea de aire debera tener un sistema para detectar la presencia de mondxido de

carbono, contenido de oxigeno y otros contaminantes del aire,
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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e | os compresores usados para abastecer de aire a un respirador de linea de aire, deberan
ser ubicado lejos del area de arenado y potenciales fuentes de contaminacion. Los
compresores también deberan tener un regulador de la presion de aire.

e En aquellas ocasiones que se utilice el mismo compresor tanto
para la impulsién del abrasivo como para el aire de respiracion;
debe disponer de alarma de CO en la linea de aire respirable.

¢ Los recipientes acumuladores de aire dispondran de una valvula de drenaje y valvula de
alivio de presion.

b) Es obligatoria también la utilizacion de guantes de cuero.

c) La ropa que use el operador del equipo debera estar confeccionada de fibra resistente a
la accion abrasiva de particulas a velocidad.

d) La boquilla de descarga de arena, nunca debera ser apuntada hacia alguna persona.

e) La persona responsable por llenar el “pote” de arena, debera usar un respirador de dos
vias, doble cartucho adecuado para filtrar contaminantes del aire.

f) Las personas que realicen trabajos de pintado y otras actividades auxiliares deberan
ubicarse en sentido contrario a la direccion del viento, en relacion con las operaciones de
arenado y deberan usar equipo de proteccion respiratoria apropiado.

Nota: se deben utilizar los elementos de proteccion personal basicos en funciéon de las
tareas a realizar, con el complemento del empleo de protecciéon Respiratoria y auditiva.
PO_OL_EIR 02 “Elementos de proteccion personal”

Manguera de aire

e Las mangueras deberan ser no conductoras de la corriente. Las mangueras deberan
unirse con acoples metalicos asegurados a la parte exterior de la manguera a fin de evitar la
erosion y debilitamiento de los acoples (Acoples tipo Schréder)

¢ Las boquillas deberan ser unidas a la manguera por fittings que eviten que la boquilla se
desacople. Un dispositivo de “hombre muerto” debera ser provisto en la boquilla al final de la

manguera el cual se debera mantener en todo momento en condiciones operativas éptimas.

¢ Las cadenas de seguridad o cables de 1/4” de diametro deberan disponerse para usarlo
en cada conexion de mangueras, a fin de prevenir que la manguera se “azote”.

e Las mangueras no deberan tener un largo superior a 100m.

Inspeccién del equipo.

a) Todos los equipos deberan ser inspeccionados diariamente previo a su uso por personal
calificado para asegurarse que estan en buenas condiciones. Esto incluye valvulas,

mangueras, reguladores, monitores y vestuario.

b) Las valvulas de drenaje del sistema purificador de aire deberan ser drenadas diariamente
para eliminar el acumulamiento de agua. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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c¢) Los cartuchos purificadores de aire deberan ser reemplazados al menos semanalmente
durante un uso continuo.

d) El exceso de humedad y otros liquidos deberan ser drenados periddicamente de los
acumuladores de aire.

e) El interior de las mascaras debera ser limpiado diariamente.
f) El conjunto del capuchdon, mangueras y otros equipos no deberan ser modificados y

deberan estar equipados con abrazaderas u otros dispositivos similares para prevenir que la
manguera se desacople del capuchén.

6. REFERENCIAS
PO OL _EIR_02 Elementos de Proteccion Personal

PO_OL_EIR_03_Autorizaciones de Trabajo
PO_OL_EIR_03 AN_12 A Trabajo en ductos

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 5 de /5
pagina 122 de 521



Titulo: Excavaciones

Cédigo: PO_OL_EIR_08

Revision: 05

REGISTRO DE MODIFICACIONES.

5 1-5 234561112 Revision general — Distancias de
seguridad lineas eléctricas.
4 54 78 Mogjlflca0|on de Senalizacion y
entibado
3 3,5 2,3,4,6 Revision General.
Revisién General. Cadena de
2 5 56,78 Aprobacion.
Adecuacion a Resolucion SRT N°
! S 3,48 503/2014
0 5 3 Precauciones para el descalce de
cafierias.
------------------ Nuevo Documento
Revision Capitulo(s) Pagina(s) L e o
modificada | modificado(s) modificada(s) Descripcion de la modificacion
Nombre Firma
J. Firmapaz - H. Masson - L
Preparé: |Busin
Reviso: |L- Colombo
Aprobé: |D- Gomez

Fecha de emision: 10/06/20

Si el presente documento esta impreso, su cqum_g%gﬂm A-DGAOPDS

Pagina 1 de 11
pagina 123 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_08
Titulo: Excavaciones Revision: 05
Fecha de emision: 10/06/20

1. OBJETO
Prevenir riesgos en los trabajos comprendidos dentro del rubro excavacién mecanica y manual.
2. ALCANCE

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Excavacién: Significa cualquier corte, cavidad, zanja, trinchera o depresién hecha por el
hombre en la superficie del suelo mediante la remocién de la tierra.

Uso de Maquina con martillo hidraulico: Este accesorio sera utilizado como
complemento al proceso de excavacion en terrenos duros (piedra caliza
- placa cementicia - yeso).

El' martillo hidraulico podra ser incorporado a una excavadora,
retroexcavadora o minicargadora. Previamente se debe planificar la
actividad, ya que el uso de accesorios para excavar puede aumentar la
cantidad de equipos y personas en un mismo sitio, como asi también se
deberd considerar la necesidad de colocar algun tipo de proteccion
mecanica sobre el ducto. (ej: paso de carretdbn con equipos,
circulacién sobre tramos en donde el ducto no esta a la profundidad
adecuada, etc).

Entibado y/o apuntalamiento: Sistema utilizado para proteger las paredes de
una excavacién o zanja de posibles desmoronamientos. El mismo esta
conformado por material resistente (placas de madera, acero, etc) que
se colocan sobre las superficies laterales y se sujetan con puntales
generando presion.

Estas pantallas prefabricadas se colocan a lo ancho de la zanja y
pueden moverse a medida que el trabajo avanza.

Persona Competente: Esta es una persona que es capaz de identificar los peligros existentes
y predecibles o las condiciones de trabajo que sean antihigiénicas, peligrosas o dafinas para
los empleados, y tiene la autoridad para actuar con rapidez para tomar las medidas necesarias
para eliminar esos peligros.

Dentro del propésito de éste procedimiento, para ser competente la persona tiene que haber
tenido entrenamiento especifico y tener conocimiento sobre:

« Analisis de suelos.
« El uso de sistemas de proteccion, apuntalamiento y entibacién.

Los requerimientos del presente documento.

Sistema de Proteccidn: Significa un método para proteger a los ejecutantes de la tarea de los
derrumbes (inclinacion, puntales, planchas protectoras o niveles escalonados) producidos por
el material que pueda caer o rodar desde la superficie frontal de la excavacion o dentro de la
excavacion o a consecuencia del desplome de las estructuras adyacentes.

Instalaciones Subterraneas: Instalaciones soterradas de utilidad o servicio como telefonia,
cloaca y combustible.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Certificacién de personal y maquinas: Todo el personal que opere maquinas para las tareas
de excavacion y/o rotura de suelo, debera estar debidamente certificado en uso de las
mismas por un ente certificador reconocido al igual que la/las maquinas utilizadas. (Ejemplo
de normas de aplicacion ISO/UNE-EN).

4. RESPONSABILIDADES:

Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacion del presente documento.

CASS: Control de los documentos. Mantener actualizado y vigente el presente documento y
revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades especificas en
el cumplimiento de este procedimiento son:

o Jefes, Lideres e Inspectores: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento
garantizando que las condiciones del lugar son aptas para la ejecucién seguridad de la
actividad.

e Supervisores. Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

e Operarios. Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento y de participar
en la identificacion de riesgo relacionados a las tareas de excavaciones. Detener las
tareas en caso de detectar una situacion de riesgo

5. DESARROLLO:

5.1 Previo al inicio de los trabajos:

« Antes de iniciar las tareas de excavacion superiores a UN METRO VEINTE (1,20 m) de
profundidad, para la ejecucion de zanjas y pozos y todo otro tipo de excavacién no incluida
en la Resolucién de la SUPERINTENDENCIA DE RIESGOS DEL TRABAJO (S.R.T.) N° 550
de fecha 26 de abril de 2011, se deberan adoptar las medidas de prevenciéon que se detallan
en el Anexo de la de la Resolucion N° 503/2014 de la Superintendencia de Riesgos del
Trabajo y sus normas complementarias, referidos a TRABAJOS DE MOVIMIENTO DE
SUELOS, EXCAVACIONES MANUALES O MECANICAS A CIELO ABIERTO.

e Se debera consultar con los organismos técnicos de las empresas de servicios
(electricidad, gas, teléfono, agua, cloacas, combustibles liquidos, etc.), para verificar
que la traza de las excavaciones o zanjas estén libres de obstaculos a las cotas
proyectadas.

e Antes de iniciar un trabajo de excavacioén se debera consultar y
solicitar documentacion a Ingenieria / integridad para comprobar si
existen o no hay interferencias o elementos soterrados en el
terreno.

e El Contratista encargado de la ejecucion de las tareas debe solicitar a la Inspeccion
de Oldelval SA, informacion sobre la localizacion de instalaciones subterraneas.

Se debera realizar un analisis del terreno con equipamiento
adecuado y personal especializado con el objeto de contar con
la mayor cantidad de informacion sobre 1la condiciéon del
terreno (pasaje de Radiodetection, GPR- radares de penetracion
terrestre). Posteriormente se podra fdFeR2dex 36810GEHEFs DSARPDS
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para la determinacién de la localizacién estimada de instalaciones que puedan
encontrarse durante la excavacion (tuberias de conduccion de agua, gas, petréleo,
conductores de electricidad, o cualquier otra instalacion subterranea).

e Quien realice el analisis del terreno debera presentar previo
a la excavacion, un informe detallado del terreno, indicando
cantidad de interferencias detectadas, profundidades y todos
los detalles necesarios para que la persona que ejecute la
excavacion pueda usar de referencia.

o Las contratistas de servicios y los superficiarios son avisados sobre el trabajo a
desarrollar previo al inicio del mismo.

e Si la excavacion se realizara en inmediaciones del Oleoducto, el responsable de la
actividad (inspector Oldelval) consultara con el Sector de Integridad de
Ductos las recomendaciones para el descalce de la cafieria e instalaciones propias
del Sistema (Valvulas, accesorios, etc.), asi como las recomendaciones para el
tapado y compactaciéon del suelo adyacente a la misma. De igual manera si la
caneria es propiedad de terceros, se solicitaran formalmente los Requisitos para
llevar adelante las tareas con el fin de prevenir incidentes sobre las instalaciones.

e Si la excavacién se realizara en la proximidad de cualquier otra instalacion, el
responsable de la tarea consultara con el Sector de Ingenieria, sea propia de
Oldelval S.A o de terceros.

e Para la realizacion de excavaciones donde se deba realizar la rotura de
suelo duros con martillo hidraulico, eléctrico o neumatico, se
debera contar con Controles especificos en la Matriz IPER e instructivos para
la realizacion de un trabajo seguro. Lo mismo debera aplicarse para
excavaciones en donde se hayan detectado interferencias.

e Si desde el sector de Integridad de Oldelval se determina que
la intervencion es puntual, se podrad utilizar el martillo
neumatico para la apertura de la excavacion hasta una longitud
aproximada de 5 mts. lineales y cumpliendo con lo establecido
en analisis realizado (RES-886/15) para el uso de martillo
neumdtico donde se establece el uso del mismo por 2 hs. (en
turnos de 15 minutos) dentro de las 8 hs de trabajo.

5.2 Recomendaciones generales durante los trabajos de excavacion:

e Si las instalaciones subterraneas de otra compafiia presentan un peligro, el
Contratista debe analizar el trabajo con el Inspector de Oldelval SA. y el
representante de dicha compaiia.

e EI Supervisor a cargo de las tareas efectua inspecciones diarias de las
excavaciones, las areas adyacentes y los sistemas de proteccion.

e Las instalaciones subterraneas deben catearse en forma manual y seran
sefalizadas. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Se instalan pasarelas con barandas correctamente montadas a 0,50 cm y 1
mts para cruzar sobre las excavaciones o trincheras. La misma debe estar
sujeta al suelo de manera tal que no se desplace durante el
paso del personal.

Los trabajadores expuestos al trafico vehicular estaran provistos de chalecos con
material reflectante, banderillas de peligro.

Los bordes de las excavaciones, deben estar libres de obstaculos y materiales para
evitar la caida de los mismos al interior. Se debe mantener el orden y la limpieza.

Los materiales no deben colocarse al borde de las mismas para no crear una

sobrecarga adicional que pueda dar lugar a desprendimientos o corrimientos de
tierras. Se debe adoptar como minimo, una distancia de Seguridad, igual o mayor a

la profundidad de la excavacién, o la que la empresa indique en funcién de las
caracteristicas del estudio del suelo, la que nunca sera inferior a DOS METROS
(2,00 m). No se debe acumular tierra, escombros y/o equipos dentro del area
definida como distancia de Seguridad medida desde el borde de la excavacion.

Las maniobras de carga a cuchara de camiones, seran dirigidas por un supervisor
con responsabilidades en la obra. Esta funcién podra ser delegada a un operario
con aptitudes suficientes para la tarea.

No se permitird la permanencia de trabajadores en el fondo de pozos y zanjas
cuando se utilicen para la profundizacion medios mecanicos de excavacion, a
menos que éstos se encuentren a una distancia como minimo igual a DOS (2) veces
el largo del brazo de la maquina.

Se deben eliminar las piedras o viseras que queden expuestas en los frentes de
excavacion y que ofrezcan riesgos de desprendimiento.

En el caso de que en las proximidades de una obra de excavacion o zanjado haya
operaciones con equipos moviles, debe considerarse la posibilidad de detener el
trabajo hasta verificar que no existen riesgos de deslizamiento o de acumulacion de
gases en aquellas.

Cuando se operen martillos neumaticos sera obligatorio el uso de proteccion
auditiva para el operador y todos aquellos que deban permanecer a corta distancia
del mismo. En el caso de que por la estructura del terreno haya desprendimiento de
polvo, los operadores deben utilizar barbijos apropiados.

Se debe mantener una persona de retén por cada frente de trabajo en el exterior de
las zanjas y pozos de profundidad mayor a UN METRO VEINTE (1,20 m), siempre
que haya personal trabajando en su interior. Esta persona puede actuar como
ayudante en el trabajo y dara la alarma en caso de producirse alguna emergencia.

En este mismo sentido, los operarios que ejecuten trabajos en el interior de las

excavaciones de zanjas y pozos a una profundidag-rsgyprg 44b3 CEONER & HEMWArPD S
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METROS (1,80 m), deben estar sujetos con arnés de seguridad y cabo de vida
amarrado a puntos fijos ubicados en el exterior de las mismas, siempre y cuando
éstos no constituyan un riesgo mayor a las tareas que se estan realizando en el
interior de la excavacion.

Se debe adoptar la misma medida de seguridad para los casos en que los operarios
ejecuten trabajos en los bordes de las excavaciones con riesgo de caida, cuya
diferencia de nivel sea superior a DOS CON CINCUENTA METROS (2,50 m).

e Los grupos de trabajadores dentro de la excavacion seran el nimero menor posible
necesarios para hacer el trabajo.

o El trabajo debe ser planificado y planteado para que el personal esté el menor
tiempo posible dentro de la excavacion.

e Todas las obras que requieran excavaciones deberan realizar y presentar previo al
comienzo de las tareas un plan para llevar adelante las mismas, incluyendo si fuera
necesario un estudio de suelo que determine el tipo de excavacién y las
recomendaciones de seguridad para el trabajo en su interior.

e Solo se podra utilizar el martillo en aquellas ocasiones en donde no se tenga
accesibilidad de la maquina retroexcavadora o bobcat y para la rotura de material
debajo de la cafieria, segun se establece en PO_OL_EIR_23 Uso de Martillo
Neumatico y Eléctrico.

e Larotura de material con martillo neumatico debajo de la cafieria se debera realizar
colocando el Martillo neumatico en un angulo de 45° de manera que permita la
correcta operacion del mismo sin representar esto un sobreesfuerzo para el operario
PO_OL_EIR_23_Uso de Martillo Neumatico y Eléctrico.

5.3 Clasificacion de los Suelos

Los suelos deben ser clasificados por una persona competente, Tipo A, B, o C. La
clasificacién se debe hacer basado en los resultados de por lo menos un analisis visual
y con herramientas manuales.

5.3.1 Clasificacion de los Suelos Tipo A: Suelo Estable. Tiene la posibilidad
que las paredes de las excavaciones se mantengan en forma vertical sin
desmoronarse.

Sin embargo, un suelo no se considera tipo A

Si esta agrietado,

Se sometio a vibraciones,

Se altero

Esta sujeto a otros factores que le exigirian que fuera clasificado como
un material menos estable. (Vibraciones, lluvias, en cercania de rutas y
caminos)

5.3.2 Clasificaciéon de los Suelos Tipo B: Suelos medianamente compactos.
Son aquellos que no se mantienen en forma vertical.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.3.3 Clasificacion de los Suelos Tipo C: Flojos, débiles, poco compactos: En
este caso es importante detectar visualmente la saturacion de agua del suelo a
trabajar para tomar las medidas de seguridad correspondiente.

5.3.4 Pendientes segun tipo de terreno:
Tipo A: 1/3 Terrenos muy compactos y resistentes
Tipo B: 1/2 Terrenos medianamente compactos

Tipo C: 1/1 Terrenos flojos, débiles, poco compactos

La "pendiente" de un talud indica la relacién de los lados del triangulo de
material a extraer para construirlo. El primer nimero es el tramo horizontal y el
segundo el vertical. El tramo horizontal de un talud no debe ser inferior a 0,50m.

En los casos en que sea imposible construir taludes, o si aun con ellos hubiera
peligro de derrumbes, se procedera al apuntalamiento de las paredes de la
excavacion.

Un supervisor experimentado en este tipo de trabajos inspeccionara diariamente
las excavaciones, fosas, y las areas adyacentes. Repetir la inspeccion en casos
de lluvias, filtraciones, nevadas u otras circunstancias que a su juicio puedan
alterar la estabilidad y la seguridad del personal, tomando las acciones
preventivas necesarias.

5.4 Senalizacion y entibado

Todas las excavaciones deben estar sefalizadas para la clara identificaciéon de las
mismas.

Se debera sefnalizar todo el perimetro de la excavacién, a una distancia minima de 2 m
del borde. La sefalizacién debe ser con vallado rigido. Previa autorizacién por personal
de OLDELVAL se podra utilizar otro tipo de vallado (ej. Equipos de
intervencioén)

En caso de excavaciones que superen 1,20 m se debera apuntalar las paredes de la
misma colocando placas de proteccién especificamente disefiadas para tal fin. Los
entibados pueden ser en acero, madera, aluminio o combinaciones de éstos, en
cualquier caso, éstos deben proporcionar resistencia suficiente para soportar esfuerzos
de flexion y cortante causados por los empujes laterales del suelo en el momento de la

instalacion y en su retiro posterior. De no ser posible utilizar materiales _di ﬁa%os par
ser utilizados en entibados, a modo de ejemplo, | SME’%&%Qé%S&%% 93%85%8
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fendlico de 18 mm de espesor, en buen estado de conservacion. Los puntales a utilizar
deben ser del tipo acrow, extensibles para la regulacién de acuerdo a las condiciones
de la excavacion.

Los entibados deben cubrir totalmente las paredes de la excavacion y deben estar
correctamente acodalados y asegurados, evitando el asentamiento del terreno en la
periferia de la misma.

Colocacion de entibados:

La colocacion del entibado dentro de las excavaciones comprende uno de los riesgos
mas significativos de esta actividad, por lo que se debe colocar siempre desde el
exterior sin exponer al personal.

Una vez colocada la placa de fendlico en el interior de la excavacion se procedera a
colocar dos puntales superiores. Los mismos deben ingresar a presién con el objeto de
aprisionar las placas. Luego se colocaran los puntales inferiores .

Los sitios en donde no se colocan apuntalamientos deberan
respetar lo indicado en el punto 5.3.4 Pendientes segun tipo de
terreno

En excavaciones menores a 1,20 m, esta permitido realizar la sefalizacion con malla
naranja, no se permite utilizar cintas plasticas para sefalizar excavaciones. La tierra
sacada de la excavacion podra ser usada como barrera en un lado de la zanja o
excavacion.

Toda la tierra debe ser apilada a no menos de dos metros (2 mts) del borde y deber
tener una altura minima de 0,90 m cuando sea utilizada como barrera de contencion.

5.5 Medios de acceso y escape

Las excavaciones deben tener medios de acceso/ escape como: escalera, escalera de
mano, rampa, u otro medio de salida seguro.

Estos medios deben ser localizados en excavaciones/ zanjas mayores de 1,20 mts de
profundidad, y ubicadas para que los trabajadores no tengan que trasladarse mas de 8
mts. desde su lugar de trabajo.

Las escaleras rectas o extensibles se usaran como medio de acceso y escape cuando
no sea posible la ejecucién de rampas o escalonados de salida (por las dimensiones de
la excavacion y las construcciones aledanas). Estas deben estar perfectamente sujetas
al borde superior de la excavacion, sobresalir de la misma un minimo de 0,90 m. y con
una inclinacion segura (separacion del pié igual a ¥4 de la altura).

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.6 Capacitacioén en salud y seguridad.

Durante el adiestramiento, se debe capacitar al personal en el lugar de trabajo acerca
de los riesgos especificos a los cuales estan expuestos, planes de contingencia y del
programa de salud y seguridad.

5.7 Sistemas de advertencia para equipos moéviles

Si la vision del operador esta obstruida o no es directa cuando un equipo moévil se usa
adyacente a una excavacién, o cuando dicho equipo es requerido para aproximarse al
borde de una excavacion, se debe colocar sistemas de advertencia tales como

Barricadas, Sefiales mecanicas, Troncos de detencion, etc.

Lo mismo vale para excavaciones que se dejan abiertas, o sin vigilancia, después de las
horas de trabajo.

Se deben colocar carteles reflectantes de advertencia 200 metros antes, en ambos
sentidos de transito, el vallado y balizas para horarios nocturnos.

5.6 Atmésferas peligrosas

En excavaciones, cuando existan o puedan existir condiciones atmosféricas peligrosas
debido a la cercania de gasoductos o instalaciones con fuentes de emision de gases
inflamables y/o toxicos, se debe considerar como “espacio confinado” y realizar las
siguientes acciones antes de que los trabajadores entren a la excavacion:

- Realizar pruebas de atmdsfera explosiva o existencia de gases toxicos.
- Chequear la existencia de la cantidad adecuada de oxigeno.

- Analizar las pruebas.

- Establecer un sistema de control.

Las pruebas deben hacerse tan a menudo como sea necesario, a juicio del Supervisor
Competente.
Se tendra en cuenta lo establecido en el Procedimiento de Espacios Confinados.

5.7 Precauciones contra acumulacién de aguas

Los trabajadores no deben trabajar en excavaciones donde haya agua acumulada, o
donde el nivel del agua aumente, si no se toman las precauciones de seguridad
necesarias como el uso de equipos de remocién de agua.

El equipo de remocion y las operaciones de desagote deben ser inspeccionado por el
Supervisor Competente.

La accion del agua dentro de las excavaciones puede causar socavon o derrumbes. El
agua estancada en el fondo de una zanja se absorbe hacia arriba y satura las paredes
de la zanja. La pared de la zanja se desprende cuando hay excesiva saturacion.

El agua (por ejemplo, la lluvia) también puede llenar grietas en la superficie al borde de
la zanja causando una falla de cufa.

El personal técnico responsable designado debe realizar una revision minuciosa y
detallada del estado de las excavaciones, después de heladas o un régimen de lluvias.

dtocte fa evidondia de Una afuacion due puoda resulaP IOTGrEE AT HER b IRARo0 S
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que estén expuestos, éstos deben ser retirados del area de riesgo hasta que se tomen
las medidas de seguridad necesarias que garanticen su seguridad, quedando registrado
y rubricado por el responsable de la tarea en el Registro de la Autorizacion de Trabajo.
La persona que realice la revision debe poseer conocimiento en tipos de suelo.

5.8 Distancias seguras

Luego de haber realizado los cateos manuales correspondientes
para descubrir las interferencias se procedera a efectuar la
excavacion con maquina. La misma deberd posicionarse de manera
tal que el operador pueda tener visioén total del caho.

El balde y/o martillo hidraulico utilizado para la excavacion
comenzara los mas alejado posible del cafio detectado/cateado para
luego aproximarse con precaucién hasta una distancia prudencial
que permita evitar un incidente producto de una accion
involuntaria. Posteriormente deberd continuar con métodos
manuales de ser necesario para fTinalizar de descubrir el cafo
completo.

En los casos en donde se tenga que trabajar en cercanias a lineas
eléctricas sera necesario identificar las tensiones para luego
evaluar las distancias seguridad de trabajo para prevenir
descargas. A continuacién, se mencionas las distancias minimas a
las cuales se podran efectuar trabajos con equipos de excavacion.
De ser necesario se construiran galibos para identificarlos y
limitar la aproximacién a lineas eléctricas.

Galibos

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 10 de 11
pagina 132 de 521



Titulo: Excavaciones

Codigo: PO_OL_EIR_08
Revision: 05
Fecha de emision: 10/06/20

6. REFERENCIAS

PG_OL_EIR_01_ Procedimiento de ldentificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos.

Matrices de Identificacién de Peligros y Evaluacién de Riesgos;

Matrices de Identificacion de Aspectos Ambientales y Evaluacion de Impactos Ambientales;

PO_OL_EIR_02 Elementos de Proteccién Personal;
PO_OL_EIR_03_Autorizaciones de Trabajo;

Resolucion SRT N° 503/2014 y sus normas complementarias.

OSHAS 2226.

PO_OL_EIR_23 Uso de Martillo Neumatico y Eléctrico.

PO OL EIR_FO 17 Uso de Martillo Hidraulico Rev O

IT_OL_MAN_84 Excavacion en ductos_Rev.0

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 11 de 11
pagina 133 de 521



Cédigo: PO_OL_EIR_09

Titulo: Soldadura y Cortes. Revision: 04
Fecha de emision: 10/07/19

REGISTRO DE MODIFICACIONES.

4 5 3 y 4 Revisién general
3 4,5,6 2,3,4 y 8 Revisién general
-mmmm ------- "'::: ---- Nuevo Documento
Revisién Capitulo(s) Pagina(s) s s e s
modificada | modificado(s) modificada(s) | Pescripcion de la modificacion
Nombre Firma
Preparé: |H- Garcia
Revis6: |D- Gomez
Si el presente documento esta impreso, su cdpid(@s-Ad3E8htPelddaBA-DGAOPDS
Pagina1de9

pagina 134 de 521



Cédigo: PO_OL_EIR_09
Titulo: Soldadura y Cortes. Revision: 04

Fecha de emisioén: 10/07/19

OBJETO

Establecer los lineamientos a seguir en materia de prevencion de riesgos durante la
ejecucion de trabajos de soldadura, corte y calentamiento.

ALCANCE

Es de aplicacion a todas las tareas de corte y soldadura en todo el Sistema de
Oleoductos de Oldelval S.A.

DEFINICIONES

Soldadura: Se denomina soldadura a la unién de dos materiales (generalmente metales)
usualmente logrado a través de un proceso de fusion en el cual las piezas son soldadas
derritiendo ambas y agregando metal o plastico derretido para conseguir una "pileta"
(punto de soldadura) que, al enfriarse, forma una unién fuerte.

RESPONSABILIDADES:
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacién del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con el
presente procedimiento y normativas aplicables al mismo.

Operarios. Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento e informar
cualquier desvio detectado a través de las herramientas disponibles en el SGI (Tarjetas
MAS, sistema de Hallazgos, etc.)

PROCEDIMIENTO

Los peligros relacionados con la soldadura suponen una combinacidén poco habitual de
riesgos contra la salud y la seguridad. Por su propia naturaleza, la soldadura produce
humos, gases, ruido, radiacion, hace uso de electricidad; pudiendo provocar quemaduras,
descargas eléctricas, incendios y explosiones en los operarios vinculados a la zona de
trabajo.

5.1 Normas generales:

« Para trabajos de soldadura y corte, es obligatorio realizar la correspondiente
“Autorizacion de Trabajo “

« No estan permitidos los trabajos de soldadura en locales que contengan materiales
combustibles, ni en las proximidades de polvo, vapores o gases explosivos.

« No se pueden calentar, cortar o soldar recipientes que hayan contenido sustancias
inflamables, explosivas o productos que por reaccién con el metal del contenedor o
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recipiente generen compuestos inflamables o explosivos. Para realizar estos trabajos,
es preciso eliminar previamente dichas sustancias.

Es obligatorio el uso de los equipos de proteccion individual requeridos para este tipo
de operaciones.

Las operaciones de soldadura, corte y esmerilado deberan efectuarse con la
proteccion de toldos o mantas incombustibles, con el fin de evitar la dispersién de
chispas.

Al realizar este tipo de trabajos hay que tener en cuenta que las radiaciones que se
generan en el arco eléctrico (luminosas, ultravioletas e infrarrojas) puede producir
dafos irreversibles en la retina si se fija la vista directamente sobre el punto de
soldadura, ademas de quemaduras en la piel.

Para la protecciéon ocular y rostro, se debera utilizar las
mascaras con ventana de visualizacion, con filtro fotosensible,
estas mascaras contaran con perilla de ajuste regulable del
grado de sombra, para los diferentes niveles de retencion de las radiaciones
nocivas en funcion del amperaje utilizado, siendo de este modo totalmente segura la
actividad. Se clasifican por tonos, siendo los mas utilizados los de tono 11 0 12 (120
A), se tintan de tono verde o azul y estan clasificados segun diferentes normas.
Personal debidamente calificado segun lo establecido en el
PO_OL _IND 09 Calificacion de Soldadores, en el caso de los amoladores debe estar
certificada su experiencia y habilidad en el uso de la herramienta y contar con
capacitacion sobre Uso seguro de amoladoras.

5.2 Elementos que componen el equipo de soldadura

5.2.1 Maquina de soldar (MIG, TIG, ROTATIVA y ESTATICA)

Cables

Pinza tipo perro para masa

Pinza porta-electrodos

Electrodos, alambre, o material de aporte
Tubos: Argon para mig

Extintor “ABC” de PQS de 10 Kg.

Termo calentador de electrodos

5.3 Elementos que componen el equipo de oxicorte

Reguladores de presién

Mangueras

Valvulas arrestallamas

Valvulas de bloqueo por exceso de flujo
Abrazaderas a cremallera

Tubos: Oz/ Cz Hz

Carro portatubos con cadenas de amarre
Extintor “ABC” de PQS de 10 Kg.

5.4 Medidas preventivas

Es responsabilidad, del operario inspeccionar visualmente el estado del equipo cada vez
que lo utilice, cualquier anormalidad, debe informarla a su superior inmediato quién tendra
la responsabilidad de solucionar el problema.
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Cuando se realicen trabajos de soldadura se debe emplear equipo de proteccién personal
consistente en:

e Mascaras con ventana de visualizacion, con filtro
fotosensible, estas mascaras contaran con perilla de ajuste
regulable del grado de sombra, adecuadas al tipo de soldadura a realizar
para protegerse de los rayos infrarrojos, ultravioleta y de la radiacién visible.
Guantes de cuero de pufio largo homologado.

Campera de cuero.

Calzado de seguridad homologado.

Ropa de trabajo ignifuga.

Proteccién auditiva cuando los niveles de ruido sean iguales o superiores a los 85
dB (A).

Cuando se realicen trabajos de corte con amoladora se debe emplear equipo de
proteccion personal consistente en:

e Anteojos de seguridad homologados.

e Pantalla de proteccion facial homologada, para protegerse de la proyeccién de
material particulado.

e Guantes de cuero anti-impacto y anti-corte homologado segun

PO_OL _EIR 02 Elementos de Proteccién Personal

Campera de cuero.

Calzado de seguridad homologado.

Ropa de trabajo ignifuga.

Proteccién auditiva cuando los niveles de ruido sean iguales o superiores a los 85

dB (A).

IMPORTANTE: Para aquellos trabajos de Soldaduras puntuales, en los
cuales el uso de la mascara de soldar fotonsensible NO es Ila
apropriada, se deberd evaluar en conjunto con personal del CASS, la
utilizacion de la mascara de soldar tradicional.

5.5 Equipo de soldadura

« En la soldadura eléctrica por arco, la tension de trabajo es solo de 15 a 40 voltios
aproximadamente, sin embargo, la tensién cuando el equipo trabaja en vacio, es decir
sin establecer el arco, puede ser mucho mayor. Por esta razén los cables en mal
estado constituyen un gran riesgo, incluso en los circuitos secundarios.
Debido a la razén anteriormente mencionada es aconsejable que el soldador revise el
aislamiento de los cables antes de comenzar la tarea y eliminar los que se encuentren
dafados o en mal estado. Solo se debe utilizar cables y empalmes en perfecto estado
de conservacion.

« Se procurara no realizar trabajos de soldadura o corte en locales que contengan
materias combustibles, inflamables o donde exista riesgo de explosion. No obstante,
cuando sea necesario soldar por encima de material combustible, protéjalo con una
lona ignifuga. Después de soldar en una zona de este tipo, debe quedar vigilancia
para cortar posibles focos de incendios.

« Vigilar donde caen las chispas o material fundido.

« Al interrumpir el trabajo a las horas de comer o fin de jornada, se efectuara una
inspeccion a fondo de la zona de soldadura o corte, para prevenir cualquier posible

foco de ignicidon ocasionado por cabos de electrodo, chispas o proyecciones.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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« Se debera disponer de un extintor acorde al agente de riesgo inherente cerca de la
zona de soldadura.

« El lugar de trabajo debe estar situado en un lugar bien ventilado, con suficiente
movimiento de aire para evitar la acumulacién de humos téxicos o las posibles
deficiencias de oxigeno. Cuando el lugar de trabajo no tenga estas caracteristicas de
ventilacion natural sera obligatorio soldar con un sistema de ventilacion forzada.

. Siempre que se suelde con arco eléctrico se utilizaran medios adecuados para
proteger o aislar al personal de las radiaciones luminicas. No mirar jamas
directamente el arco eléctrico.

« Apantallar, aislando, la zona de soldadura con mamparas ignifugas. (cuando sea
necesario)

« Se deben proteger los ojos de posibles proyecciones al picar o repasar el cordén de
soldadura.

« Conectar el equipo segun el siguiente orden:

1. Los cables en el equipo de soldadura.

2. El cable de puesta a tierra en la toma de tierra.

3. El cable de masa a la masa

4. El cable de alimentacién de corriente en los bornes
del interruptor, que estara abierto.

. Antes de efectuar un cambio de intensidad desconecte el equipo.

« Las conexiones con la maquina deben tener las protecciones necesarias y como
minimo fusibles automaticos y relé diferencial de sensibilidad media (300 mA) asi
como una buena toma de tierra.

. La superficie exterior de los porta electrodos y los bornes de conexién para circuitos
de alimentacion de los aparatos de soldadura, deberan estar cuidadosamente
dimensionados y aislados.

« Comprobar que los terminales de llegada de corriente no estan al descubierto.

« En lugares humedos, aislese trabajando sobre una base de madera seca o alfombra
aislante.

« No tocar la pinza y apoyarse en la mesa al mismo tiempo.

« No se deben apoyar las piezas sobre suelos sin aislarlas convenientemente de ellos.

« No tocar el electrodo una vez conectado al equipo.

« No introducir jamas el electrodo en agua para enfriarlo. Puede causar un accidente
eléctrico.

. Se dispondra junto al soldador conforme a lo establecido en el procedimiento de
Gestion de Residuos de un recipiente o cubeta resistente al fuego para recoger los
cabos de electrodo calientes al objeto de evitar incendios y quemaduras al personal.

5.6 equipo de oxicorte

El mayor peligro que presenta este tipo de soldadura es precisamente la conjuncién del

oxigeno y del acetileno. Con muy poco acetileno que se encuentre libre en el aire, es

facil que se produzca una explosion si existen llamas o simples chispas.

« El equipo de oxicorte se debe encender con chispero. Encender el soplete con otro
elemento esta prohibido

« Debe encender el soplete abriendo primero el robinete de acetileno, luego el de
oxigeno y después se regula la llama deseada.

« Debe apagarse el soplete cerrando primero el robinete de acetileno y luego el de
oxigeno.

. Antes de cortar una pieza de hierro o acero, asegurese que no caigan escorias en
lugares poco accesibles pudiendo causar un principio de incendio.

« En corte de recipientes cerrados, en lo posible deben ser llenadas con agua para
desalojar los posibles gases que puedan contener y ventilar el lugar de corte para
contrarrestar el calentamiento del aire interior. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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« Un trabajo de oxicorte realizado en un local de dimensiones pequefas, es
considerado un trabajo en espacio confinado. Se debe forzar la ventilacion del recinto
para evitar enriquecer la atmésfera.

« El pico del soplete se debe mantener libre de suciedad y obstrucciones

« Se debe trabajar con las presiones correctas, para evitar explosiones o retrocesos de
llama. En caso de producirse un ruido similar a un silbido, se debe cerrar
inmediatamente las llaves del soplete.

« Nunca se debe dejar el soplete encendido en el suelo, en pocos segundos se apaga y
para reencenderlo debera prevenirse contra una explosion, pues existe el riesgo de
formar mezcla explosiva.

« Recuerde que siempre en los trabajos de corte y soldadura debe haber extintores en
cantidad suficiente, en un radio que no supere los 10 metros.

. La ropa del trabajador, no debe estar impregnada de grasa, aceites o combustibles.
La ropa engrasada expuesta al oxigeno arde rapidamente.

« Procesos de soldadura y corte oxiacetilénico; la purga de conducciones flexibles, el
retardo en el encendido de los sopletes, empleo de boquillas inadecuadas, fugas en
grifos, etc., hacen posible el enriquecimiento local en oxigeno, lo que tiene particular
importancia si se trata de locales cerrados o semicerrados con mala ventilaciéon. Asi
mismo, las conducciones flexibles usadas en soldadura oxiacetilénica, al estar por el
suelo, pueden sufrir, cortes y abrasiones que pueden dar lugar a escapes, asi como
caer sobre ellas chispas que produzcan quemaduras y las deterioren.

Independientemente de las planillas de inspeccion, cada soldador debera inspeccionar

diariamente todo su equipo de trabajo como ser: estado de las mangueras, ajustes de
abrazaderas, pruebas de manguera por separado a maxima presion de trabajo; estado de
funcionamiento de mandmetros, reguladores, arrestallamas, valvulas de bloqueo, estado de los
tubos, carritos, mangos y picos para soldar etc.

5.6.1 Uso de cilindros

Los cilindros y otros envases que contengan gases a presion deben cumplir los siguientes
requisitos:

. Contar con certificado habilitante.

« Indicar claramente el contenido del cilindro en el cabezal y capuchdn con letras y
cédigos de acuerdo a las Normas Técnicas internacionalmente reconocidas.

« Estar provistos de valvulas, manoémetros, reguladores y dispositivos de descarga.

« Si hay algun tipo de dificultad con la vélvula de los cilindros, no se debera poner en
servicio. No se intentara repararlos.

« No se deben introducir los cilindros en espacios cerrados (tanques, calderas, etc.)
deben quedar siempre afuera de ellos.

« Al terminar el trabajo se deben cerrar las valvulas de los cilindros, purgar canerias y
sopletes, aflojar los tornillos de regulacion de los reductores de presion para que no
gueden mangueras y equipos con presion.

« No usar jamas oxigeno en lugar de aire comprimido para trabajos con sopletes de
pintar, alimentacion de herramientas neumaticas, etc.

« Al abrir las valvulas, se debe permanecer parado al costado del reductor; nunca
adelante o atras.

. Se debe verificar que no existan pérdidas cuando haya problemas en las conexiones
y/o cada vez que cambie el cilindro.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 6 de 9
pagina 139 de 521



Cédigo: PO_OL_EIR_09
Titulo: Soldadura y Cortes. Revision: 04

Fecha de emisioén: 10/07/19

5.6.2 Reguladores

« Se utilizaran reguladores de presion disefiados solo y especialmente para el gas en
uso.

« Todos los reguladores, sean por oxigeno o para otros gases a presion, deben ir
equipados con manometros de alta presion (para verificar el contenido) y de baja
presion (para regular el trabajo).

« Los mandmetros para alta presién deben disponer de tapas de purga de seguridad
que eviten la rotura del vidrio en caso de explosion interna.

« Todo mandmetro para gases oxidantes (oxigeno y otros) debe llevar expresamente
indicada la prohibicién de usar aceite o grasa lubricante.

« Cuando se acoplen los reguladores a los cilindros no deberan forzarse las conexiones
ni las roscas, y una vez instalados debe verificarse que no haya fugas.

« Los reductores para oxigeno se deben conectar con tuercas y los de acetileno por
medio de grampas.

5.6.3 Mangueras

Las mangueras empleadas para oxigeno y el gas combustible deben ser adecuadas al
fluido a conducir y a su presion maxima de trabajo, de colores diferentes y cumplir con los
siguientes requisitos:

« No haber sido usadas para conducir aire comprimido.

. Estar protegidas mecanicamente contra el paso de vehiculos y agresiones similares.

« No deben tener revestimientos exteriores metalicos.

« Contar con dispositivos que eviten el retroceso de llamas.

« Contar con valvulas de bloqueo.

« No haber sido objeto de reparaciones.

« Las conexiones deben estar hechas utilizando abrazadera de metal, de cremallera o
similar.

« Cuando crea que la manguera esta dafiada, verifique su estanqueidad sumergiéndola
en un balde con agua. Si aparece alguna pérdida reemplacela de inmediato.

« No se debe intercambiar la manguera de aire comprimido con la de oxigeno, pues la
primera puede contener aceite.

5.6.4 Boquillas y sopletes

« Deben conservarse limpios y con ellos s6lo se efectuaran trabajos para los cuales han
sido disefados.

« Debe utilizarse el encendedor especifico o una llama piloto para encender los sopletes
evitando la aproximacion de la mano a la boquilla del mismo.

« Para apagar un soplete se cerrara primero la valvula de acetileno.

5.7 Protecciones para amoladoras portatiles

. Las protecciones deben estar construidas de tal forma que aseguren
quedar unidas a la maquina si la piedra estallara.

« Cuando se usan abrazaderas, deben estar hechas en una sola pieza y deben
permitir el posicionado de la proteccion entre la piedra y el operador.

. La luz que existe entre la parte interna de la proteégfgg?&;'lgalsg%}ggéGgggﬁé%?e’%l%PPé
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debe exceder los 6 mm.

. Para las piedras no reforzadas, por lo menos la mitad de la periferia y ambos lados de
la piedra deben estar cubiertos por la proteccioén. Para las piedras de corte y para las
piedras reforzadas, por lo menos la mitad dela periferia 'y el lado entre el
operador y la maquina deben estar cubiertos por la proteccion. Si el diametro de la
piedra es mayor que 130 mm. La proteccion tiene que tener un reborde de por lo
menos 5 mm.

« Las amoladoras portadtiles deben estar equipadas con un interruptor
automatico de detencién, en caso que el operador suelte la maquina por cualquier
motivo no se produzca un encendido accidental; como asi también debera de disponer
como sistema de seguridad anti arranque.

. Oftro tema es la seleccion del disco a utilizar, sus caracteristicas, estado de uso y
adecuacion a la tarea desarrollada. Los discos deben ser apropiados segun sea el
modelo de maquina, material a trabajar, r.p.m del equipo, tarea a efectuar, etc

« En ocasiones, los problemas pueden comenzar con el montaje de la muela en su
emplazamiento. Es elemental la utilizacién de discos de diametros y caracteristicas
adecuadas al trabajo a efectuar; respetar el sentido de rotacién indicado sobre la
misma, y utilizar correctamente los dispositivos de fijacién del modo indicado por el
fabricante. Es importante hacer rotar el disco manualmente para verificar que esta bien
centrado y no tiene roces con la carcasa de proteccion.

En general, son muchos los factores que pueden influir en una utilizacion segura de estas
maquinas. Factores que tienen que ver con la habilidad del usuario, materiales trabajados,
condiciones ambientales, etc. Existen, sin embargo, aparte de lo ya citado anteriormente,
ciertas normas de utilizacién como pueden ser las siguientes:

. Informar al trabajador de los riesgos que tiene la maquina y forma de prevenirlos.

« Comprobar que el disco a utilizar estd en buenas condiciones de uso. Debiendo
almacenar los discos en lugares secos, sin sufrir golpes y siguiendo las indicaciones
del fabricante.

« Utilizar siempre la cubierta protectora de la maquina.

« No sobrepasar la velocidad de rotacion prevista e indicada en la muela.

« Utilizar un diametro de muela compatible con la potencia y caracteristicas de la
maquina.

« No someter el disco a sobresfuerzos, laterales o de torsion, o por aplicacion de una
presion excesiva. Los resultados pueden ser nefastos: rotura del disco,
sobrecalentamiento, pérdida de velocidad y de rendimiento, rechazo de la pieza o
reaccion de la maquina, pérdida de equilibrio, etc.

« En el caso de trabajar sobre piezas de pequefio tamafio o en equilibrio inestable,
asegurar la pieza a trabajar, de modo que no sufran movimientos imprevistos durante
la operacion.

« Parar la maquina totalmente antes de posarla, en prevencion de posibles dafos al
disco o movimientos incontrolados de la misma. Lo ideal seria disponer de soportes
especiales proximos al puesto de trabajo.

« Al desarrollar trabajos con riesgo de caida de altura, asegurar siempre la postura de
trabajo, ya que, en caso de pérdida de equilibrio por reaccion incontrolada de la
magquina, los efectos se pueden multiplicar.

« No utilizar la maquina en posturas que obliguen a mantenerla por encima del nivel de
los hombros, ya que, en caso de pérdida de control, las lesiones pueden afectar a la
cara, pecho o extremidades superiores.
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6 REFERENCIAS
PO_OL_EIR_09_AN_01 Planilla control de equipos de Soldadura.

PO_OL_IND_09 Calificacion de Soldadores
PO_OL_EIR_02_Elementos de Proteccién Personal
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1. OBJETO:
Evitar / Prevenir accidentes en el manejo manual de cargas.

2. ALCANCE:

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A..
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES:

Manejo manual de cargas: Cualquier operacion de transporte o sujecion
de una carga por parte de uno o varios trabajadores.

El manejo manual de cargas esta compuesto por tres etapas:

« Levantamiento
« Transporte
« Almacenamiento

4. RESPONSABILIDADES:
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacion del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores. Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.

5. DESARROLLO:

Cuando en tareas de manipulacion de cargas, se sobrepasa la capacidad fisica o estas
tareas sean repetitivas, pueden producirse lesiones en la espalda. El levantamiento,
manejo y transporte de cargas esta asociado a una alta incidencia de alteraciones de la
salud en este sentido (tirones musculares, lumbalgias, etc.). Los factores fundamentales
que influyen en la aparicion de este tipo de lesiones son los siguientes:

¢ La magnitud de los esfuerzos (peso y volumen de la carga).
e La frecuencia de los esfuerzos (numero de veces que se
realizan).

e La postura al realizar el esfuerzo (inclinacién del tronco y de la
cabeza, distancia de la carga al tronco, etc.).
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Si bien la manipulacion de carga es una tarea dificil de eliminar se deben tomar
medidas necesarias para evitar la manipulacién manual de cargas siempre que esto sea
posible. En caso de no poder evitarse se evaluara el riesgo para determinar si es o no
tolerable y tomara las medidas necesarias para reducir los riesgos a niveles tolerables
mediante:

- utilizacion de ayudas mecanicas

- reduccién o redisefo de la carga

- actuacion sobre la organizacion del trabajo
- mejora del entorno de trabajo

Para realizar tareas en instalaciones de Oldelval S.A. el personal contratado debe
poseer la correspondiente capacitacion acorde al trabajo de manejo manual de cargas.

Es responsabilidad del sector que contrata, que el personal contratista tenga dicha
capacitacion, como también la evaluacién del riesgo para dicha tarea.

Estas lesiones/accidentes pueden evitarse utilizando técnicas adecuadas y seguras en
las distintas etapas del manejo de cargas, como se detalla a continuacion:

Planificar el levantamiento:

e Utilizar las ayudas mecanicas precisas. Siempre que sea
posible se deberan

o utilizar ayudas mecanicas.

e Seguir las indicaciones que aparezcan en el embalaje acerca
de los posibles riesgos de la carga, como pueden ser un centro
de gravedad inestable, materiales corrosivos, etc.

e Si no aparecen indicaciones en el embalaje, observar bien la
carga, prestando especial atencién a su forma y tamafo,
posible peso, zonas de agarre, posibles puntos peligrosos, etc.
Probar primero a alzar un lado, ya que no siempre el tamafo de
la carga ofrece una idea exacta de su peso real.

¢ Solicitar ayuda a otras personas si el peso de la carga es
excesivo 0 se deben adoptar posturas incomodas durante el
levantamiento y no se puede resolver por medio de la
utilizacion de ayudas mecanicas.

e Tener prevista la ruta de transporte y el punto de destino final
del levantamiento, retirando los materiales que entorpezcan el
paso.

¢ Usar la vestimenta, el calzado y los equipos adecuados.

Levantamiento

¢ Pararse frente al objeto, lo mas cerca posible del mismo.

¢ Apoyar toda la planta del pie en forma comoda, separar los pies
levemente, con un pie desplazado levemente hacia delante.

¢ Ponerse en cuclillas, doblando las rodillas.

e Mantener la espalda recta.

e Sujetar la carga firmemente con las palmas de las manos, no
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e Tomar aire, contraer el abdomen

e Levantarse lentamente utilizando las piernas, manteniendo la
espalda recta.

e Levantarse suavemente, por extensién de las piernas,
manteniendo la espalda derecha. No dar tirones a la carga ni
moverla de forma rapida o brusca.

¢ Mantener la carga lo mas cerca posible del cuerpo.

e Considerar la altura maxima a la cual se va a depositar la
carga.

Transporte y sostenimiento de cargas

e Mantener la carga lo mas cerca posible del cuerpo, sin perder
la visién hacia delante.

¢ Mantener los brazos pegados al cuerpo.

e Cargar siempre en forma simétrica.

¢ Transportar la carga manteniéndose derecho.

e Procurar no efectuar nunca giros, es preferible mover los pies
para colocarse en la posicién adecuada.

¢ Rotar con todo el cuerpo completo, NO girar bruscamente al
nivel de la cintura.

e Tomar la carga con las palmas de las manos, no utilizar la
yema de los dedos.

¢ Usar guantes adecuados cuando la carga pueda tener bordes o
aristas vivas, etc.

¢ Pida ayuda siempre que la carga exceda su capacidad.

e Seleccionar el recorrido mas corto, y eliminar los obstaculos.
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Depositar la carga:

¢ Si el levantamiento es desde el suelo hasta una altura
importante, por ejemplo, la altura de los hombros o mas, apoyar
la carga a medio camino para poder cambiar el agarre.

¢ Depositar la carga y después ajustarla si es necesario.

¢ Realizar levantamientos espaciados.

6. REFERENCIAS

e Resolucién 295/03 Técnicas de Ergonomia y levantamiento
manual de cargas.
e Resolucion 886/15 Protocolo de Ergonomia.
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OBJETO

Prevenir los riesgos originados en los trabajos con gruas moviles en sus diversos tipos,
estableciendo los lineamientos a seguir para la planificacion y/o supervision de todos los
movimientos en izajes de cargas.

ALCANCE

Es de aplicacién en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

DEFINICIONES

Carga maxima: peso maximo que la griaZhidrogrua puede levantar de acuerdo con
las condiciones de disefio indicadas por el fabricante en sus tablas de cargas y
capacidades, o la certificada por el ente de Inspeccion habilitado para hacerlo.

Certificacion del operador: documento emitido por un ente reconocido que estipula que
el operador de la gruaZhidrogrua ha recibido y asimilado el adiestramiento y reune las
condiciones técnicas, fisicas y mentales necesarias para operar este tipo de equipos.

Certificado de Inspeccién y operabilidad del equipo: documento emitido por un ente
reconocido que estipule que el equipo ha sido inspeccionado y reune las condiciones de
operabilidad y seguridad exigidas por la legislacién vigente.

Guia de carga: persona encargada durante la operacion de izaje, de llevar el control de
los movimientos de la carga en un plano horizontal mediante cuerdas atadas a las
mismas.

Radio de carga: distancia entre la vertical del gancho y el eje vertical de rotacién de la
superestructura de la gria (medida en forma horizontal).

Zona _de maniobra: se entendera por zona de maniobra todo el espacio que cubra la
pluma de la grua en su giro o trayectoria, desde el punto de amarre de la carga hasta el
de colocacion.

RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusidon y comunicacion del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.
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5. DESARROLLO

5.1 Clasificacion de maniobras
Para la clasificacion de las maniobras se consideré lo siguiente:

Izaje Normal: Izaje de carga con una gruaZhidrogrua solamente hasta 70% de la
capacidad de la maniobra y pesos menores a 5 Toneladas.

No existen en el area del montaje, instalaciones en servicio, lineas eléctricas o edificios
que puedan ser afectados por un accidente durante la maniobra.

La maniobra debera estar planificada, y todas las personas intervinientes en ella
tendran conocimiento de la misma.

Izaje Critico: |zaje de carga con dos gruas o cargas que superen el 70% de la
capacidad de la maniobra. Esta maniobra requerira un analisis especial para el caso en
particular junto con el personal de seguridad.

Cuando existan en el area de montaje instalaciones en servicio, lineas eléctricas o
edificios que puedan ser afectados por un accidente en la maniobra.

La maniobra debera estar planificada, y todas las personas intervinientes en ella
tendran conocimiento de la misma.

Este tipo de izaje requiere completar la planilla de Izaje.

5.2 Disefio de la maniobra de izaje.

Se entiende por disefio de una maniobra de izaje al estudio previo o de ingenieria de
la misma comprendiendo, como minimo, las siguientes tareas:

Determinacién del o de los pesos a manipular.

Determinacion de los centros de gravedad de los elementos a manipular.

Determinacion de los puntos de izaje si no estuviesen definidos.

Seleccion de los elementos auxiliares de montaje tales como: eslingas, grilletes,

vigas espaciadoras, balancines, etc.

e Relevamiento del lugar de izaje y del emplazamiento de la/s grua/s con atencion a
los obstaculos existentes sobre superficie y en altura (edificios, lineas eléctricas,
equipos, etc.)

¢ Relevamiento y sondeo de elementos enterrados (caferias, lineas eléctricas,
camaras, etc.)

e Selecciéon de la/s grual/s o hidrogrua/Zs a utilizar y sus parametros de trabajo
(longitud de pluma, radio de trabajo, angulo de pluma, cuadrante de operacion,
numero de ramales de cable en el aparejo del gancho, etc.)

e Dibujo del esquema de izaje (cuando corresponda segun lo definido mas adelante
en el presente procedimiento) en elevacién y planta.

¢ Requerimientos para la preparacion del terreno e implementos de apoyo de las
gruas.

¢ Requerimientos para la rigidizacién de la carga cuando se prevea que la misma
pueda sufrir distorsiones o deformaciones por los esfuerzos transmitidos por las
eslingas.

e Secuencia de los movimientos previos de la carga a montar antes del izaje final
sobre su emplazamiento definitivo (acarreo, verticalizacion, etc.)

e Se deberd prever en el plan de izaje, la sefalizacion vy

delimitacion del area de trabajo por medio de vallas rigidas.
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El disefio de maniobra de izaje o plan de izaje deberd quedar
plasmado a través de documento especifico y el mismo debe ser
aprobado por la supervision o inspeccién de obra, segun
corresponda, y sera visado por el sector CASSyE. Este disefio
aplicard para todos los izajes criticos y aquellos normales que
por sus caracteristicas sea necesaria una planificacion.

5.3 Grupo de trabajo

La conformacién del grupo de trabajo dependera de la magnitud de la operaciéon a
realizar, debiéndose cubrir los siguientes roles:

Un (1) Supervisor.

Un (1) Operador de grua.
Un (1) Eslingador.

Un (1) Senalero.

Debera existir la cantidad de sefaleros necesaria para realizar la maniobra en forma
segura. Las personas intervinientes pueden cubrir mas de un rol, debiendo operar el
gruista en forma conjunta con un sefialero y/o quien lleve la soga guia de la carga.

5.4 Adiestramiento y Certificaciéon del personal

Operador: Como antecedente de su adiestramiento debe presentar un certificado
ocupacional que lo certifique como operador de equipos de izaje de cargas. Esta
certificacion debe corresponder al tipo especifico de gria/hidrogrua que opera.

Esta certificacion debe estar vigente y ser portada por el operador en todo momento
que esté operando el equipo.

Responsabilidad del Operador:

e La seguridad debe ser la preocupacion mas importante del operador. Debe
negarse a operar la unidad cuando la maniobra no sea segura.

¢ El operador debe poder leer y entender el manual de operaciones de su equipo.

o Debe verificar que la maquina se encuentre en condiciones adecuadas y que todas
las ayudas operacionales y de prevencion estén funcionales antes de operarla.

e Debe mantener la maquina limpia, incluyendo todos los instrumentos, ventanas,
luces, asi como también las superficies de transito, de aceite, grasa, barro, hielo y
nieve.

e Nunca debe izar una carga si no tiene el diagrama de capacidad de carga de la
unidad en la cabina. Debe entender como se lee ese diagrama y saber que carga
puede levantar la grua en forma segura antes de intentarlo.

e Debe cerciorarse que, en el izaje y movimiento de cargas, estas sean guiadas
Unicamente por sogas guias.

o Debe verificar que las personas, los equipos y los materiales estén fuera del area
de trabajo.

e El area alrededor de la maquina debe ser adecuadamente sefializada y limitada.

e Debe entender las senales normalizadas para la operacién con gruas y recibirlas
solo de senaleros designados. La excepcion es que los operadores deben
obedecer la sefal de parada indicada por cualquier persona.

e Debe conocer los movimientos de otras maquinarias, camiones y personal que

estén en el sitio de trabajo. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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e El operador nunca debe permitir que haya gente en las plataformas cuando la
maquina este trabajando.

e Los operadores dependeran del sefalero para ayudarlos a realizar los movimientos
sin poner en peligro a personas y bienes.

Senalero: deben tener capacitacion teorico-practica de:

e codigo de mando (sefiales).
e seguridad en el izaje de cargas.
e normas sobre el manejo de cargas y eslingas.

Eslingador: Deben tener capacitacion tedrico-practica de:
e Uso de eslingas y otros elementos de izaje.
e Verificacidon de estado de eslingas y otros elementos de izaje.
¢ Nociones de centro de gravedad de la carga.

5.5. Equipo

Certificacién del equipo de izaje

Todo equipo de izaje de cargas que vaya a ser utilizado en instalaciones de Oldelval
S.A. debe tener una certificacion de operabilidad vigente, emitida por un ente
calificado y reconocido, por el término no mayor 1 afio a partir de la ultima inspeccion.

Esta certificacion debe ser ubicada en un sitio visible del equipo y mostrada cada vez
que el Supervisor lo requiera.

Consideraciones generales sobre gruas

Las gruas deben ser operadas unica y exclusivamente por personal autorizado,
capacitado y certificado.

Toda grua debe llevar consigo, tanto el certificado de operabilidad vigente como su
tabla de capacidad vs. Longitud de la pluma y/o angulo de carga (o radio de carga).

La capacidad de izaje de una grua movil se ve afectada por el cuadrante en el cual
esta trabajando. Los cuadrantes de carga estan definidos como: “de frente”, “de
costado” o “trasero”. La condicion para que una carga pueda ser manejada con
seguridad variard considerablemente con el cuadrante. Es responsabilidad del
operador ver que el rango indicado en la placa no sea excedido, en cualquier
cuadrante que se esté operando.

En la Figura 1 se presenta la curva de cierto equipo (s6lo valida a modo de ejemplo),
donde se observa la capacidad de carga segun el cuadrante en el que se trabaje.
Simultdneamente se observa la disminucién de capacidad a medida que crece el
Radio de Carga (pluma mas inclinada).

Queda prohibido utilizar gruas para levantar cargas superiores a las maximas
permisibles. Debe evitarse en lo posible el uso de dos 0 mas gruas para levantar una
carga.

Para el izaje de cargas se deben usar cuerdas guias manejadas por personal que
esté entrenado para dicha operacion.

Como posicionar la grua para operar
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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° Extender totalmente las patas estabilizadoras (en caso de no ser posible, utilizar la
Tabla de Carga indicada para la configuracion usada).

. Elevar sobre piso firme, despegando las ruedas del piso.
Se colocaran plataformas adicionales (PADS)o tacos bajo las patas de una superficie
equivalente a tres veces la superficie de la base de la pata

o Nivelar la grua

LA CAPACIDAD CAMBIA DE CUADRANTE A CUADRANTE
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Sistemas de seguridad en gruas

Son las medidas técnicas y equipos que anulan un riesgo, o bien dan proteccion sin
condicionar el proceso operativo.

Los riesgos de la operacidén de gruas tienen origen en una o varias causas, algunas
de las cuales pueden ser minimizadas mediante los sistemas de seguridad que se
mencionan a continuacion.

Limitador del momento de carga

Es un dispositivo automatico de seguridad para gruas telescopicas, que previene
contra los riesgos de sobrecarga o de vuelco, por sobrepasarse el maximo momento
de carga admisible.

La finalidad de este dispositivo es impedir que se sobrepase la curva de carga
indicada por el fabricante. Generalmente actua emitiendo una sefal de alarma
luminosa o sonora, cuando el momento de carga llega a ser el 75% del maximo
admisible y bloqueando los circuitos hidraulicos al alcanzarse el 85%.

Estos porcentajes pueden diferir en funcién de la marca o tipo de grua.

Valvulas de seguridad

Son un sistema de valvulas que provocan el enclavamiento de las secciones de la
pluma telescépica, bloqueando los circuitos hidraulicos, cuando se producen fugas en
los conductos de alimentacion.

Limitador de final de carrera del gancho

Es un dispositivo eléctrico que corta automaticamente el suministro de fuerza, cuando
el gancho se encuentra a la distancia minima admisible del extremo de la pluma.

Pestillo o traba de seguridad

Dispositivo incorporado a los ganchos para evitar que los cables, estrobos o eslingas
que soportan la carga puedan salirse de aquellos.

Detector de tension

Dispositivo electronico que emite una sefial en la cabina de mando, cuando la pluma
se aproxima a una linea de alta tension, al ser detectado el campo eléctrico por las
sondas fijadas en el centro de la flecha.

Condiciones climaticas adversas

Deberan evaluarse previo al inicio de las tareas Ilas
condiciones climaticas presentes en el sitio. En caso que la
grua posea anemometro deberan aplicar las recomendaciones de
operacion del fabricante, en el caso que el equipo no posea el
instrumento, se contara con uno portatil en la zona.

No se operara el equipo cuando existan tormentas con
probabilidad de descargas eléctricas. Tampoco cuando se
produzcan lluvias iIntensas o0 las condiciones de temperatura
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ambiente genere formacion de hielo/escarcha sobre las
superficies de trabajo.

Consideraciones generales sobre Hidrogruas

e Los vehiculos sobre los cuales se encuentren montadas las
hidrogruas, deben cumplir con todo lo establecido en la
Ley de transito 24449, y lo que se encuentra dispuesto en
PG_OL_EIR 03 Seguridad en vehiculos.

e Todas las hidrogruas deben poseer un diagrama de carga,
ubicado en una posiciéon desde la cual el operador tenga
acceso visual. Este diagrama de carga debera contar con
informacion referente a capacidad de carga en funcion a la
extension de la pluma, radios de giro, distintos angulos
de operacion, etc. Ver imagen siguiente (solo a modo de

ejemplo)
i I
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\ \ S
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. — |,
5540
6.20 4729‘30 ]’_I 39130 I——I 21?33 l
I I 1 3
Ammy ]
2
/ |
/ / i
/
/ 0
0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
k ALCANCE HORIZONTAL (mts.) J
2525 : Momento maximo de carga 135000 kgm
Maximo alcance hidraulico:
Horizontal : 9.60 mts.
Vertical :12.94 mts.
Maximo alcance con prol. man.
Horizontal :11.40 mts.
o Vertical : 14.64 mts.
o i ’
N Sistema de giro
Angulo de giro :380 grados
Momento de giro
Sistema hidraulico
Caudal 43 Its/min
Presion :230 bar
Potencia :25CV.

EQUIPO STANDARD: 3 EXTENSIONES HIDRAULICAS + 1 MANUAL.
EQUIPO OPCIONAL: 6 EXTENSIONES HIDRAULICAS.

1F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.6

e Deben poseer dispositivo de frenado para evitar que el
equipo rote el camioén.

e Deben poseer limitador de momento aquellas que operan con
un momento igual o superior a 15 T m.

e EI gancho y los accesorios de unién deben estar de acuerdo
al disefo del fabricante, tener la capacidad adecuada a la
carga maxima y contar con traba de seguridad en Optimas
condiciones de uso. Los ganchos y sus accesorios no deben
ser reparados.

e Los controles de la Hidrogrua deben estar provistos con
medios para mantener Hla posicién neutra, sin utilizar
cerrojos positivos

e En los equipos operados por control remoto, el mismo debe
poseer dispositivo de paro de emergencia en caso de
desperfectos del mismo.

e Deben ser inspeccionados al menos cada 30 dias verificando
el correcto funcionamiento de todos sus elementos, dejando
registro de ello a través del sistema Cero
Desvios/inspeccioén de Hidrogruas.

e Deben contar con un plan de mantenimiento en funcién a lo
establecido por el fabricante.

e Las Hodrogruas no deben ser utilizadas para el arrastre de
cargas horizontalmente.

e Mientras el vehiculo que porta la Hidrogrua se desplaza, la
pluma debe estar retraida.

Supervision de la maniobra

Comprende todas las tareas de supervisidén antes y durante la maniobra a fin de que
sea realizada en las condiciones técnicas y de seguridad previstas, tales como, entre
otras:

e Verificar que se haya extendido y firmado por los niveles autorizantes
correspondientes (cuando sea aplicable de acuerdo a lo establecido en el presente
procedimiento) el formulario de autorizacion de la maniobra.

e Verificacion del estado de consolidacion del terreno.

e Cdlculo de la carga a izar.

¢ Verificacion de los anclajes o estado del lugar donde sera emplazado el equipo o
bulto a montar.

e Verificacion, en caso del montaje de un recipiente, que el mismo haya sido drenado
totalmente por lo que no contiene liquido en su interior.

¢ Inspeccion visual del estado de los elementos auxiliares a utilizar en la maniobra.

¢ Verificacion de la configuracién de la grda de acuerdo a lo establecido en el estudio
de izaje (numero de ramales de cable del aparejo, angulo de offset del plumin
cuando corresponda, cantidad de contrapeso, etc.)

¢ Revision y repaso del plan de la maniobra con el o los operadores de las gruas y
con los auxiliares del supervisor cuando se trate de maniobras criticas o complejas.

e Verificacion del correcto posicionamiento y nivelacién de las gruas y de los radios
maximos de carga establecidos en el estudio de izaje.

e Establecer el sistema de transmision de ordenes de mando a los operadores de
grua (sefales visuales o radiales) IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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o Asegurarse que se hayan tomado todas las medidas de seguridad para aislar la
zona de ejecuciéon de las maniobras, disposicion de sefialeros si fuera requerido, y
evaluacion de la zona del personal no involucrado expresamente en la maniobra.
Impartir durante la maniobra las 6rdenes de mando a los operadores.

Verificar la correcta posicion y orientacion de la carga en su emplazamiento final.
Recoger todos los elementos auxiliares empleados en la maniobra y liberar el area.
Se deberan verificar que los medios/elementos implementados para el ascenso y
descenso de las personas a los equipos a utilizar durante las maniobras sean los
adecuados (escaleras, estribos, pasamanos, entre otros), con el fin de asegurar
que dicho ascenso y descenso de las personas se realizara de forma segura.

5.7 Eslingas, Tensores y Accesorios
o Todos los accesorios de izaje deben tener certificacion del fabricante.
o Los cables se dimensionan con un adecuado factor de seguridad:

Los factores de seguridad tienen en cuenta las tensiones adicionales que sufren por:
enrollado sobre los tambores, flexiébn y abrasidén al correr sobre las poleas, cargas
dinamicas que se producen al acelerar y frenar la carga, reducciones de su resistencia
debido a desgaste, fatiga y corrosion, y ademas por la dificultad de determinar el dafio
que frecuentemente se produce en el interior del cable. Nunca debe considerarse a este
factor de seguridad como “una reserva de capacidad adicional de carga”. Todas las
eslingas deben ser identificadas con un numero que indique su capacidad de carga
nominal (considerando el factor de seguridad). Para el caso de las eslingas de cable, el
numero debe estar acufiado en un anillo permanente fijado en un extremo (mango
acufado) (Foto A). El acufiado debe ser de fabrica y no es conveniente remarcarlo en
caso de desgaste ya que implicaria deformar plasticamente un componente de un
elemento de elevacion.

Las eslingas de fibra sintética estaran identificadas por una etiqueta situada en un extremo.
(Fotos By C).
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El supervisor de izaje debe poseer las tablas de eleccion de eslingas, sus caracteristicas,
formas y usos. Estas tablas deben mostrar, por lo menos, la capacidad de la eslinga para una
carga vertical, para un angulo de 30° con respecto a la vertical y para un angulo de 45° con
respecto a la vertical. EI Supervisor de izaje debe asegurarse que todos los operadores
conozcan y estan alertas sobre como funciona el régimen de carga. En el grafico que se
observa a continuacién, se determina la capacidad maxima de las eslingas segun la
configuracion de amarre de la carga.

TABLA DE CONSTRUCCION RESISTENCIA DE ESLINGAS -

Dimensiones
- 3
i
TIPO DE CARGA CAPACIDAD MAXIMA
ESLINGA DE (Faclor de seq &) de acueras al anguio de cargakn
Neo |82 2?1‘:3? Vertical | Lazo B Canailo
EE EE | Vaioan peng | AT LA
2 AN AN
A ) Kg ! i
Z | Zi00 . 350 262 700 606 485 | 350 |
4 5000 433 E2S 1666 144 1178 823
i & 7500 1250 a57 2500 | 2166 1768 1250
a 10000 1656 1250 aE3a
i0 12500 2083 s 1562 165
12 15000 2500 | 1875 5000
2 4000 [ ] 1333
& 12000 2000 1500 1 4000
a0 i 16000 | 2ees A o000 T san o
E 15000 3000 2250 OO0
1o | 20000 a335 | 2500 HE6E
12 21000 3500 2628 7000

. Recomendaciones Generales

Los grilletes de unién deben colocarse en la posicion correcta para lo cual el perno
debe tener contacto con el equipo y la parte “U” con la eslinga. No dejar el perno suelto

| col | [ i t j | mj
al colocarlo porque merma la seccion de trabajo de TE%%1-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Cuando se coloquen mas de tres eslingas en un mismo gancho se deberan colocar en
el equipo de acuerdo al orden que tengan en el gancho, (ya sea de atras hacia delante
o viceversa). El supervisor es el encargado de hacer observar que sélo hay una forma
de posicionamiento correcto de las eslingas.

Las eslingas nunca deben doblarse sobre formas que sean inferiores a seis u ocho veces
el diametro del cable usado, en consecuencia, cuando la seccion circular del gancho en
que deban colocarse no cumpla ésta condicién, o el ojo de la eslinga no posea
guardacabos, sera conveniente colocar un sillin redondeado de diametro suficiente para
evitar dafios en el cable. Cuando se proceda a tensar las eslingas, verificar que las
mismas no apoyen sobre objetos o instrumentos propios del equipo a levantar, ya que
éstos pueden estropearse. Asimismo, debera evitarse el contacto o roce de éstas con
aristas vivas o filosas, interponiendo protectores de madera o cualquier otra defensa
flexible adecuada (media cana, etc.)

Los ganchos, anillos, grilletes y accesorios que se utilicen con eslingas, deben tener una
resistencia minima de una con cinco (1,5) veces la resistencia de la eslinga, excepto en
aquellos casos en los que el conjunto (todos los elementos que constituyen la eslinga
completa) cuente con certificacién técnica.

= Acondicionar si fuese necesario los bordes y cantos filosos con protecciones y/o
medias cafias para evitar el deterioro o corte del elemento.

= Tener siempre presente que los elementos de izaje, eslingas y fajas se deben
conectar entre si por medio de grilletes.

= Mantener los cables correctamente limpios y engrasados.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.8 Elevacion de personas

La elevacidon de personas solo podrd ser realizada plataformas
(articuladas, tijera, telescopica), siempre que cumplan Ilos
requisitos que se detallan a continuacion para cada caso.

Las hidrogruas han sido disefladas para manipular materiales y no
personas. Las barquillas acopladas a gruas hidraulicas articuladas
(hidrogruas) solo se utilizaran cuando no exista otra alternativa
factible de realizarlo mediante el equipo especifico. En este caso
se deberan tomar todas las medidas dispuestas en el presente
procedimiento, y todas aquellas que sean de aplicacion para
prevenir los riesgos de incidentes y lesiones en las personas

Plataformas para elevacidén de personas.

= Todos los equipos para elevacion de personas deben poseer
certificacién por ente autorizado bajo normas IRAM 3927 vy
3929.

= EI operador de la plataforma debe poseer certificacién para
la operacidon de equipos de elevacidon de personas y contar con
la aptitud de los exadmenes de salud para trabajo en altura de
acuerdo a la Resolucion 37/2010. Deberd contar con
capacitacion especifica para tareas de altura. Utilizara
sistema de proteccién ante caidas de acuerdo a PO _OL _EIR O05.

= Antes de realizar el desplazamiento tendrd que evitar las
rampas, zanjas, pendientes u obstaculos gue puedan suponer un
riesgo.

= En todos los casos se deben respetar las tablas de carga o de
maniobras, las cuales deben estar visibles y accesibles para
todo el personal involucrado en la maniobra.

= Cuando se realiza elevacion de personas la plataforma debe
estar sobre superficie nivelada vy Tirme, con los
estabilizadores correctamente colocados, no se permite
adicionar elementos para prolongar la altura.

= Sefalizar y delimitar las zonas de trabajo de manera efectiva
a través de vallados rigidos o cualquier otro método eficaz.

= Deben poseer dispositivo de parada de emergencias tanto en
los controles inferiores como en los superiores. También debe
poseer sistema auxiliar de descenso. Para éstos casos debe
haber una persona a nivel de piso que cuente con la
certificacion y capacitacion correspondiente, capaz de
asistir el descenso en éstas condiciones.

= No esta permitido el uso de plataformas para elevar cargas,
para los cuales no ha sido disefada.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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= No estd permitido el uso de plataformas para remolcar otros
equipos, ni tampoco ser remolcadas, si no han sido disefiadas
para tal fin.

= Previo al inicio de la tarea debe realizarse un analisis de
los lugares de trabajo, determinando la existencia de
obstaculos, lITneas eléctricas, otros equipos, puntos
calientes, etc. Y elaborar la correspondiente planificacion
para la elevacion de las personas.

= En todo momento de las tareas, a nivel de piso se debe contar
con detector de gases. En caso que sobre la plataforma se
realicen trabajos en caliente, también se debera contar con
detector de gases en la misma.

Barquillas acopladas a gruas hidraulicas articuladas (hidrogruas)

= Todos los equipos para elevacion de personas deben poseer
certificacion por ente autorizado bajo normas IRAM 3927 y
3929.

= Todos los sistemas de este tipo deben contar obligatoriamente
con dispositivo doble comando, es decir comandos tanto en el
equipo para el personal que realiza el movimiento desde nivel
de suelo, como en la Barquilla operado por la persona que es
elevada.

= Deben contar obligatoriamente con dispositivo auxiliar de
descenso de emergencias (bomba manual, unidad de potencia
secundario, u otro sistema efectivo) que permita que la
persona pueda descender en forma segura.

= Deben poseer dispositivo de parada de emergencias tanto en
los controles inferiores como en los superiores.

= En todos los casos se deben respetar las tablas de carga o de
maniobras, las cuales deben estar visibles y accesibles para
todo el personal involucrado en la maniobra.

= Para elevar personas se deben utilizar Barquillas construidas
y disefladas para este fin, no se deben improvisar o construir
implementos para éstos fines.

= Las Barquillas que cuya nivelacion se realice por medio de la
gravedad deben poseer un mecanismo de freno y amortiguacion
de la oscilacion (Hidraulico o Mecéanico)

= Los pernos que se utilicen para vincular la Barquilla y la
Hidrogrua deben poseer seguro.

= Sefalizar y delimitar las zonas de trabajo de manera efectiva
a través de vallados rigidos o cualquier otro método eficaz.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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= EI operador de la Hidrogrua debe poseer certificacién para
operacioén de equipos de elevacion de personas.

= EI operador de la Barquilla debe poseer certificacion para la
operacion de equipos de elevacidon de personas y contar con la
aptitud de los examenes de salud para trabajo en altura de
acuerdo a la Resolucion 37/2010. Debera contar con
capacitacion especifica para tareas de altura. Utilizara
sistema de proteccidén ante caidas de acuerdo a PO _OL _EIR O05.

= En todo momento de las tareas, a nivel de piso se debe contar
con detector de gases. En caso que sobre la Barquilla se
realicen trabajos en caliente, también se debera contar con
detector de gases en la misma.

6. REFERENCIAS

PO_OL_EIR_11_AN_01 Planilla de disefio para izajes criticos

Norma IRAM 3927 Gruas Hidraulicas Articuladas

Norma IRAM 3929 Elevacidén de personas con barquillas acopladas a gruas
hidraulicas articuladas

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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1. OBJETO

Establecer un procedimiento para prevenir posibles riesgos cuando se realicen tareas en
instalaciones eléctricas.

2. ALCANCE

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Electricidad: Es un agente fisico presente en todo tipo de materia que bajo ciertas condiciones
especiales se manifiesta como una diferencia de potencial entre dos puntos de dicha materia
con la capacidad de provocar dafios para la salud e instalaciones.

Pértico de entrada: equipamiento montado entre final de linea de proveedor energia y entrada
a planta, generalmente equipado con seccionamiento.

Succionador a cuernos en vacio: equipo que permite realizar corte visible de linea con
posibilidad de enclavarlo mecanicamente, de operacién en vacio.

Succionador bajo carga: equipo que permite realizar corte visible de linea con posibilidad de
enclavarlo mecanicamente, posible de operar bajo carga.

Interruptor: Equipo que permite realizar corte de energia con carga, equipado con
protecciones eléctricas, y con capacidad para abrir un cortocircuito.

Celda: gabinete metélico que contiene equipos de maniobra, proteccién, comando senalizacion
y medicion dimensionados para los niveles de media tensiéon desde 2,3 kV a 33 kv.

Barra: Elemento que permite vincular la transmision de energia entre celdas o tableros,
soportada por aisladores de la tensién de servicio.

Succionador de tierra: Permite vincular a tierra parte de la instalacion

Transformador de potencia: Maquina eléctrica estatica de alto rendimiento, de una potencia
determinada, que adecua la tensién de entrada linea a la tension de utilizacién de los equipos
de bombeo.

Transformador de medicién: equipo eléctrico estatico de muy baja potencia, que adecua la
tension de la instalacién al nivel de tension instrumentos.

Enclavamiento: Bloqueo mecanico o eléctrico para impedir maniobras en circunstancias
especificas.

CCM Tablero principal: Tablero de 3X380 V equipado con interruptores principales de entrada
de energia desde transformadores y motogeneradores, con salidas de alimentacion a cargas
principales de la planta.

Tablero secundario: Tablero distribucién de energia a consumos puntuales, que también
contienen elementos de proteccion y maniobras.

Cables de potencia: corddn formado por varios conductores de cobre o aluminio, aislados
Eléctricamente en niveles de tension superiores a 1 kv, generalmente de secciones superiores
a los 16 mm2, que se utilizan para transmision y distribucion de energia eléctrica.

Cables de control: cordén formado por varios conductores de cobre, aislados eléctricamente
en niveles de tensién inferiores a 1 kv, generalmente de secciones inferiores a los 4 mm2, que
se utilizan para circuitos de medicion, comando, sefializacién, o auxiliares.

4. RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacién del presente documento.
CASS: “Control de los documentos”

- . IF—2021—21358%2|0-G EBA-DGAOPDS
Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen résponsabilidades
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especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Asegurar el Cumplimiento del presente documento.
Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la

presente norma.

Personal Operativo: Conocer el procedimiento y aplicar las instrucciones relacionadas con

este.
5. PROCEDIMIENTO.
5.1 Medidas de seguridad generales.

Niveles de tension de instalaciones:

Baja tensién: de 50 a 1000 V.

[ )
[ )
[ )
° Alta tension: mayor de 33000 V.

Principales peligros de la electricidad

Muy baja tensién: menores o igual a 50 V.

Media tension: de 1000 a 33000 V.

o No es perceptible por los sentidos del humano.
o No tiene olor, solo es detectada cuando en un corto circuito se descompone el

aire apareciendo Ozono.
o No es detectado por la vista.
o No se detecta al gusto ni al oido.

o Al tacto puede ser mortal si no se esta debidamente aislado. El cuerpo humano
actia como circuito entre dos puntos de diferente potencial. No es la tension la que
provoca los efectos fisioldgicos sino la corriente que atraviesa el cuerpo humano.

o Los efectos que pueden producir los accidentes de origen eléctrico dependen:

— Intensidad de la corriente.

— Resistencia eléctrica del cuerpo humano.

— Tension de la corriente
— Frecuencia y forma del accidente.
— Tiempo de contacto.

— Trayectoria de la corriente en el cuerpo.

o Todo accidente eléctrico tiene origen en un defecto de aislamiento y la persona
se transforma en una via de descarga a tierra.
o Al tocar un objeto energizado o un conductor con la mano, se produce un efecto
de contraccion muscular que tiende a cerrarla y mantenerla por mas tiempo con mayor

firmeza.

Resistencia del cuerpo al paso de la corriente eléctrica:

Clase de resistencia: Valor de la resistencia:

Piel seca 200.000 ohms.

Piel humeda 1.000 ohms.

Interior del cuerpo, de las manos a los | 400 a 600 ohms.

pies

De una a otra oreja (aproximado) 100 ohms. F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

pagina 165 de 521

Pagina 3 de 13



Titulo: Riesgo Eléctrico.

Codigo: PO_OL_EIR_12
Revision: 02

Fecha de emision: 24/05/18

Una vez vencida la resistencia de la piel, la corriente fluye facilmente por la sangre y los
tejidos del cuerpo, constituyéndose la victima en un conductor.

Una corriente de 1/10 amperios, puede causar la muerte si atraviesa érganos vitales. Del
mismo modo se ha calculado que 0,02 amperios es el limite de intensidad que un individuo
puede soportar sin perder el control muscular. Esta magnitud de corriente puede obtenerse
facilmente por contacto con los conductores de los circuitos comunes de alumbrado vy
fuerza motriz.

Distancias de seguridad

Es la separacion minima, entre cualquier punto con tensién vy la parte mas préxima del
cuerpo del operario o de las herramientas utilizadas por él, en la situacion mas

desfavorable, a fin de prevenir descargas eléctricas.

NIVEL DE TENSION.

DISTANCIA MINIMA

hasta 24 V. Sin restriccion

mas de 24 V hasta 1KV 0.80 mts.
1 KV. 0,80 mts

33 KV. 0,80 mts.

66 KV. 1,00 mts.

132 KV. 1,50 mts.

150 KV. 1,65 mts.

220 KV. 2,15 mts.

330 KV. 2,90 mts.

500 KV. 3,60 mts.

Altura del cable y el camino

A continuacion se detallan las distancias minimas a mantener respecto de las lineas con

tension.

TENSION ALTURA DEL DISTANCIA DE ALTURA MAX.
CABLE SEGURIDAD PARA CARGAS

6,6 KV.y 13,2KV. 7 mts. 0,60 mts. 6,40 mts.

33 KV. 7 mts. 0,80 mts. 6,20 mts.

66 KV. 7,50 mts. 1,00 mts. 6,50 mts.

132 KV. 8 mts. 1,50 mts. 6,50 mts.

220 KV. 8 mts. 2,15 mts. 5,85 mts

330 KV. 8,50 mts. 2,90 mts. 5,60 mts.

380 KV. y 500KV. 9,50 mts. 3,60 mts. 5,90 mts.

Esta prohibido medir la altura de las lineas utilizando piolines, sogas u otros elementos
similares. Se debera consultar con el personal de energia de los entes provinciales y/o

nacionales.

Accidentes producidos por la electricidad de la actividad industrial.

La gravedad de los dafos que puede causar un choque eléctrico, depende, no solo de la

resistencia y del voltaje que determinan la intensidad dé&-ROEbrHEREL 2P ERABSAORPS
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region del cuerpo que atraviese y del tiempo que la victima dure expuesta al paso de la
corriente.

La resistencia se encuentra en la superficie de la piel; cuando ésta es seca y callosa,
resiste mas que cuando esta humeda.

Intensidad Efectos Consecuencias
Corriente
Alterna (mA)
2 Ligero cosquilleo Susto con movimientos incontrolables

10a25 Entumecimiento - Calambres musculares Paralizacion de la respiracion;

-aumento de presion sanguinea a veces pérdida del conocimiento
“Ya no puede soltarse”

25a 80 Convulsiones de estdmago - fuertes|Nauseas. Rotura de huesos debido a
calambres  musculares -  fibrilaciéon | contracciones. Falla de la circulacion
ventricular al cabo de un tiempo de la sangre. Falta de oxigeno

en el cerebro. Al cabo de 4 minutos
muerte de las células del cerebro
80 a 5.000 | Fibrilacidn ventricular al cabo de 0,1 seg. Paro cardiaco y muerte

Mayor a 5000 | Quemaduras graves, frecuentemente paro | Muerte debido a quemaduras,
cardiaco, en general no provoca a menudo al cabo de dias o semanas
fibrilaciones ventriculares

Modo de actuar en accidentes eléctricos:

Desconectar la corriente:

En el momento del accidente la actitud instintiva es ir directamente en su auxilio. Ello es
causa de nuevos y lamentables accidentes. Lo primero que se debe hacer es cortar la
corriente.

Alejar al accidentado de la zona de peligro:

Nunca tocar al accidentado, sino a través de herramientas aislantes, las que permitiran por
su longitud mantenerse alejados de la zona de peligro. Verificar con el detector, si hay o no
tension. En caso de no poseer pértigas de longitud adecuada, se haya o no logrado
desconectar la corriente, el que pretenda prestar ayuda debera aislarse de tierra, mediante
un taburete aislado o las alfombras aislantes que hubiere en el lugar.

Apagar el fuego:

En los accidentes eléctricos se producen con frecuencia arcos voltaicos que provocan
incendios. Deberan apagarse con extintores adecuados. Sélo podra utilizarse agua cuando
se tenga la certeza que se ha interrumpido la energia.

Si el lesionado tiene quemaduras podran enfriarse con agua pero jamas se deberan utilizar
talcos o pomadas salvo que sean especificamente indicados para su uso.

Llamar al médico y/o enfermero:

Antes de pasar a otras medidas (si no se encuentra capacitado para hacerlo) se debera
llamar al enfermero del proyecto y de ser posible que se acerque con la ambulancia.

5.2 Descargas atmosférica
Rayo o electricidad atmosférica: consiste en una descarga eléctrica instantanea entre las

nubes y la superficie de la tierra. Puede tener una tensign,dg 5,090.000 devoltios-W Hpa o

intensidad de 10.000 amperes.
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Como protegerse de las descargas eléctricas

Si una tormenta eléctrica lo sorprende a la intemperie, recuerde que con unas pocas
precauciones pueden evitar este tipo de accidentes y aun la muerte. Las siguientes
sugerencias hacen resaltar la importancia de buscar refugio en sitios bajos, evitar los
conductores eléctricos y elegir sélo los recintos protegidos. Hasta una ventana abierta o
una chimenea pueden ser peligrosas cuando las descargas siguen las corrientes de aire.
EVITE: Botes, nadar, playas, lomas, arboles solitarios.

SE CORRE MENOS RIESGO: en una hondonada, en una zanja, en bosques, poblados,
acostados en la tierra, bajo una roca.

SE CORRE PELIGRO: en proximidades de torres de lineas de alta tensién o cables
aéreos, cerca de alambrados, andando en bicicleta, en una maquina vial, etc.

EL REFUGIO MAS SEGURO: casas con armazon de metal, casas con pararrayos y en
menor medida, casas comunes (sin pararrayos), auto y/o cuevas.

EN EDIFICIOS: es conveniente alejarse de las chimeneas, ventanas abiertas, objetos
metalicos, puertas, etc.

5.3 Montaje de instalaciones eléctricas

El montaje de aparatos eléctricos (llaves magneto térmicas, disyuntores, motores, equipos
nuevos, etc.) sera ejecutado siempre por personal calificado.

Las escaleras de mano a utilizar, en estos trabajos seran del tipo dieléctricas, dotadas con
zapatas antideslizantes.

Las herramientas a utilizar por los electricistas instaladores, estaran protegidas con material
aislante normalizado contra los contactos con la energia eléctrica.

Antes de dar tensién a la instalacién eléctrica, se hara una revision en profundidad de las
conexiones, protecciones, control de herramientas y limpieza de la zona de trabajo.

En aquellos casos en que la tarea se desarrolle sobre o cerca de equipos eléctricos, por lo
menos dos hombres deberan trabajar juntos.

Toda modificacion o nueva instalacion debera realizarse de acuerdo a las normas del buen
arte y oficio, sin vicios oculto, debiendo cumplir con todos los requerimientos técnicos y de
normativas especificas vigentes, tanto municipales, provinciales, nacionales, como asi
también las normas eléctricas aplicables en cada caso, respetando en todos las
clasificaciones de areas.

5.4 Trabajos y maniobras en instalaciones eléctricas sin tension
Para trabajar en cualquier instalacion del sistema de oleoducto sera imprescindible que

previamente se efectien todos los pasos de detallados en el punto “CONSIGNACION DE
INSTALACIONES”

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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El responsable del trabajo debera cumplimentar estos puntos, antes del inicio de las
tareas encomendadas.

Una vez finalizado el trabajo, el responsable comprobara:

Que todos hayan acatado la orden de finalizar las tareas.

Que las puestas a tierra y en cortocircuito por €l colocadas han sido retiradas.
Que se han retirado las herramientas.

Que el personal se haya retirado de la zona de peligro.

Que se haya retirado la consignacion.

5.5 Trabajos con tension

Todo el personal que efectie tareas en instalaciones eléctricas (mantenimiento, tendido,
obras nuevas etc.) DEBERA ESTAR PREVIAMENTE CALIFICADO e informado de los
riesgos a que se halla sometido y ser capacitado para prevenirlos adecuadamente,
especialmente si realiza trabajos en zonas cercanas a equipos con tension. Debera recibir
ademas, adecuada preparacion en Resucitacion Cardio Respiratoria, Primeros Auxilios,
Lucha contra el Fuego Y en todos los casos debera estar ACOMPANADOS POR OTRA
PERSONA DE APOYO.

La modalidad de trabajo definida en Oldelval es realizar las tareas sin la presencia
de tension.

No obstante se podran realizar tareas con presencia de tensién en los equipos con
circuitos de muy baja y baja tension hasta 3X380 Vca, solo en los casos siguientes:

o Circuitos secundarios de instalaciones protegidas con disyuntores diferenciales, y que
por su naturaleza sea necesario manipular o realizar pruebas con presencia de tension,
como ser: actuadores eléctricos de valvulas, CCM de turbinas, CCM principales.

e Tareas de modificaciones o conexionados de nuevos consumos en CCM principales:
Estas tareas solo se podran realizar con la autorizacion y conocimiento de personal
de supervision de Oldelval. Se podra realizar tareas con presencia de tensioén en el
tablero, pero no en los circuitos que se manipulen, estos deberan estar
convenientemente protegido contra contactos con mascaras aislantes con area libre
solo en la zona de trabajo y habiendo fijado previamente cables sueltos con tension.
Este tipo de tareas contara con un analisis previo de secuencia y medidas de
seguridad especificas, pudiendo ser realizadas solo por los operarios habilitados y
acompafnados por otra persona de apoyo.

e El personal habilitado para esta modalidad de trabajo debera tener: claro
conocimiento de tareas de consignacion, de cdmo se realiza un analisis previo, de las
medidas de seguridad estandarizadas, de los equipos y herramientas necesarias,
haber tomado conocimiento de las minutas de reuniones de seguridad anteriormente
realizadas, debera estar aprobado por el Sector especifico de seguridad e higiene de
Oldelval, tener certificado medico de aptitud fisica, tener buenos conocimientos técnicos
y laborales (curriculum), antecedentes de baja accidentabilidad, y prestar su
consentimiento.

Responsable a Cargo

El supervisor que este a cargo de la tarea es responsable del seguimiento, control y

verificacion del cumplimiento de los enunciados de estelgrocedimiento.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Responsable de la ejecuciéon

Solamente los operarios de mantenimiento o contratistas autorizados, podran ejecutar
esta tarea. Se aclara que debera preverse personal a cargo designado por cada frente
de trabajo, y en caso de simultaneidad de tareas seran los necesarios para asegurar las
condiciones de seguridad y calidad en el desarrollo de las tareas.

5.6 Practica habituales no permitidas

Dentro de las instalaciones de Oldelval SA. las siguientes practicas y modalidades de
trabajo no estan permitidas por considerarla riesgosa para las personas

No esta permitido:

- Realizar trabajos eléctricos sin la correspondiente autorizacién de trabajo.

- Conexionar cables a los tableros de suministro eléctrico de obra, en forma precaria
0 sin su correspondiente ficha.-

- El uso de prolongaciones sin proteccion diferencial

- El uso de herramientas dieléctricas deterioradas, destornilladores, pinzas etc.

- Trabajo sobre escaleras sin aislamiento.

- El uso incorrecto de EPP especiales para trabajos con tensién.

- El uso de herramientas eléctricas en mal estado.

- El uso de tomas vy zapatillas sobrecargadas.

5.7 Medidas de seguridad especificas
Estas medidas estan basadas en decreto351/79 de la ley 19587.

Consignacion de las instalaciones:

Pasos a realizar para disponer de una instalaciéon para realizar tareas “sin presencia de
tension®, tal la modalidad de trabajo definida en Oldelval:

1°: Separar mediante corte visible la instalacion, linea o aparato de toda fuente de tension (El
corte visible puede ser un seccionamiento o desconexién de cables.

2°: Bloqueo en posicién abierto de aparatos de corte o seccionamiento (extraccion, comando
local, fusibles de comando) y colocacion de carteleria.

3°: Verificar ausencia de tension (verificar retornos y distintos ramales posibles) en todas las
partes a intervenir, con los elementos adecuados (tester, detectores, pértiga, guantes, segun
niveles de tension)

4°: Descargar la instalacion en todas las partes a intervenir (puede haber capacitares
cargados, cables largos, circuitos anillados), con los elementos adecuados (elemento aislado o
pértiga con cable a tierra y guantes)

5°: Efectuar las puestas a tierra y en cortocircuito necesarias, para asegurar todos los puntos
desde donde pudiera llegar tensién por otras maniobras en el sistema, con los elementos
adecuados (arafas de puestas a tierra comun, arafias de puestas a tierra especiales
accionadas con pértiga, guantes.

6°: Colocar sefalizacion adicional necesaria, y delimitar el area de trabajo.

Analisis previo y difusion de tareas:

Para el caso de realizar tareas en los sistemas principales de energia (lineas aéreas de MT,
celdas de MT, transformadores, tableros CCM, usinas propias)todos estos pasos deben estar
registrados de la forma siguiente:

e Previamente acordados entre los niveles de supervision y-ORgranes53120-GDEBA-DGAOPDS
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¢ Estos han confeccionado un analisis previo, con por lo menos 24 horas de antelacion, con
un detalle de las tareas involucradas y la secuencia de tareas de consignaciéon para cada
instalacion, relacionando estos pasos con la nomenclatura de equipos ( segun esquemas
eléctricos unifilares) de cada estacion particular.

o Se dispondra personal de supervision por cada frente de trabajo.

o Se difundird la secuencia de tareas a los sectores y personas involucradas, dando inicio a
la preparacién de materiales, herramientas, elementos de seguridad y otros necesarios.

¢ Previo al inicio de las tareas (aproximadamente 1 hora antes), se realizara una reunion en
la estacién afectada de difusion de la secuencia de tareas, con participacion de las
personas y sectores involucrados.

Equipamiento de seguridad a utilizar:
De proteccion personal:

Calzado de seguridad

Casco

Anteojos translucidos transparente.
Guantes de baqueta

Guantes dieléctricos con proteccion de cuero

De seguridad colectiva:

o Pértigas adecuadas a los niveles de tension.

e Detectores adecuados a los niveles de tension.

¢ Mantas dieléctricas

e Arafas de puestas a tierra especiales accionadas a distancia

e Arafas de puestas a tierra comun

o Herramientas aisladas

o Mascaras aislantes con area libre solo la de trabajo ( en tableros con tension)

o Elementos de fijacion aislantes para conductores sueltos con tension dentro de tableros.
o Escaleras dieléctricas.

IMPORTANTE

Para el caso de los mantenimiento en equipos de media tension, el mismo se realizara “solo si
“ se puede llevar a cabo de acuerdo al programa establecido con anterioridad, cualquier
situacion que altere dicho programa se “suspendera el trabajo” en forma preventiva
hasta que el supervisor de mantenimiento ( o responsable directo con nivel de supervision)
evalue las acciones a seguir.

Este punto esta referenciado en minuta de analisis de incidente del 03/11/05.

5.8 Metodologia de trabajo

Para el caso de trabajos donde involucre, paros de planta, corte de energia, o que de alguna
manera afecten al normal bombeo de petrdleo, debera confeccionarse un programa que sera
distribuido previamente a fin de que todos los involucrados tomen conocimiento de la magnitud
de la tarea. Donde debe quedar reflejado el analisis de la situacion y conocimiento de la
instalacion. Responsables de las maniobras y plazos de ejecucion Para la confeccién del
programa sirve como guia la lista que a continuacion se detalla.

Una vez realizados los pasos de coordinacion, planificacion, analisis previo y difusion de
tareas, se procede a la consignacion de equipos e instalaciones.

Consignacion de equipos de media tension: IE-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 9 de 13
pagina 171 de 521



Cédigo: PO_OL_EIR_12
Titulo: Riesgo Eléctrico. Revision: 02

Fecha de emision: 24/05/18

El listado de tareas que a continuacion se detallan forma parte de los Anexos ‘“tipicos de
consignaciones” de plantas con subestaciones eléctricas de media tensién:
Se designa responsable de consignacion
Se tiene charla previa de 10 minutos con todos los involucrados en el mantenimiento
Se da paro de equipos de Planta y se da puesta en marcha de generador auxiliaren caso de
ser necesario
Se establece la siguiente secuencia a tener en cuenta en todos los casos de consignacion:
-Apertura de Interruptor de celdas de salida de transformador a barras
-Apertura de Seccionador de celdas de salida de transformador a barras
-Apertura de Interruptor de celda de salida a transformadores
-Apertura de Seccionador de celda de salida a transformadores
-Apertura de Interruptor de celda de alimentacion a planta
-Apertura de Seccionador de celda de alimentacion a planta
-Apertura de Seccionador de poértico
-Colocacion de tarjetas de seguridad
-Bloqueo mecanico o eléctrico de todos los equipos abiertos
-Verificacién de ausencia de tensién
-Cierre de Seccionador a tierra. si no tiene, descargar cable y colocar equipo de puesta a
tierra portatil
-Retiro de fusibles de comando
-Establecer area segura de trabajo

Para la desconsignacion se deben hacer los pasos inversos.
Consignacion de equipos de baja tension:

En el tablero principal de baja tensién (3x380 Vca, denominado generalmente CCM 01), se
procede a:
— Apertura de interruptores de alimentacion a tableros auxiliares o secundarios
— Apertura de interruptor o llave general de entrada de tablero seccional o
secundario, con desconexion de ficha de cables de comando (si corresponde),
y retiro de fusibles auxiliares.
— Verificamos ausencia de tension
— Bloqueamos en apertura
— Colocamos puestas a tierras aguas arriba y aguas abajo llave general.
— Colocamos carteleria de seguridad

Una vez efectuadas las consignaciones correspondientes, se daran inicio a las tareas.

5.9 Equipo de puesta atierra

Es obligatorio su uso en las tareas que efectian los oficiales eléctricos.

Se_debe conocer sus caracteristicas y usos.

El equipo de Puestas a tierra no se considerara completo si los operarios no cuentan
con detector de tension de acuerdo al nivel en que se intervenga.

Caracteristicas

Generalmente estan compuestas por tres morsetos de aleacion de aluminio para conexiones a
las barras de fases; jabalina de acero de seccion hexagonal, pértigas de material sintético
reforzada con fibra de vidrio con su respectiva funda, y conductores de cobre.

Este equipamiento viene normalmente en caja de transporte metalico (provisto con el equipo)

Usos |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Se debe usar para la puesta en cortocircuito y a tierra de lineas areas desnudas, teniendo la
finalidad de proteger a aquellas personas que se encuentran trabajando ante una puesta de
servicio accidental.

Estan disefiadas para cortocircuitar los conductores de las fases y ponerlos a tierra en: lineas,
camaras, celdas, subestaciones transformadoras, ductos de barras, etc.

Instrucciones operativas de su uso

1°.- Hincado de la jabalina a 8/10 m de la zona, para evitar tension de paso, en caso de
cortocircuito.

2°.- Fijacion del carrete a la jabalina.

3°.- Montar el plato porta morseto en el extremo superior de la pértiga.

4°.- Montar los morseto sobre el plato.

5°.- Controlar: a) Cable de cortocircuito y de tierra.

b) Superficie de contacto de los morsetos.

6°.- Verificar la ausencia de tension con pértiga y detector de tensién.

7°.- Enganchar los morsetos a los cables de la linea aérea, presionando hacia arriba el plato
portamorseto.

8°.- Tirar la pértiga para desenganchar el morseto del plato en cada fase.

9°.- Una vez terminados los trabajos, primero se debe desenganchar los morsetos de los
conductores. Solo una vez finalizada esta tarea, podra ser retirada la puesta a tierra, nunca
a la inversa.

5.10 Verificadores de ausencia de tension (acusticos y luminosos)

Se deben usar detectores de tension en todos los trabajos donde exista riesgo eléctrico.
Son de uso obligatorio tanto para verificar ausencia de tension antes de colocar las puestas a
tierra como para delimitar las areas seguras de trabajo.

5.11 Caracteristicas

Vienen para baja, media, alta y muy alta tension.

Funcionan solo por contacto, la tensién se detecta y acciona una sefal acustica intermitente,
perfectamente audible, normalmente supera los 70 dB (decibeles) a 3 m de distancia y
simultaneamente se enciende un led con reflector de gran luminosidad.

Existen en el mercado diversos modelos, la obra los usara de acuerdo a las tensiones de
trabajo:

0- 1 kv.
2-2,5Kv
3-33KV.
5-66 KV.
10 - 132 KV.
50 - 500 KV.

5.12 Instalacién eléctrica provisional en los proyectos.

Cableado

El calibre o seccion del cableado sera siempre el adecuado para la carga eléctrica que ha de
soportar en funcién del calculo realizado para la maquinaria e iluminacién prevista.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Los hilos tendran la funda protectora aislante sin defectos apreciables (rasgaduras, peladuras,
etc.)
No se admitiran tramos ni empalmes defectuosos en este sentido.

El tendido de los cables, se efectuara a una altura minima de 2,5m. en los lugares peatonales y
de 8m. en los vehiculares, medidos sobre el nivel del pavimento.

El tendido de los cables para cruces viales de obra, se efectuara enterrado. Se indicara el
«paso del cable» mediante sefalizacion adecuada. La profundidad de la zanja minima sera
entre 40 y 50cm (usted define); el cable irda ademas protegido en el interior de un tubo rigido.

Toda instalacion eléctrica provisoria en los proyectos debera ser identificada en un plano que
defina precisamente su ubicacion.

La ubicacién del cableado eléctrico no coincidira con el de suministro provisional de agua.
Interruptores

Los interruptores se instalaran en el interior de cajas normalizadas, provistas de puerta con
cerradura de seguridad.

Todas las partes de la instalacién que estén bajo tension que pudiesen estar al alcance normal
de las manos, estaran cubiertas contra cualquier contacto casual.

Las borneras de los interruptores no deberan quedar descubiertas con posibilidad de hacer
contacto accidental en alguna situacién en que se deba accionar.

Tableros eléctricos

Seran metalicos de tipo para la intemperie, con puerta y cerradura de seguridad, se protegeran
eficazmente de la lluvia.

Los tableros tendran la carcasa metalica conectada a tierra.

Poseeran adherida sobre la puerta una sefial normalizada de «peligro, electricidad»

Las maniobras a ejecutar en el tablero eléctrico general se efectuaran subidos a un taburete o
alfombrilla aislante, evitando en todo momento en contacto con la humedad del terreno en
forma directa.

Los tableros eléctricos poseeran tomas de corriente para conexiones normalizadas blindadas
para intemperie, en numero determinado segun calculo de carga realizado por mantenimiento
eléctrico.

Los tableros contaran con pies de apoyo estables y/o se amuraran a paramentos verticales.

Tomas de energia

Cada toma de corriente suministrara energia eléctrica a un solo aparato, maquina o maquina-
herramienta.

La tension siempre estara en la clavija «hembra», nunca en la «macho», para evitar los
contactos eléctricos directos.
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Todo toma corriente exterior que se instale a la intemperie sera apto para resistir las
inclemencias del tiempo y ser de los fabricados para esta condicién (estancos)

Prolongaciones

Las cajas a utilizar seran de PVC, rigido tipo Stekc en las cuales se instalaran los componentes
necesarios, tomas monofasicos y trifasicos, ademas de las protecciones térmicas y diferencial.

Las cajas deberan contar con un soporte metalico con mango aislado, de manera de obtener

una separacion de 200mm. del piso.

—En su parte posterior tendra dispuesto un soporte para enrollar el cable de alimentacion.

—Los soportes de los conductores deberan encontrarse protegidos con materiales aislantes

— La caja montada sobre el soporte quedara inclinada hacia atras entre 50° y 45°.

— Nunca conectar lineas sin su correspondiente ficha de conexion.

— Mantener los cables de alimentacion siempre ordenados, los tendidos aéreos deben ser
siempre mantenidos en posicion segura de acuerdo a las alturas minimas fijadas.

— Nunca utilizar como prolongacién en obra, zapatillas del tipo domiciliarias para alimentar

herramientas y equipos de servicio pesado.

— No utilizar prolongaciones caseras, con fichas montadas sobre recortes de madera o

placas de chapa.

6. REFERENCIAS
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1. OBJETO

Prevenir incendios durante el desarrollo de las actividades y determinar medidas de control.

2. ALCANCE

Es de aplicacién en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.

Alcanza a personal de Oldelval y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Incendio: Es un fuego no controlado de grandes proporciones que puede surgir subita, gradual
0 instantaneamente y puede llegar a ocasionar lesiones o perdida de vidas humanas,
materiales o deterioro ambiental.

Fueqo: Reaccion de oxidacion - reducciéon que da lugar a la combustion de un material,
produciéndose emision de calor acompanada de humos, llamas o ambos efectos.

Esta controlado y dominado por el hombre.

Punto de inflamacién (flash point): Es la temperatura a la cual una sustancia o material
comienza a desprender vapores 0 gases en cantidad suficiente para mantener la combustion.

Clasificacion de los distintos materiales:

Explosivos: Sustancia o mezcla de sustancias susceptibles de producir en forma subita,
reaccion exotérmica con generacion de grandes cantidades de gases, por ejemplo diversos
nitroderivados organicos, polvoras, determinados ésteres nitricos y Gases de HC

Inflamables de 12 categoria: Liquidos que pueden emitir valores que mezclados en
proporciones adecuadas con el aire, originan mezclas combustibles; su punto de inflamacion
momentanea sera igual o inferior a 40° C, por ejemplo Alcohol, éter, nafta, benzol, acetona y
otros.

Inflamables de 22 categoria: Liquidos que pueden emitir vapores que mezclados en
proporciones adecuadas con el aire, originan mezclas combustibles; su punto de inflamacién
momentaneo estara comprendido entre 41 y 120° C, por ejemplo: kerosene, aguarras, acido
aceético y otros.

Muy combustibles: Materias que expuestas al aire, puedan ser encendidas y continuen
ardiendo una vez retirada la fuente de ignicion, por ejemplo: hidrocarburos pesados, madera,
papel, tejidos de algoddn y otros.

Combustibles: Materias que puedan mantener la combustiéon aiun después de suprimida la
fuente externa de calor; por lo general necesitan un abundante aflujo de aire; en particular se
aplica a aquellas materias que puedan arder en hornos disefiados para ensayos de incendios y
a las que estan integradas por hasta un 30% de su peso por materias muy combustibles, por
ejemplo: determinados plasticos, cueros, lanas, madera y tejidos de algodon tratados con
retardadores y otros.
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4. RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores.
Asegurar la difusion y comunicacion del presente documento.
CASS.
Mantener actualizado y vigente el presente documento y observar en campo su cumplimiento.
Jefes y Lideres.
Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.
Supervisores.
Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la presente norma.
5. DESARROLLO
5.1 Principios de la proteccién contra incendios
La proteccion contra incendios comprende el conjunto de normas y medidas a adoptar
destinadas a evitar la iniciacion de incendios, a facilitar su control y a minimizar sus
efectos.
Los objetivos que se persiguen son los siguientes:
« Que el incendio no se produzca.
« Si se produce, que quede asegurada la evacuacion de personas.
- Que se evite la propagacion del fuego y los efectos de gases téxicos.
« Que se faciliten las tareas de ataque al fuego y su extincion.
« Que no se originen dafos estructurales irreparables como consecuencia del incendio.

5.2 Teoria del fuego

El fuego es una reaccién quimica de combustion que genera gran cantidad de calor. Para
qgue se produzca la combustion deben hacerse presente en forma simultdnea cuatro
elementos. Ellos son: COMBUSTIBLE, CALOR, OXIGENO y REACCION QUIMICA EN
CADENA, que forman el llamado tetraedro del fuego:
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Combustible: Por definicion, combustible es toda sustancia que arde. Los combustibles
pueden ser sélidos (madera, papel, carton, fibras textiles, etc.), liquidos (solventes, nafta,
gas-oil, petroleo, etc.) y gaseosos (gas natural, hidrégeno, acetileno, gas licuado, etc.).

Calor: Se puede presentar en forma de llamas, friccion, chispas eléctricas, chispas
estaticas, etc.

Oxigeno: El aire atmosférico lo contiene en forma combinada con el nitrogeno. Al
producirse la combustion, el oxigeno del aire se separa del nitrégeno y comienza a
combinarse con los vapores que arden formando otros gases. Salvo algunas
excepciones, se puede decir que no existiendo oxigeno no hay combustion.

Reaccidn quimica en cadena: La reacciéon quimica en cadena de la
combustion desprende calor que es transmitido al combustible
realimentandolo y continuando la combustién.

5.3 Clasificacion de los incendios y métodos de extincion

Incendios Clase A: Incendios donde se involucran materiales combustibles ordinarios
tales como madera, ropa, papel, goma y algunos plasticos.

El agua es utilizada para efectos del enfriamiento a fin de reducir la temperatura de los
materiales incendiados por debajo de su temperatura de ignicién.

Incendios Clase B: Incendios que involucran liquidos inflamables, grasas y gases.
El efecto de sofocacién por exclusion del oxigeno es el mas efectivo. Otro método de
extincién incluye la remocion del combustible y reduccion de la temperatura.

Incendios Clase C: Incendios que involucran equipos eléctricos energizados.

Este tipo de incendios pueden ser controlados por medio de un agente extintor no
conductor. El procedimiento de seguridad es el de tratar de desenergizar los circuitos de
alto voltaje y tratarlo como un incendio clase A o B, dependiendo del combustible
involucrado.

Incendios Clase D: Incendios que involucran metales combustibles, tales como
magnesio, titanio, circonio, sodio y potasio.

Las altas temperaturas de algunos metales en combustién hacen que el agua y otros
agentes extintores comunes resulten ineficientes. No hay disponible un agente que
efectivamente controle incendios en todo tipo de metales combustibles. Existen agentes
extintores especiales para el control de incendios para cada uno de los metales y son
identificados especificamente para ese metal.

Fuegos Clase K: Fuegos en instalaciones de cocina, que involucran productos de cocina
combustibles, tales como aceites y grasas de origen animal o vegetal.

5.4 Principios de extinciéon

Como se menciona en el punto 5.2 para que haya combustién, es necesaria la presencia
simultanea de cuatro elementos: calor, combustible, oxigeno (comburente) y la
existencia de una reaccién quimica. La extincién se basa en la separaciéon de uno de
estos tres elementos o la inhibicion de la reaccion quimica.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Como evitar que comience el Fuego
Si actuamos sobre él:

« Combustible: el método es de RETIRO.

. Oxigeno: el método es de SOFOCACION.

« Calor: el método es de ENFRIAMIENTO.

« Reaccién quimica: el método es de INHIBICION

Eliminacion del Combustible

El amplio uso de materiales inflamables es lo que hace imposible la eliminacién de
combustibles, que entra en la clasificacion del Tetraedro del Fuego.

El riesgo de un incendio serio puede reducirse manteniendo en un minimo las cantidades
de materiales inflamables. En el Centro de Control de Calidad o taller, en muchos
casos es suficiente contar con botellas de 0.5 litros de solvente. Este limite resulta
fundamental en el caso de que se utilicen muchos solventes diferentes.

Los residuos son una fuente de combustible que pueden ser eliminados; es muy
frecuente que el papel de desperdicio, los pafos, el plastico o la madera, hayan
suministrado el combustible con que se han iniciado grandes incendios. Esta forma de
prevencion de incendios debera quedar incluida en los programas de limpieza.

Eliminacion del oxigeno

Esto puede realizarse Unicamente en circunstancias muy especiales. El aire (oxigeno),
puede ser eliminado de las tuberias o del espacio situado sobre liquidos inflamables, en
los tanques de almacenamiento, utilizando Nitrégeno (N2), Diéxido de Carbono (CO2), o
Argon (Ar).

Esto vuelve al espacio inerte. Por regla general debe aceptarse que el oxigeno del aire
esta disponible libremente es cualquier situacion donde haya fuego.

Eliminacién del Calor y las Fuentes de Ignicién

La eliminacion del elemento Calor en el Tetraedro del fuego es, desde luego, el aspecto
mas importante en la prevenciéon de fuegos, ya que el combustible y el oxigeno estan
siempre a mano y listos para ser encendidos.

Los riesgos de las chispas eléctricas se reducen utilizando accesorios y equipos a prueba
de fuegos, y la electricidad estatica puede descargarse con toda seguridad, conectando a
tierra la maquinaria, o mediante el uso de calzado antiestatico por parte del personal,
pueden reservarse zonas para el empleo de sustancias ampliamente inflamables, en las
cuales no se permitira fumar, el empleo de llamas abiertas, o el uso de superficies con
elevada temperatura, por ejemplo las placas calientes. Las botellas de cristal no deberan
almacenarse donde se concentren los rayos del sol.

Causas mas frecuentes de Incendios

Incendios eléctricos 19 %
Friccion 14 %
Chispas mecanicas 12 %
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Fumar y fésforos 8 %

Ignicion espontanea 7%
Superficies calientes 7%
Chispas de combustion 6 %
Llamas abiertas 5%
Soldadura y corte 4 %
Materiales recalentados 3%
Electricidad estatica 2%

5.5 Efectividad de Agentes extintores segun clases de fuegos:

5.6 Medidas generales:

. En todas las EB se realizara frecuentemente una verificacion de los medios de
extincion segun lo establecido en el Procedimiento Operativo PO_OL_MAN_01
Control y Mantenimiento de Sistemas contra incendio.

« Es responsabilidad de los usuarios verificar que los elementos de extincién afectados
a los moviles y/o lugares de trabajo se encuentren en condiciones de uso.

. Entodo Trabajo en Caliente, es obligatorio contar con elementos de extincion.

. Los envases de liquidos inflamables NO deben ser colocados cerca de estufas,
medios generadores de temperatura.

Se prohibe terminantemente el uso de productos combustibles para limpieza.
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. Las personas pueden tener cargas electrostaticas suficientes para originar una chispa
que provocaria un incendio. Por ello las manos no deben ser colocadas dentro de los
envases que contienen vapores combustibles.

. Debido a que las pinturas, insecticidas, sprays en aerosol y la mayoria de los
removedores de pintura son inflamables, no se los debera utilizar cerca de llamas
abiertas u otra fuente de igniciéon. Lea atentamente las recomendaciones
enumeradas en las etiquetas de los envases y sus correspondientes Fichas
de Seguridad (FDS).

5.7 Prevencion de Incendios.

. En todo el sistema de Oleoducto esta prohibido fumar. Se han destinado areas para
fumadores en lugares seguros.

. En caso de derrames graves de combustible o gas en recintos de Estaciones de
Bombeo, se debera detener todos los motores y apagar las llamas (de existir) sin
demoras.

. Cuando se estan investigando pérdidas de gas en conexiones, usar un detector de
gases aprobado (explosimetros). Nunca usar una llama abierta.

« Antes de encender una llama abierta o soldadura eléctrica, se debera realizar un test
para detectar la presencia de gas, utilizando un detector calibrado y aprobado por
la empresa. Nunca realice este tipo de trabajo sin la autorizacion correspondiente.

« Hidrocarburos de alta densidad y alta emision de vapor no deben ser depositados en
envases plasticos o de goma, puesto que se pueden generar cargas electrostaticas, y
no se los puede conectar a tierra por falta de conductividad y alta resistencia
dieléctrica.

« No se debe quemar petrdleo o combustible derramados en espacios abiertos. Se
debera limpiar y disponer el residuo de acuerdo a las instrucciones contenidas en el
Procedimiento Operativo PO_OL_EIR_01 “Gestion de Residuos”

. Las pérdidas de hidrocarburo deben ser informadas y controladas rapidamente. Si no
es posible hacerlo en forma inmediata, se debe colocar senalizacion y tomar las
precauciones necesarias a fin de prevenir un incendio.

5.8 Equipos Eléctricos

. En los equipos eléctricos, identificar los cables viejos, los aislamientos desgastados y
las piezas eléctricas rotas. Reporte toda condicidn peligrosa a su superior.

« Evite el recalentamiento de los motores manteniéndolos limpios y en buen estado. Una
chispa proveniente de un motor en mal estado puede encender el aceite y el polo que
se encuentra en el motor.

« Las luces auxiliares siempre deben tener algun tipo de proteccion. El calor producido
por las luces descubiertas, pueden encender combustibles ordinarios facilmente.

« Nunca instale un fusible con un amperaje mayor al que ha sido especificado para el
circuito en cuestion. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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« Inspeccione cualquier herramienta o equipo eléctrico que tenga un olor extrafo.
Ciertos olores inusuales pueden ser la primera sefial de que hay un fuego.

« No sobrecargue los interruptores de pared. Dos enchufes no deben tener mas de dos
aparatos conectados.

5.9 Liquidos Inflamables

No son los liquidos inflamables los que arden, son los vapores que se encienden y si esos
vapores se mezclan con el oxigeno en la proporcion debida, la combustion es tan rapida
que origina una explosion.

Donde quiera que haya vapores de estos, habra bastante riesgo de explosion e incendio,
por lo cual debe tratarse y manejarse con la debida precaucion, porque aun cuando se
trate de cantidades relativamente pequefas de sustancias volatiles, al vaporizarse y al
mezclarse con el oxigeno con las debidas proporciones, puede causar dafios.

Estas son algunas precauciones que deben de tomarse al emplear liquidos inflamables:

« Elegir siempre el liquido menos inflamable.
« Mantener todo liquido inflamable en recipientes construidos bajo normas de seguridad.

« Limitar la provision de liquidos inflamable a las areas de trabajo, a las necesidades de
un solo turno, como maximo.

- ldeary aplicar procedimientos de trabajo a las necesidades de un solo turno

. Conectar a tierra todo equipo metalico si este esta estacionario.

« Usar solamente equipo eléctrico aprobado.

« Proveer de una eficaz ventilacion o respiradero a los tanques de almacenamiento.

« Suministrar el equipo adecuado, preparar y aplicar procedimientos seguros para la
limpieza y reparacion de recipientes o tanque que contengan solventes.

5.10 Contingencias

« Ver Plan Ante Contingencias.
« Todas las EB deben contar con un Rol Ante Contingencias.

5.11 Entrenamiento

« El personal afectado al Sistema de Oleoductos debe ser capacitado en Prevencion de
incendio.

. Estas capacitaciones se dictaran en base al nivel de riesgo de incendio que se
presente en las distintas tareas a desarrollar.
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6. REFERENCIAS

PaC_OL_Plan ante contingencias.
PO_OL_MAN_01_Control y Mantenimiento de Sistemas contra incendio.

PO_OL_EIR_01_Gestion de Residuos

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina9de 9
pagina 184 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_015
Titulo: Inspeciones Programadas. Revision: 09

Fecha de emision: 09/12/19

REGISTRO DE MODIFICACIONES.

Incorporacion, en inspeccion de vehiculos, del control

08 5.1.2.1 3
mensual.
Incorporacién de Registro de Inspeccion para Semis /
o7 53-6 5y7 carretones — Maquinas herramientas — Kit de Emergencia

EID.

Se reemplaza el nombre de los registros de inspeccion de
EB, EID y Obra, por el nombre de auditoria.
06 53-542-6 56y7 Incorporacion de registros en listado del punto 5.4.2. Se
elimina de las referencias el plan anual de inspeccion de
EB (referencia plan anual de auditorias internas).

Incorporacion de la Asignacion de Responsable y plazos

05 514 4 Iy ;

para la correccion de desvios.
04 53-6 45y7 Incorporacién de Registro ii/z(l:?ospecmon para Camiones de
03 549 5 Se aclara que el criterio de evaluacién no aplica para

inspeccion de EB y EID.

Incorporacién de listas de chequeo. Equipos de
02 5.3 5y6 Intervencion de Ductos, Centros de Control de Calidad y
Planta de Tratamiento de agua de Osmosis Inversa.

Revision Capitulo(s) Pagina(s)

modificada | modificado(s) | modificada(s) Descripcion de la modificacion

Nombre Firma

Preparé: (M- Rinaldi / S. Urruti

Reviso: |D- Gomez

213581 20-COEBA-DGAOPDS

Si el presente documento esta impreso, su copid.

Pagina1de?7
pagina 185 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_015
Titulo: Inspeciones Programadas. Revision: 09

Fecha de emision: 09/12/19

1. OBJETO

Establecer una metodologia y criterios para la realizacion de inspecciones destinadas a lograr
un diagnéstico en instalaciones y/o equipos dentro del Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
De tal forma que permita aceptar su utilizacién o recomendar las mejoras correspondientes, en
caso de rechazo.

2. ALCANCE

Es de aplicacién en todos los sitios del Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.,
Equipos e instalaciones que pertenezcan a Oldelval S.A o a sus contratistas.
Equipos e instalaciones alquilados.

3. DEFINICIONES

Sistema de Oleoductos: Comprendido por lineas eléctricas, Estaciones de Bombeo,
Oleoductos, Gasoductos, Acueductos y Zonas de Servidumbre.

Peligro: Elemento, fuente o situacién de las actividades, productos o servicios de Oldelval S.A.
con potencial para producir dafios o alteraciones en los términos de lesién a personas /
enfermedad ocupacional, dafios a la propiedad, dafnos en el lugar de trabajo, afectacién a la
Calidad del servicio prestado, o una combinacién de éstos.

Riesgo: Combinacion de la probabilidad de ocurrencia de un Peligro Operacional identificado y
la consecuencia. El valor obtenido indica el nivel de intensidad del evento permitiendo
determinar su significancia.

Inspector: Persona designada para dirigir una inspeccion de Seguridad y Medio Ambiente
Recomendacién: Sugerencia para mejorar el comportamiento medioambiental y/o de seguridad

del equipo o instalacién inspeccionada y en particular para corregir los desvios que podrian dar
lugar a riesgos reales o potenciales.

4. RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacion del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento.

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina2de7
pagina 186 de 521



Titulo: Inspeciones Programadas. Revision: 09

Cédigo: PO_OL_EIR_015

Fecha de emision: 09/12/19

5. DESARROLLO

5.1. Inspecciones Programadas.

Los Supervisores de Estaciones de Bombeo, Mantenimiento e Inspectores de obras
identificaran aquellos equipos y/o instalaciones que se encuentren bajo su
responsabilidad y que se encuentren detalladas en las planillas de Inspecciones

Programadas.

5.1.1. Confeccién del programa de Inspecciones.

Basandose en la identificacibn mencionada confeccionaran - en coordinacion
con el Sector CASS - un programa de inspecciéon anual estableciendo
prioridades y frecuencias.

Los Inspectores de Obra y Supervisores deben asegurarse que los equipos y/o
instalaciones provistos por la empresa Contratista sean incluidos en un
programa de inspeccién teniendo en cuenta el periodo que dure la obra y/o la
prestacion del servicio.

5.1.2. Realizacién de las inspecciones.

5.1.2.1 Responsabilidades en la realizacion de las inspecciones.

Los Supervisores seran responsables de la designacion de la/s persona/s
que llevaran adelante la inspeccion segun el programa confeccionado.

El Sector CASS realizara las inspecciones a las Estaciones de Bombeo
acompanado por el correspondiente Supervisor.

La inspeccién de vehiculos de Oldelval sera realizada mensualmente
por los responsables a cargo de cada vehiculo .

5.1.2.2 Determinacién de frecuencias de inspeccion.

Las inspecciones se deben realizar:

De acuerdo al programa definido;
Al ingresar un equipo o instalacion;
Como minimo cada tres meses durante su utilizacion. En
particular los dispenser de agua potable seran inspeccionados
mensualmente.
Ante modificacion de instalacion y/o equipos;
Recomendaciones de investigacion de accidentes, incidentes y
desvios sistémicos.
Cada vez que se crea necesario o0 se requiera considerando los
siguientes factores:
» Nivel de riesgo asociado al mal funcionamiento;
= Tipo de equipo o instalacion;
= Frecuencia e intensidad de utilizacion;

" Tipo dela verificacion ¥ o PIEDS GDEBA-DGAOPDS
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o Agresividad del Medio Ambiente donde esta el
equipamiento o instalacion.
¢ Requerimientos de legislacion.

e Recomendaciones del fabricante.

Nota: En algunos casos existe la necesidad de verificaciones y pruebas
diarias, por interés del usuario. Esta condicion no elimina las
verificaciones mas completas en frecuencias preestablecidas vy
generalmente mas especializadas (Planillas de inspecciones
programadas).

5.1.3. Resultado de la inspeccion:

El inspector evalua segun la planilla correspondiente y determina de acuerdo a
la cantidad de observaciones y a la gravedad de las mismas si el
equipo/instalacion califica.

Se tendra en cuenta a la hora de calificar la colaboracion brindada frente a la
Inspeccion.

Los parametros de calificacion a utilizar son:

e Satisfactorio.
e No Satisfactorio.

Si la inspeccidon resultara No Satisfactoria se corregira y se volvera a
inspeccionar el equipo/instalacion. Una vez que éste supere la inspeccion se
habilita para su uso, archivandose el registro.

5.1.4. Accion Ante Desvios:

En caso de detectarse un desvio debera asignarse un responsable para la
correccion del mismo y se debera definir el plazo para su finalizacion, lo cual
quedara plasmado en la misma planilla de inspecciones.

5.1.5. Administracién y archivo:

Todas las planillas de control e inspeccion deberan ser administradas para su
archivo por los Supervisores (Estaciones de Bombeo, Mantenimiento de ductos
y Mantenimiento de E.B.), segun corresponda.

Los vehiculos afectados al personal que trabaje en Oficinas Centrales de
Cipolletti deberan entregar el registro de inspeccién al personal de CASS.

5.2. Inspecciones fuera de programa.

Toda vez que ingrese un equipo o instalacion dentro del Sistema de Oleoductos el
Supervisor responsable de la requisicion debe asegurarse de que el equipo o
instalacion sea verificado mediante las planillas de Inspecciones Programadas.

En caso que la Inspeccion resultara positiva el equipo o instalacion sera liberado/a para

su inmediato uso. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina4 de 7
pagina 188 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_015
Titulo: Inspeciones Programadas. Revision: 09

Fecha de emision: 09/12/19

En caso contrario el Supervisor responsable indica las deficiencias que se deben
corregir y debera quedar registrada la correccién en una nueva planilla de inspeccion.
Se procede a archivar el o los registros de inspeccion.

5.3. Alcance de las Planillas de Inspecciones Programadas.

Inspecciones de autos, camionetas, camiones y émnibus;
Auditoria de Estaciones de Bombeo;

Inspecciones de Herramientas Manuales;
Inspecciones de Hidrogruas;

Inspecciones de vestuarios y sanitarios, fijos y moviles;
Inspecciones de oficinas;

Inspecciones talleres;

Inspecciones de equipos oxiacetilénicos;

Inspecciones de amoladoras portatiles;

Inspecciones de recipientes sometidos a presion;
Inspecciones a subestaciones;

Inspecciones de maquinas viales;

Inspecciones a autoelevadores;

Inspecciones del Kit de Emergencias.

Inspecciones de dispenser.

Auditoria a Equipos de Intervencion de Ductos
Inspecciones a Centros de Control de Calidad
Inspecciones a Plantas de Tratamiento de agua de Osmosis Inversa.
Inspecciones de Camiones de Vacio

Inspecciones de Gruas

Auditoria de Obras

Inspecciones a Equipos de arenado

Inspecciones Trailer y Casillas

Inspecciones de semi / carreton

Inspecciones de Maquinas herramientas

Inspecciones de Kit de Emergencias EID

5.4. Contenido de las planillas de Inspecciones Programadas.

Las planillas de Inspeccion Programada poseen diversos campos para su confeccion.

5.4.1. Informacién general.
En este campo de la planilla se describiran los datos que permitan identificar el
equipo/instalacion que se esté inspeccionando.
La cantidad y tipo de datos que se requieran dependeran directamente del tipo
de planilla que se confeccione.

5.4.2. Evaluacién de la inspeccion.
Cada planilla posee items de evaluacion que se corresponden con el tipo de
inspeccidon que se pretende realizar.

La calificacion de la evaluacion se divide en:

Bien. El item cumple con los requisitos evaluados.
Mal. Es cuando un item especifico no relne los requisitos evaluados. Se puede

detallar en el campo de observaciones la caraptepgtica fegiosvEDEBA-DGAOPDS
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Las observaciones seran las siguientes:

Co: Corregir.
F: Faltante.
V: Verificar.
R: Reparar.
L: Limpiar.
Ca: Cambiar.

NC. El item que se presenta en la planilla no aplica al equipo/instalaciéon que se
evalua.

Nota: Para las auditorias de EB y EID no aplica el criterio de evaluacion del
presente punto.

5.4.3. Descripcion del control:

Los items a inspeccionar se encuentran preestablecidos de acuerdo al tipo de
equipo/instalacién a inspeccionarse. Si algun item no figura y es conveniente su
evaluacién puede agregarse en el campo de “otros aspectos”.

Las inspecciones se deben realizar en operacion - siempre que sea posible -.
Siendo conveniente en el caso de los equipos, que el operador se encuentre
presente.

5.4.4. Campo de observaciones.

En este campo, tanto el inspector como el Responsable del equipo/instalacion
pueden realizar las observaciones que consideren de relevancia y/o que sirva
para ampliar o aclarar la auditoria realizada.

También se debera aclarar las acciones que se deben tomar en forma
inmediata, antes de continuar utilizando el equipo o instalacion.

5.4.5. Firmas.
La planilla de control debe ser firmada por el inspector y la persona que toma
conocimiento que el equipo fue verificado. (Responsable del equipo/instalacion).
Se debe consignar fecha y lugar del préximo control.

5.5. Requisitos de seguridad obligatorios para los equipos

La planilla Requisitos de Seguridad obligatorio para los equipos “PO_OL_EIR_
015_AN_14" contiene los requerimientos de seguridad con que deben contar con
caracter de obligatorio todos los equipos que sean utilizados en el Sistema de
Oleoductos de Oldelval S.A.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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6. REFERENCIAS:

PO_OL_EIR_015_AN_01 Inspeccidn de autos, camionetas, camiones,
omnibus;

PO_OL_EIR_015_AN_02 Auditoria Estaciones de Bombeo;
PO_OL_EIR_015_AN_03 Inspecciones a Herramientas Manuales;
PO_OL_EIR_015_AN_04 Inspecciones de hidrogruas;
PO_OL_EIR_015_AN_05 Inspecciones de vestuarios y sanitarios, fijjos y méviles;
PO_OL_EIR_015_AN_06 Inspecciones de oficinas;

PO_OL_EIR_015_AN_07 Inspecciones de talleres;

PO_OL_EIR_015_AN_08 Inspecciones de equipos oxiacetilénicos;
PO_OL_EIR_015_AN_09 Inspecciones de amoladoras portatiles;
PO_OL_EIR_015_AN_10 Inspecciones de recipientes sometidos a presion;
PO_OL_EIR_015_AN_11 Inspecciones a subestaciones;
PO_OL_EIR_015_AN_12 Inspecciones de maquinas viales;
PO_OL_EIR_015_AN_ 13 Inspecciones a autoelevadores;
PO_OL_EIR_015_AN_14 Requisitos de Seguridad obligatorios para los equipos.
PO_OL_EIR_015_AN_ 16 Inspecciones del Kit de Emergencias;
PO_OL_EIR_015_AN_ 17 Inspecciones dispenser de agua potable.
PO_OL_EIR_015_AN_ 18 Auditoria a Equipos de Intervencion de Ductos
PO_OL_EIR_015_AN_ 19 Inspecciones a Centros de Control de Calidad
PO_OL_EIR_015_AN_ 20 Inspecciones a Plantas de Tratamiento de agua de Osmosis
Inversa.

PO_OL_EIR_015_AN_ 21 Inspecciones a Camiones de vacio.
PO_OL_EIR_015_AN_ 22 Inspecciones a Gruas.

PO_OL_EIR_015_AN_23 Auditoria de Obras.

PO_OL_EIR_015_AN_24 Inspecciones a Equipos de arenado
PO_OL_EIR_015_AN_25 Inspecciones Trailer y Casillas.
PO_OL_EIR_015_AN_26 Inspecciones de semi/ carretén
PO_OL_EIR_015_AN_28 Inspecciones de Maquinas herramientas
PO_OL_EIR_015_AN_29 Inspecciones de Kit de Emergencias EID

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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1. OBJETO

Establecer la metodologia de consignacion y bloqueo para desconectar y neutralizar en forma
temporaria equipos o instalaciones de sus fuentes de energia o de las distintas formas de
energias que quedan acumuladas y estén involucrados en tareas de mantenimiento mecanico,
eléctrico, operativos o de montaje y desmontaje, a los efectos de evitar que la liberacion de
energia peligrosa residual o su puesta en operacién inesperada pueda causar accidentes
personales, materiales o de afectacién al ambiente natural.

2. ALCANCE

Se aplica a todas las tareas de mantenimiento, operativas, de montaje y desmontaje de
equipos e instalaciones en el ambito del sistema de oleoductos de Oldelval S.A.

En el mismo puede estar involucrado tanto personal de Oldelval S.A. como personal de
empresas Proveedoras de bienes y servicios.

3. DEFINICIONES

Consignacién de un equipo o instalacién: Es el conjunto de operaciones destinadas a separar
mediante corte o cierre visible una instalacion, linea o equipo de toda fuente de energia;
verificando la ausencia de tension, presién, mezcla explosiva y toda situacién capaz de generar
riesgos, incluyendo las operaciones destinadas a impedir una maniobra en las instalaciones y a
mantenerlas en una posicion determinada de apertura o de cierre, evitando su cierre o apertura
accidental.

Blogueo / Candados: Medio mecanico de bloqueo Temporario o Permanente del punto de
accionamiento o puesta en servicio de equipos e instalaciones.

Fuentes de energia: Proveen diferentes tipos de energia como: eléctrica, mecanica, quimica,
térmica, hidraulica, neumatica y almacenada.

Tarjetas / Etiquetas / Rotulado: Medio de comunicacion y advertencia colocado en el dispositivo
de accionamiento o puesta en servicio de equipos e instalaciones a intervenir. Permite ademas
la identificacion de la persona que ha desenergizado y/o neutralizado la instalacién involucrada.

NOTA: entiéndase por consignacion a aquella realizada para realizar una
intervencion a un equipo determinado, la misma es temporaria, si el
equipo por alguna razéon debiera quedar fuera de servicio, este quedara
sefializado de esta manera (Fuera de Servicio) y si en algun momento
existe la necesidad de volver a realizar algun trabajo, nuevamente
aplica este procedimiento, debiendo repasar la consignacion de las
fuentes de energia nuevamente.

4. RESPONSABILIDADES
Gerentes de Sectores: Asegurar la difusion y comunicacién del presente documento.

Gerente de Operacion: Sera el unico responsable autorizado a habilitar una
desconsignacion sin la presencia del responsable del bloqueo.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento y revisar en campo su cumplimiento. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades
especificas en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con el
procedimiento.

Emisor:

Debe entregar los equipos o instalaciones libres de toda energia,
en condicion segura para la realizacién de la tarea.

Previo al comienzo de las tareas:

o Identifica in situ con el solicitante los puntos a consignar
segun la tarea a desarrollar.

e Es quien realiza las consignaciones.

e Define y solicita la necesidad de apoyo para realizar los
bloqueos.

e Define el/los elementos con el que se hace la consighacioén.

e Coloca candados (R0OJO) y tarjeta utilizados para la
consignacion.

e Completa la tarjeta de consignacion.

Una vez finalizado el trabajo:

e Es el encargado de desconsignar la instalacién, en conjunto con
el Solicitante.

e Es quien realiza las pruebas de puesta en marcha, en conjunto
con el Operador de Turno y el Solicitante para asegurar el
correcto funcionamiento de las instalaciones

e Debe avisar al Operador de turno de la Estacién de Bombeo la
finalizacion del trabajo.

Solicitantes: Indica al emisor el lugar de trabajo y en conjunto
definen los puntos a consignar (coloca el candado del color
correspondiente a su especialidad) y participa de la puesta en
marcha del equipo o instalacidn intervenida.

Operarios ejecutantes. Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento,
no realizando tareas cuando no se hayan efectuado los bloqueos o
tengan duda al vrespecto de 1los mismos. Siempre verificar la
ausencia de energia previo al inicio de las tareas.

Operario especialista eléctrico: Ser4d la persona que, a solicitud
del emisor, realizara los bloqueos eléctricos.

5. DESARROLLO

Las operaciones de consignacion y bloqueo incluyen la senalizacion correspondiente, los
bloqueos con tarjeta y candado, para evitar que el equipe.sgpsisasbovaseSeL e e S
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por otra persona localmente o a distancia.

El accionamiento de equipos y maquinarias en forma accidental durante la ejecucion de
trabajos sobre los mismos, o la liberacién de energias acumuladas son una fuente
frecuente de accidentes graves.

El bloqueo de instalaciones es obligatorio para aislarlas de sus fuentes de
accionamiento, asi como de distintas formas de energias que puedan haber quedado
almacenadas en el momento de su detencion y prevenir asi que se produzcan incidentes
o accidentes.

No es sencillo ni practico desarrollar una norma que cubra todas las posibles
configuraciones de los elementos de corte de energia de un equipo o maquina o de
aislacion de las posibles energias acumuladas en un sistema o equipo. El analisis de
cada caso en particular forma parte del planeamiento a elaborar previamente en cada
tarea.

Este procedimiento define cémo debe bloquearse un equipo o sistema y los elementos a
utilizar, siendo la eleccién de los mismos una responsabilidad del emisor vy
solicitante del trabajo, en funcion de las posibilidades que ofrezca cada sistema.

Con el propdsito de verificar la aplicacién adecuada de este procedimiento al momento de
realizar las consignaciones y desconsignaciones se desarrollé la lista de chequeo
PO_OL _EIR_16_AN _01 que debera ser aplicada cada vez que se realicé una
consignacion y/ o desconsignacion por parte del emisor y en conocimiento
del solicitante y los ejecutantes.

5.1. Consignacion de equipo o instalaciones.
El método de bloqueo que se debe seguir es el siguiente:

El solicitante responsable del trabajo indicara al emisor el equipo o
sistema en el cual trabajara y en conjunto identificaran los
puntos de bloqueo.

Una vez identificados los puntos, el emisor confeccionara las
tarjetas de identificacion y sera el responsable de colocar los
blogueos. En caso de ser necesario podrad solicitar apoyo para
realizar dichas maniobras, pero deberd verificar la efectividad de
las mismas, ya que siguen siendo su responsabilidad

Toda consignacion realizada deberd estar identificada con una
etiqueta, la misma deberd informar:

e Equipo o0 sistema consignado

e Tag del equipo o consignar.

e Zona de trabajo

e N° de AT asociado.

e N° de identificacidon de candado asociado
e Descripcién de la tarea

e Firma del emisor

e Firma del ejecutante

El emisor colocara los dispositivos dé-29R67i8oB8lEspPERATE-ABHRS
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candado o colocard candado en la fuente principal de energia de un equipo o
maquinaria, o de un elemento de cierre para aislacion de un sistema.

La colocaciéon de los bloqueos del emisor y de los ejecutantes se
debe realizar en conjunto y verificando la ausencia de energia.

Cuando distintas especialidades deban trabajar con la misma
consignacion, se debera colocar una pinza porta candados y cada
responsable de la especialidad colocara su candado propio.

NOTA: Toda consignacion debe tener como minimo 2 (dos) candados,
uno ROJO (operaciones) y otro del especialista que esta
trabajando. ElI ultimo candado en retirarse es el R0OJO.

El candado constituye una barrera fisica efectiva y previene de errores humanos una vez
colocado y probada la efectividad del bloqueo o aislacion de una fuente de energia
peligrosa.

Los candados utilizados para el bloqueo de equipos, maquinarias o aislacion de sistemas,
deben ser de uso exclusivo para ese fin.

Cada Estacién de Bombeo debera contar con una estacion de Bloqueo y Etiquetado,
donde se concentren todos los elementos disponibles para utilizar ante una consignacion.
Los especialistas de mantenimiento deberan contar con sus propios
candados al igual que las contratistas.

Ningun candado de bloqueo debe poder ser abierto con diferentes llaves.
Los duplicados de las llaves de los candados de bloqueo deben ser guardados bajo llave.

IDENTIFICACION DE CANDADOS
OPERACIONES
Mto. ELECTRICO
Mto. MECANICO

Mto. INSTRUMENTO AMARILLO
CONTRATISTAS Id Propia

Esta terminantemente prohibido iniciar un trabajo sobre un equipo / sistema con una
consignacion que no sea propia, cualquiera sea la duracion del trabajo a realizar.

Las tarjetas de bloqueo contaran con un talén troquelado. El talén de cada tarjeta de
bloqueo colocada, sera entregado al operador de la estacion de bombeo.

Cuando el trabajo se realice fuera de una estacion de bombeo el mismo sera restituido a
la persona autorizada por CC, para que ésta retire el bloqueo, significando con ello que
el equipo / sistema, esta en condiciones de ser utilizado.

En el caso de las EB debera colocarse en una pizarra los talones troquelados de manera
tal que desde la sala se pueda verificar que equipos o sector de la instalacién esta
consignado.

Los siete pasos a cumplimentar para tener el control de energias peligrosas son los
siguientes:

. Preparacion para el apagado de maquinaria o fuera de servicio de procesos
. Apagado de maquina o fuera de servicio de proceso o parte de este.
. Aislamiento de maquina o proceso |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Aplicacién de sistemas de bloqueo y avisos

Control de energias almacenadas

Verificacion del aislamiento de maquina o cierre de procesos.
Puesta en marcha de equipos o instalaciones luego de un bloqueo

5.1.1. Preparacion para apagar:

Antes de apagar en forma segura un equipo Ud. Debe saber:

Dar aviso al operador y obtener autorizacion para bloqueo.
El tipo y cantidad de energia que lo hace funcionar.

Los peligros y riesgo de dicha energia

Como controlar dicha energia

5.1.2. Apagado del equipo.

Apague el sistema utilizando los controles de operacion
Respetar el procedimiento de la maquina o equipo de manera que no ponga
en peligro a nadie durante la parada.

5.1.3. Aislamiento del equipo

Ponga en funcionamiento todos los sistemas de aislamiento de energia.
Asegurese de aislar todas las fuentes de energia ya que puede que el equipo
0 proceso tenga un proveedor de energia secundario

Nunca se debe actuar un interruptor bajo carga

Nunca remueva un fusible en vez de desconectar el equipo.

5.1.4. Colocacién de candado y tarjeta.

Todos los sistemas de energia deben ser asegurados, rotulados siguiendo el
procedimiento PO_OL_EIR_16.

Utilice una pieza adicional si no se puede bloquear con candado

Mas de una disciplina puede bloguear un mismo equipo o instalacion
Completar correctamente la tarjeta de bloqueo

5.1.5. El control de la Energia almacenada

5.1.6. Verificacion de aislamiento.

Asegurese de tomar cualquiera de los siguientes pasos para protegerlo de la
energia almacenada o residual que puede quedar en la instalacién o equipo
luego de su bloqueo:

Asegurese de que todas las piezas méviles se hayan detenido

Instale los contactos a tierra

Deje escapar cualquier tipo de presion existente

Bloquee o asegure todas las partes moviles que pueden caerse debido a la
gravedad

Es necesario purgar todas las caferias y destapar todos los sistemas de
ventilacion

Deje drenar todas las caferias y cierre todas las valvulas para prevenir el flujo
de materiales téxicos

Si la Energia almacenada puede acumularse monitoree su nivel para que no
exceda los limites de seguridad.
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o Utilice equipo de deteccion de Energia para comprobar la ausencia de la
misma. Ej. Detectores de tension, detectores de gases explosivos, H2S etc.

¢ Oprima los botones de arranque de equipos o interruptores para verificar que
estén fuera de servicio. Las operaciones de parada de maquinas y
equipos deberan efectuarse mediante las botoneras de paro
y nunca por medio de los interruptores en salas de
control o tableros eléctricos.

o De ser posible desconecte todos los controles una vez haya terminado su
verificacion.

5.1.7. Puesta en marcha de equipos o instalaciones luego de un bloqueo

e Dar aviso al Operador de la Estacion de Bombeo o supervisor de ducto,
segun corresponda.

Solicite el cartén troquelado al operador de la Estacién de Bombeo.
Asegurese de que no hay peligros en operar el equipo o instalacion
Asegurese de que el sistema esta correctamente ensamblado;

Notifique a todos los que estan en el area la puesta en marcha de equipo o
instalacion.

Remueva los candados o dispositivos de bloqueo y la tarjeta de Aviso

Salvo situaciones de Emergencia quien retira el bloqueo es la misma persona
que lo instalo.

Figura 1

5.2. Diferentes tipos de bloqueos

5.2.1. Energia eléctrica
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Cuando se deba impedir que se ponga en marcha un equipo accionado
eléctricamente, se bloqueara la fuente desde su tablero principal de control.
Se deberan realizar los siguientes pasos:

a) Separar mediante corte visible la instalacién, linea o aparato de toda fuente de
tension.

b) Bloquear en posicidon de apertura los aparatos de corte o seccionamiento
necesarios.

c) Verificar la ausencia de tension con los elementos adecuados.

d) Efectuar las puestas a tierra y en cortocircuito necesarias, en todos los puntos por
donde pudiera llegar tension a la instalacion como consecuencia de una maniobra o
falla del sistema.

e) Colocar la senalizacién necesaria y delimitar la zona de trabajo.

Los bloqueos eléctricos seran responsabilidad del emisor, pero
deberan ser realizados por personal eléctrico competente ya que
para el corte del suministro de media y alta tensién sera
imprescindible el uso de equipos de proteccién personal
especiales (Ej.: guantes dieléctricos, alfombras aislantes
frente a los tableros, etc.), retiro de fusibles con
herramientas especificas, colocar puesta a tierra y en corto
circuito de las fases, siguiendo secuencias preestablecidas que
también deberan ser tenidas en cuenta para la desconsignacion.

5.2.2. Presiones neumatica, hidraulica, hidrostatica

Bloqueo mecanico sobre un elemento de cierre, valvula con bozal y cadena, cubriendo
el volante de la valvula cerrada y fijacion con un candado y tarjeta de identificacion del
bloqueo.

5.2.3. Proyecciones de productos quimicos corrosivos, toxicos, combustibles o
inflamables y vapor

Bozal, cadena y candado y posterior colocacion de una brida ciega en la linea
bloqueando el lado en que se trabaja, (si la valvula es bridada). Si fuera roscada
desacoplar a la salida de la valvula y colocar un niple roscado con una valvula, a modo
de tapon. Esta valvula debera permitir purgar cualquier fuga de fluido, en caso de mal
cierre de la valvula principal, previa a la conexién de la cafieria al terminar el trabajo.

5.2.4. Energia mecanica acumulada: Resortes, volantes, pesos suspendidos,
frenos, etc.

Accionar el equipo desde la botonera de arranque hasta que se posicione en condicion
de reposo. Luego bloquear con candado / tarjeta.

De no ser posible mover la maquina, bloquear la llave principal e inmovilizar la posible
descarga de energia por un medio mecanico (puntal, cadena, etc.).

Toda vez que sea detectada una tarea sin la correspondiente consignacion, debera
considerarse como una falta grave.

Antes de Reactivar el equipo, luego de finalizar el trabajo, se debera cumplir antes con los
siguientes pasos:
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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e Cada persona involucrada quitara su candado al finalizar su intervencién.
e Cuando se finalizan todos los trabajos relacionados a una
consignacion se dara aviso al emisor

e EIl emisor, esresponsable de revisar que todos los protectores se encuentren en su
lugar, que las herramientas han sido retiradas y que los accesorios de bloqueo fueron
removidos. La zona de trabajo quedara limpia, ordenada vy libre de personas.

e Cumplidas estas condiciones, recién podra retirar su candado para realizar la
puesta en servicio.

e La puesta en servicio se realizara en conjunto con el solicitante y
el operador de turno.

e En caso de que por distintas razones no se pueda realizar la puesta
en servicio, se deberd dejar indicada la eventualidad en el AT y
quedara consignado el equipo o instalacidén hasta que se pueda realizar
la puesta en servicio.

e En caso que la puesta en servicio falle, el emisor deberda volver a
consignar el equipo o instalacion, quedando la misma fuera de
servicio.

6. REFERENCIAS.

Tarjeta de bloqueo.

PO_OL_EIR_16_AN_01 Lista de chequeo para la consignacion y desconsignacion. -
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1. OBJETO

Regular la realizacion de practicas o simulacion de emergencias a fin de evaluar nuestra
capacidad de respuesta ante un evento anormal o inesperado, con el fin de que el personal
tenga los conocimientos y entrenamiento adecuados en situaciones de emergencia.

2. ALCANCE

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Simulacro: Es un ensayo acerca de como se debe actuar en caso de emergencia, siguiendo
un plan previamente establecido basado en procedimientos.

Emergencia: Accidente o suceso que sobreviene de forma imprevista afectando el normal
funcionamiento de las tareas, pudiendo generar victimas o dafios materiales.

4. RESPONSABILIDADES

Gerentes de Sector Operaciones y Mantenimiento: Asegurar la difusion y comunicacion del
presente documento.

CASS: Elaborar en conjunto con el sector de Operaciones el plan anual de simulacros.
Ademas, participara en los simulacros de alcance Total.

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.
Supervisores: Seran los responsables de coordinar los simulacros asignados a sus areas.

Personal Operativo: Cumplir lo establecido en el presente procedimiento y participar
activamente de los ejercicios y situaciones criticas definidas en el Plan anual de simulacros.

5. DESARROLLO

La preparacién para dar respuesta a situaciones de emergencia es fundamental para todo tipo
de organizacion. Esta se debe llevar a cabo a través de simulacros con el objeto de evaluar la
efectividad del plan ante contingencias y la forma de actuar en caso de que se presentara una
emergencia real ejercitando conductas o habitos de respuesta.

Los simulacros deberan contemplar situaciones, eventos naturales, técnicos y provocados por
el hombre que pudiesen ocurrir tanto dentro como fuera de la jornada laboral.

Es conveniente recordar que el simulacro, mas alla de ser un requisito legal y formativo
pretende un aprendizaje; de la calidad del simulacro dependera el buen o mal aprendizaje de
los involucrados.

Para tal efecto, se elabora este documento, basado en una metodologia sencilla para su
desarrollo, basandose en tres actividades principales:

. Planificacion.
. Ejecucion.

. Evaluacion y Cierre. IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Todo lo establecido en estas actividades debera quedar registrado en la planilla informe de
Simulacro PO_OL_EIR_017_PL_01

5.1 Planificacion del Simulacro.
5.1.1 Plan Anual de Simulacros:

Los sectores de Operacion y CASS deben elaborar un plan anual de simulacros
PO_OL_EIR_017_PL_02. Para esto se tomara como elementos de entrada la Matriz de
identificacion de peligros y evaluacion de riesgos, la matriz de identificacion de aspectos
y evaluacion de impactos, incidentes registrados, emergencias anteriores y necesidades
de capacitacion.

Dentro del plan anual de simulacros deben quedar establecidos las situaciones o
practicas a desarrollar, la cantidad y fecha.
En el plan anual también se estableceran los Alcances y se nombraran los
coordinadores de simulacros.

Alcance del Simulacro:

El alcance del ejercicio o practica simulada dependera de si el simulacro es total o
parcial.

Simulacro Total:

. Participacion de Instituciones como por Ej. (Bomberos, Ambulancias, Defensa
Civil)

« Se activa el plan ante contingencias.

« La coordinacion es responsabilidad del jefe del grupo de respuesta ante
contingencia y el sector CASS.

Simulacro Parcial:

« Con o sin la participacién de alguna Instituciéon zonal. (Ej. Bomberos)

« No se activa el plan ante contingencias. Solamente se pondra en conocimiento
al JGR.

« La coordinacién sera responsabilidad de la Supervision.

Responsabilidades del coordinador:

« El coordinador sera el responsable de Liderar las distintas etapas del simulacro
(Tareas de Gabinete, Ejecucién, Evaluacién y Cierre)

- Dirige los acontecimientos en el escenario, da respuestas a las dudas sobre el
siniestro que se este simulando.
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5.2 Ejecucion del Simulacro.
5.2.1 Tareas de Gabinete.

El coordinador debe efectuar una reunién previa de coordinacion con los participantes
del simulacro a fin de establecer:

« Objetivo del Simulacro.
« Elaboracién del Escenario.
« Determinacion del Ejercicio.
« Riesgos y Oportunidades del Ejercicio
En la reunidn de gabinete debera quedar establecido quienes seran los observadores

y evaluadores del simulacro.
Los evaluadores deben tener conocimientos y experiencia en este tipo de actividades

Funciones del Observador:

o Observan el desarrollo de simulacros.

« Vigilar que se lleve a la practica lo planeado, por lo que deben conocer
perfectamente la planificacién del simulacro y la respuesta que cada persona
debe ejecutar.

« Interactua con el coordinador del simulacro cuando la practica se desvié de lo
planificado.

Funciones del Evaluador:

« Analizar el comportamiento de personas y grupos durante los simulacros. Para
esto, es necesario revisar las metas y los objetivos planteados en su
preparacion.

« Observar y destacar las fortalezas y debilidades del proceso, con énfasis en los
aspectos a mejorar en futuros ejercicios.

« Elaborar informe escrito detallando todo lo observado.

« Recopilar las impresiones y sugerencias de los participantes

Funciones de CCT:

« Atendera las comunicaciones entre los participantes dando respuesta segun el
alcance del simulacro.

. Independientemente del tipo de ejercicio simulado (Incendio — Derrame — Acc.
Personal) debera corroborar los nameros de emergencia
PaC_OL_AN_09 Teléfonos de Organizaciones Externas de la zona donde se
realiza la practica con llamado a fin de asegurar efectivamente la existencia y
funcionamiento de la linea.
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« El supervisor de CCT confeccionara un reporte con los datos recopilados
durante el ejercicio de simulacro el cual sera adjuntado al informe final
PO_OL_EIR _017_PL_01.

Objetivo del Simulacro.

Todo simulacro debera tener un objetivo tendiente a orientar a los diferentes grupos
de trabajo, para que ante situaciones de emergencia reales puedan desarrollar sus
funciones con mayor eficiencia. Por E;j.

« Verificar la capacidad de respuesta de los integrantes del rol.

« Observarla capacidad de respuesta por parte del personal ante un evento
inesperado.

« Evaluar los tiempos de respuesta para salvaguardar al personal y las
instalaciones.

« Motivar al personal para estar en condiciones de responder a una situacion de
emergencia.

« Lograr un nivel de capacitacién y entrenamiento en el personal de manera tal
que le permita responder adecuadamente frente a una emergencia

« Mejorar la coordinacion y las relaciones entre los participantes del rol ante
emergencia.

Elaboracion del escenario:

En el escenario se debera establecer:
« Diay hora del simulacro.
« Condiciones Operativas.

« Detalle de la practica a Simular
Determinacion del ejercicio.

En este punto se debera establecer cronolégicamente los pasos a seguir en el
simulacro determinando secuencias y acciones.

El siguiente paso es coordinar con las instituciones externas que tomen
participacion en el ejercicio como por Ej. (Bomberos, ambulancia, defensa civil)

5.2.2 Simulacro:

De acuerdo al plan anual elaborado, se debera desarrollar en campo la situacién
simulada siguiendo lo establecido en reunién de gabinete.

Durante el desarrollo de la situacion se debera tener en cuenta los siguientes
aspectos:

« La situacion simulada no podra desviarse de los lineamientos establecidos en la
reunion de gabinete (Objetivo del Simulacro, Elaboracién del Escenario y
Determinacion del Ejercicio)
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Hacer sesiones informativas cortas con los participantes del simulacro antes de
comenzar con la situacion simulada.

Producir la ambientacién adecuada para simular la emergencia.
Activar el sistema de alarma para la emergencia.

Tomar los recaudos para que el desalojo del personal se realice tomando las
precauciones para evitar accidentes.

Reunir y dar instrucciones al personal en las areas destinadas para el simulacro.

Atender las emergencias presentadas por la situacion y ejecutar las acciones.
que se tengan previstas para cada participante.

Aplicar procedimientos y normas establecidas.

Solucién de los problemas imprevistos derivados de la emergencia.
Actuacion oportuna y eficiente.

Utilizacion adecuada de los recursos y medios asignados para el simulacro.

Una vez Tfinalizado el simulacro, el coordinador debera
asegurarse que la zona quede en condiciones que permitan el
reinicio de las tareas en forma segura. En caso de
simulacro de seguridad vial, retirar vehiculos y todo
elemento que se haya utilizado de manera tal que la via
quede libre de obstaculos.

Los pasos Basicos a seguir en un simulacro son los siguientes:

Imaginar algunas situaciones de emergencia probable en tu lugar de trabajo.

Fijar responsabilidades a cada uno de los miembros que se encuentren en el
lugar.

Activar la sirena de alarma y/o voz de Emergencia.

Interrumpir inmediatamente las actividades y desconectar los interruptores de
gas, electricidad y agua que estén funcionando.

Repliegue hacia las zonas de seguridad previamente identificadas hasta que
termine el peligro, o hasta cuando el Emisor y/o supervisor a cargo lo determine.

Recorrer las vias de transito correspondientes.

Conducirse con orden. No corras, no empujes, no grites.
Llegar al punto de reunién convenido.

Revisar que nadie falte y que todos se encuentren bien.
Evaluar los resultados y ajustar los tiempos y movimientos.

5.3 Evaluacién y Cierre de Simulacro

Todo simulacro debe contar con uno o varios evaluadores, segun lo necesario en cada
caso, cuya funcién sera tomar nota de todo lo acontecido durante el ejercicio. Se
recomienda realizar una reunion de cierre con todos los involucrados en el ejercicio,
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recabando todas las opiniones del personal para verificar si los Riesgos y
Oportunidades del proceso pusieron de manifiesto.

La evaluacion se realizara confrontando la respuesta esperada con respecto a la
obtenida y se concluiran las acciones de los participantes.

Al finalizar el ejercicio el evaluador, coordinador y observador, se reuniran para analizar
los resultados del simulacro, detallando aciertos y fallas.

De las conclusiones se desprenderan recomendaciones, las cuales se describiran en el
informe PO_OL_EIR_017_PL_01. Estas recomendaciones también deberan ser
incluidas en las herramientas del Sistema de gestién integrado; No conformidades,
Observaciones, oportunidades de mejoras y solicitudes de trabajo.

5.4 Difusién del informe de simulacro: Una vez confeccionado y cerrado el informe de
simulacro PO_OL_EIR_017_PL_01, debera ser enviado al sector CASS quien verificara
la carga de las observaciones y recomendaciones en el proceso de No Conformidades,
Acciones Correctivas y Preventivas.

Las recomendaciones que surjan de cada uno de los informes de simulacros debera ser
difundidas por la Gerencia de Operaciones a todos los supervisores del sistema de
oleoductos.

El objetivo de esta difusion es asegurar que las observaciones y recomendaciones que
surgen de cada ejercicio sean analizadas por cada Estacion de Bombeo, verificando la
aplicabilidad de cada recomendacion.

El resultado de este analisis quedara registrado en la planilla PO_OL_EIR_017_PL_03.

6. REFERENCIAS
Planilla Informe de Simulacro PO_OL_EIR_017_PL_01

Plan Anual de Simulacro PO_OL_EIR_017_PL_02
Planilla de analisis de Simulacro PO_OL_EIR_017_PL_03

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina7 de 7
pagina 207 de 521



Cédigo: PO_OL_EIR_18
Titulo: Trabajo con escaleras portatiles. | Revisién: 03

Fecha de emision: 20/06/19

REGISTRO DE MODIFICACIONES.

o 4 > Modificacion responsabilidades de los
operarios.
P Y Revision general y cambio de la cadena
de aprobacion
Revisién e incorporacion de puntos del
0 52-55-57 4-5 Dec.911/96
Revision Capitulo(s) Pagina(s) L e o
modificada | modificado(s) modificada(s) | 2eS¢rpcion de la modificacion
Nombre Firma

Preparé: |M- Carlos

Reviso: |D- Gomez

Si el presente documento esta impreso, su copia es no ¢bm¥élads58120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 1 de 6
pagina 208 de 521



Cédigo: PO_OL_EIR_18
Titulo: Trabajo con escaleras portatiles. | Revisién: 03

Fecha de emision: 20/06/19

1. OBJETO
Prevenir riesgos en los trabajos donde se utilicen escaleras de mano.
2. ALCANCE

Es de aplicacion en todo el Sistema de Oleoductos de Oldelval S.A.
Alcanza a personal de Oldelval S.A y Contratistas.

3. DEFINICIONES

Escalera simple de un tramo: Escalera portatil no auto soportada y no ajustable en
longitud, compuesta de dos largueros.

Escalera doble de tijeras: La union de las secciones se realiza mediante un dispositivo
metalico de articulacién que permite su plegado.

La abertura entre las hojas debe estar limitada por un sistema eficaz de modo tal que
estando la escalera abierta los peldafios se hallen en posicion horizontal.

Escalera extensible: Es una escalera compuesta de dos simples superpuestas y cuya
longitud varia por el desplazamiento de un tramo sobre otro.

Escalera transformable: Es una escalera extensible de dos o tres tramos (mixta de una
doble y extensible).

Escalera mixta con rétula: La union de las secciones se realiza mediante un dispositivo
metalico de articulacién que permite su plegado.

4. RESPONSABILIDADES:

Gerentes de Sectores: Asegurar la difusidon y comunicacion del presente documento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente documento
y revisar en campo su cumplimiento.

Especificas: Las personas o grupos de personas que tienen responsabilidades especificas
en el cumplimiento de este procedimiento son:

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento.

Supervisores: Seran los responsables de que el personal a su cargo, cumpla con la
presente norma.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento. Participar en
la 1identificacion de riesgo relacionados a los trabajos con
escaleras portatiles.

Detener las tareas en caso de detectar una situacion de riesgo

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5. DESARROLLO:
5.1 Consideraciones Generales

Las escaleras portatiles se utilizan solamente para el ascenso y descenso hacia y desde
los puestos de trabajo. Por lo cual deberan usarse cuidadosamente, utilizandose
solamente para trabajos de muy corta duracion.

En los lugares en donde se utilizan escaleras para trabajos en altura se debera senalizar el
sector para prevenir a los posibles transeuntes.

Las personas que se encuentren dentro del mencionado cerco deberan contar con casco y
anteojos que los protejan de caidas de elementos desde altura.

Si hubiera alguna puerta al pie de la escalera debera clausurarse o indicarse con carteles
los trabajos en altura.

Al subir o bajar de escaleras extensibles los peldafos deben encontrarse enfrentados y el
operario debe tomarse siempre de los peldafios y nunca de los largueros.

Es conveniente el uso de arnés de seguridad cuando se realizan trabajos menores sobre
escaleras.

Toda escalera de hoja simple debe estar amarrada al momento de ser usada. Mientras se
la esta amarrando, debe permanecer una persona al pie de la misma para sujetarla.

Cuando no se pueda amarrar la escalera una persona debe permanecer sosteniéndola
desde abajo durante el lapso de uso.

A continuacion, se ilustran algunas formas de amarre seguras:

En ningun caso las escaleras deben atarse a cafierias eléctricas, de alta presion o que
contengan solventes o liquidos peligrosos.

En ningun caso apoyar la escalera en lugares débiles de la estructura, tales como
caferias, zinguerias, canaletas etc.

5.2 Previo al inicio de los trabajos

Las escaleras de mano simples no deben tener mas de 5 metros de altura, a menos que
sean reforzadas en su centro. Esta prohibido su uso para alturas superiores a 6 metros.

Ponga la escalera sobre una superficie plana, sdlida, nivelada y que no sea resbalosa.

Use la escalera con zapatas de proteccion, puntas de hierro, grapas u otro mecanismo
antideslizante en su pie, especialmente si la esta poniendo en un piso liso o resbaloso.

Siempre sujete las escaleras portatiles. Clavelas a estr%@%&%@ﬁ%ﬁgnqu%?r%gpg S
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sujételas con ganchos. Si se apoyan en postes amarrelas con abrazaderas de sujecion.

Asegurese de que los soportes de la escalera (las patas y escalones superiores) no tengan
grasa o lodo.

Asegurese de que la escalera esté apoyada contra algo resistente (en ninguna canaleta,
marco de la ventana, vidrio o cualquier otra cosa que se mueva o que se pueda romper).

Si la escalera estda apoyada contra una superficie muy lisa, coloque algun material
antideslizante en los apoyos superiores, para prevenir que resbale de lado.

No ponga la escalera encima de una caja u otros objetos que se puedan mover.

Nunca use una escalera cuando /as condiciones climaticas afecten directamente la
sequridad en el ascenso o descenso de la misma (Viento-Lluvia-Niebla-Garua-Efc.)

Ponga una barrera para la escalera si esta en un area donde puede ser golpeada. Por
ejemplo, no use una escalera enfrente de una puerta que podria abrirse, a menos que
tenga una barrera u otra proteccion, o por donde circulen vehiculos.

5.3 Inclinacion de las escaleras

La distancia desde el pie de la escalera a la pared en donde esta apoyada debe ser
equivalente a la cuarta parte de la altura.

Ponga el pie de la escalera en el piso a un metro de la pared por cada cuatro metros de
altura al punto de contacto superior de la escalera con la pared respetando siempre la
proporcion.

5.4 Recomendaciones para evitar caidas

Use una escalera con capas antideslizantes en los escalones. Asegurese de que los
escalones no tengan lodo, grasa u otro material resbaloso. Asegurese de que sus calzados
no tengan lodo, grasa u otro material resbaloso.

Al usar las escaleras nunca se debe tratar de alcanzar objetos lejanos separando el cuerpo
lateralmente mas alla del alcance de los brazos.

En caso de ser necesario descender de la misma y reubicarla, siempre se deben mantener
3 puntos de contacto con la escalera.

No se debe sobrepasar la carga maxima para la cual esta disehada la escalera
Cuando suba o baje una escalera, siempre dé la cara a la escalera.
Respete la regla de los tres puntos: en todo momento debZ23n&lr¥r8s20(BtdlsBie-BEALITD S
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con la escalera: o dos manos y un pie 0 una mano y ambos pies.

Nunca se pare o trabaje en los ultimos tres peldanos de una escalera de mano, a menos
que usted esté amarrado (con arnés de seguridad amarrado a un punto fijo seguro),
porque de lo contrario no tendra de donde agarrarse.

Nunca se pare en ningun peldafio arriba del punto de apoyo superior en donde descansa la
escalera. Puede causar que la base de la escalera se levante por efecto palanca.

Nunca se pare o trabaje en el ultimo peldafio de una escalera de tijera.

Si usted usa una escalera de tijera, asegurese siempre de que esté completamente
abierta, de que ambas hojas estén firmemente atadas entre si mediante sogas, cables o
cadenas de suficiente resistencia y de que posean topes en su extremo superior.

5.5 Traslado de materiales y herramientas

Todos aquellos elementos o materiales que deban ser transportados y que comprometan
la seguridad del trabajador, deben ser izados por medios eficaces.

Use un cinturén para herramientas, para mantener sus manos libres.

Suba los equipos y materiales que necesite con una cuerda, una vez que usted subié por
la escalera, nunca los transporte manualmente mientras sube. Use el mismo método para
bajarlos antes de descender por la escalera

5.6 Inspeccion de escaleras

Que los largueros sean de una sola pieza y todos los peldafos estén encastrados
firmemente en los laterales y no solamente clavados.

Que ninguno de los peldafos o laterales falten, estén flojos, quebrados, agrietados o
corroidos.

Que ninguno de los clavos, tornillos o remaches de refuerzo estén cortados o falten.
Que todos los escalones estén limpios y no presenten materiales resbaladizos.

Que la escalera no esté pintada salvo con barniz, para poder apreciar posibles defectos.
5.7 Seleccion del tipo de escalera segun el trabajo a realizar

Use una escalera que esté aprobada para su seguridad. Busque la etiqueta que muestre
que cumple los requisitos de seguridad necesarios o pida la aprobacién del responsable de
Higiene y Seguridad.

Use una escalera con la longitud correcta. Para acceso a lugares elevados la escalera
debe sobrepasar en 1 metro el punto de apoyo sobre el que descansa.

Los espacios entre los peldafios deben ser iguales y de TREINTA CENTIMETROS (30
cm.) como maximo.

Nunca trate de unir dos escaleras.
No permita mas de una persona en la escalera

No use la escalera para algo diferente que su propésito. Por ejemplo, no la use
horizontalmente como un pasillo o andamio.
IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.8 Traslado de escaleras

Cuando se trasladan escaleras de un punto a otro, éstas deberan ser levantadas y no
arrastradas sobre sus patas. Si la escalera tuviera mas de 5 mts. debera ser transportada
por dos personas.

6. REFERENCIAS

Decreto 911/96.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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OBJETO

Establecer la metodologia a aplicar en las tareas de carga, transporte, descarga y
estibado de cafierias.

ALCANCE

Movimiento, almacenamiento, traslado de caferias dentro del sistema de Oleoductos.
Incluye las tareas de transporte y descarga realizadas por transportes del proveedor.

DEFINICIONES
Carga maxima: peso maximo que la gria o semiremolque puede levantar o transportar

de acuerdo con las condiciones de disefio indicadas por el fabricante en sus tablas de
cargas y capacidades, o la certificada por el ente de Inspeccion habilitado para hacerlo.

Zona _de maniobra: se entendera por zona de maniobra todo el espacio que cubra la
pluma de la grua en su giro o trayectoria, desde el punto de amarre de la carga hasta el
de colocacion.

Estacas: estan disefiadas para brindar contencidon secundaria durante el transporte de
canerias.

Su objetivo es ofrecer fijacion primaria durante las operaciones de carga/descarga,
cuando se hayan quitado las demas medidas de sujecion, o cuando estas todavia no se
hayan colocado.

Eslingadores: Personal que realizara el eslingado de la cafieria para la carga o
descarga.

Guias de carga: Personal que realizara la guia de la carga mediante sogas atadas a la
carga para tal fin.

Delimitacion de area: Barrera fisica que se debera colocar adicionalmente a la
sefalizacién para limitar el acceso de personal a la zona de maniobras.

RESPONSABILIDADES

Gerentes de Sectores: Asegurar la difusién y comunicacion del presente documento.
Destinar los recursos necesarios para su cumplimiento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente
documento vy verificar que sea aplicado para todas las actividades descriptas en el
mismo.

Jefes y Lideres: Planificar todas las actividades y verificar el cumplimiento del presente
documento.

Supervisores: Aplicaran el presente documento en todos sus puntos respecto a la tarea
llevada a cabo por el representante de seguridad o (seguridad e higiene) del contratista
y/o subcontratista encargado del cumplimiento.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento en los casos
que su ejecucion no estuviera a cargo de contratistas y/o subcontratistas.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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DESARROLLO

5.1 Equipo de transporte

El equipo de transporte debe cumplir con la Ley 24449, su Decreto reglamentario 779/95
y normas complementarias, modificatorias, ampliatorias y/o concordantes.

La unidad de transporte debe tener pintada en forma visible su capacidad de carga.
El tractor debe contar con alarma acustica de retroceso.
El semirremolque debe contar con:

e Parapeto en parte frontal u otro sistema de contencién, que impida el eventual
desplazamiento de la carga hacia delante.

e Compuerta trasera.

e Cajon de herramientas o similar, de suficiente capacidad para que las estacas u
otros accesorios sean transportados en forma contenida, cuando no se emplean

¢ Un minimo de cinco (5) estacas por lado. Las estacas deben estar derechas, ajustar
perfectamente en el alojamiento del semirremolque y tener pasador de seguridad
con traba para evitar que se salgan.

e Las estacas del semirremolque deben estar revestidas de material no agresivo para
los revestimientos de las cafierias transportadas.

Nota: El transporte de cafierias sin estacas NO estad permitido por OLDELVAL
cualquiera sea el lugar en el cual se haya efectuado la carga, pudiendo pero no
limitdndose a; cargas en fabricas, almacenes, depdsitos del Proveedor, propios o
contratados, o utilizados de cualquier otro modo por el Proveedor o
correspondientes a terceros, etc. Este requisito debera ser informado al Proveedor
al momento de la compra de las cafierias. De no cumplir este requisito, no se
recibira dicho material (Cafierias) en Obra.

Por otra parte, los parapetos, estacas, elementos y fajas a utilizar para asegurar la carga
deberan reunir las siguientes especificaciones de resistencia:

e Alafuerza en oposicion a la direccion del viaje: 0.8 veces el peso.
¢ Alafuerza en direccién al viaje: 0.5 veces el peso.
e Alafuerza para prevenir movimientos laterales: 0.5 veces el peso.

5.2 Carga del Camion:

Para la carga, disponer cuatro (4) listones de madera con cufias sobre el piso del
camién, en forma transversal. Los listones de los extremos deben ubicarse de manera
gue cuando se apoyen los cafos, el tramo en voladizo sea de aproximadamente 90 cm.

Los listones intermedios deben poseer cufias y disponerse equidistantes. Como minimo,
deben ser de 15 x 15 centimetros sobre la plataforma del semiremolque y de 7,5 x 7,5
centimetros entre camadas y no pueden estar separados por mas de 4m entre si.

La carga no podra sobresalir del semirremolque. |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Al cargar y después de completar la primera camada, ubicar cuatro listones de madera
sobre los cafos, en forma transversal, en el mismo plano vertical que los listones
dispuestos sobre el piso del camion.

De esa manera se completa la carga requerida o0 maxima permitida por peso o altura).

La capa superior de las caferias no deberia extenderse mas que la mitad de su diametro
por encima de las estacas, las estructuras o las protecciones de luneta.

5.3 Transporte desde fabrica, almacén o cualquiera otro lugar de carga

La carga debe estar asegurada para evitar el desplazamiento de la misma debido a
golpes o choques tanto en direccion longitudinal como transversal.

Si la ultima camada esta incompleta, se deben colocar dos fajas adicionales que
aseguren los tubos de la ultima camada entre si, después de completar el atado vy
tensado con las seis fajas aseguradas al semirremolque.

Antes de retirarse del area de depdsito se controlara que las fajas y demas elementos de
contencién estén correctamente instalados y ajustados.

El control de la unidad de transporte, de carga y de los elementos empleados, debe ser
exhaustivo y se rechazara cualquier unidad que no respete las condiciones requeridas.

En la Tabla 2 “Disposicién e izaje de tubos de acero” se indica, para distintos diametros
de tuberia de acero, el nUmero de piezas por camada que entran en una plataforma de
semiremolque estandar y la cantidad maxima de piezas a izar por eslingada.

Disposicion e izaje de tubos de acero
. . Cantidad de tubos por fila o Cantidad permitida de canos a
Diametro exterior API . . . z
(BT ey T i, camada en plataforma de izar con hidrograa o grua
semiremolque (Carga < 4,5 Tons)
@ 8” /203,22 mm 10 Tubos 5 Tubos
@ 10” / 254 mm 8 Tubos 3 Tubos
@ 14” / 355,6 mm 6 Tubos 2 Tubos
@ 16” / 406,4 mm 5 Tubos 2 Tubos
@ 18” / 457,2 mm 5 Tubos 1 Tubo

El conductor deberia verificar toda la carga y sus dispositivos de fijacién, como minimo:
e Una vez durante los primeros 80 km;

o Nuevamente, cada 240 km de trayecto recorrido, o cada 3 horas;
e En cada parada o cambio de estado; IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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e Después de una maniobra de emergencia, en la que haya habido un cambio
repentino de la velocidad y/o la direccién, como una frenada o un giro bruscos

5.4 Equipo para carga y descarga

Caso 1: grua de tamano y capacidad adecuada a la carga. Se sugiere un minimo de 20
toneladas de capacidad con pluma de 15 metros.

Caso 2: hidrogrua instalada en el tractor con capacidad de al menos 20 tonelametros y
longitud de pluma 7,85 metros.

Caso 3: Manipulador telescoépico, siempre que su capacidad de carga sea suficiente
(minimo de 4 toneladas) y posea accesorio (pinza) para la manipulacion de caferias.

La capacidad de carga debe estar indicada de manera visible, en ambos laterales del
equipo.

En todos los casos deben cumplirse los requisitos del procedimiento PO_OL_EIR_11
“Gruas lzaje”.

5.5 Accesorios de izaje

Estos accesorios responderan al procedimiento PO_OL_EIR_11 “Gruas lzaje”.

Para el caso de accesorios de gruas, hidrogruas, manipuladores, autoelevadores, etc.,
deberan ser piezas originales del equipo principal y estar debidamente certificados.

5.6 Accesorios de amarre

Para sujetar adecuadamente la carga a la cama del transporte y evitar desplazamientos,
deben usarse al menos seis 6 fajas planas de material sintético, distribuidas en forma
equidistante, fijadas.

Se deben emplear exclusivamente fajas certificadas de fibra sintética, con manopla o
gancho y ajustarse con malacate.

Se debe contar con la suficiente cantidad de cufias de madera y herramientas para limitar
lateralmente la carga sobre los listones.

No se permite el uso de ajustadores excéntricos, tipo “perros”, ni cadenas o cables de
acero.

5.7 Proceder del chofer del transporte:

El chofer debe arribar al lugar de descarga con todos los Elementos de Proteccion
Personal Necesarios que le seran informados al Proveedor al momento de la compra de
los materiales.

1. EIl Chofer del camién debe aplicar el freno de mano (bloqueador o “bigote”).
2. Descender del vehiculo.

3. Calzar las ruedas. |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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4. Desatar la carga.

5. vy alejarse de la zona de maniobra, al lugar donde le indique el representante de
seguridad contratado o designado por el Contratista a tal efecto.

Nota: El chofer debe participar de la CTP (Charla de 5 Minutos) y conocer su
responsabilidad y riesgos asociados a su tarea, como asi también, suscribira la
Planilla de Descarga en la cual constara que ha participado de la CTP y tomado
previo conocimiento de este procedimiento por el Proveedor

5.8 Cuadrilla de carga y descarga

La cuadrilla minima para la carga y descarga estara compuesta por: representante del
Contratista de Seguridad que tenga a cargo la maniobra, el Supervisor , un operador
habilitado para el manejo del equipo a utilizar y cuatro ayudantes para los casos de grua
e hidrogrua o un ayudante para el caso de utilizar un manipulador telescépico.

5.9 Cargay descarga de caiieria

Los conductores no deberian quitar los dispositivos de fijacion de carga hasta que el
camion se encuentre en su posicion final, donde se hara la descarga.

Se debe demarcar y delimitar la zona de movimiento, incluyendo camién y grua, con
cadenas, malla de alta visibilidad o vallas, para evitar la circulacion de personas.

En obra o almacén el camion debe quedar ubicado de acuerdo a las necesidades de
carga o descarga y orientado preferentemente de manera que se facilite su acceso a la
via de escape.

Debe ubicarse el camion semirremolque, sobre una superficie nivelada.
Ninguna persona debe permanecer en la cabina del camién durante la operacion.

Si se emplea grua, debe estacionarse detras del camién, entre éste y la estiba, de forma
que la rotacion de la torreta sea minima en toda la operacion.

Cuando el camion esta en movimiento, no es permitida la presencia de personas sobre la
plataforma del semirremolque.

Los operarios se ubicaran dos sobre el camion para eslingar o enganchar y dos sobre el
terreno para guiar los cafios. Los que permanecen sobre el camién deben mantenerse
alejados de la carga.

Nota importante: En ningtiin caso deberan colocarse en la zona de rodaje de la
cafneria.

Es obligatorio el uso de garras horizontales que podran colocarse en los extremos del
tubo. En este caso dos ayudantes aseguraran las garras en los extremos de la caferia.

Los Guias de carga deben atar las sogas de maniobra en los extremos de uno de los
cafos para dirigir la carga y colocarse en zona segura.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Una vez apoyada la cafieria sobre la planchada del semirremolque, los caballetes o en el
lugar de descarga, los guias de carga deben acomodar la misma con la ayuda de una
barreta u otra herramienta adecuada y calzar la cafieria con cufias de madera para evitar
desplazamientos.

Después de acomodar y calzar la cafieria con cufias, desenganchar el tubo.

Los cafos que restan en la zona de almacenamiento o estiba deben ser calzados con
cuias a medida que se va retirando los cafnos izados.

Se debe usar el modelo de estiba de carga alineada verticalmente con separadores de
madera transversales.

NOTA: las personas nunca deben caminar sobre las cafierias.

En la descarga sobre caballetes la estiba se va calzando con cufias de madera hasta que
se llegue al limite de la estaca de estos. No debe superar los dos metros de altura.

Recomendaciones Generales:

No efectuar carga y descarga de caferias en condiciones inadecuadas o climaticas
adversas, por ejemplo:

e Cuando los niveles de iluminacién no superen los 80 lux (promedio) en el lugar de
operacion (se prefieren operaciones diurnas).

e Con hielo o nieve sobre los tubos.
e Con lluvias intensas o persistentes.
e Con descargas eléctricas atmosféricas.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Antes de levantar la carga, verificar que todo el personal ocupe posiciones seguras en el
momento del izaje y traslado de la caferia. Solo esta permitido acercarse cuando la
camada de cafios apoye sobre los caballetes o en los espaciadores de madera
colocados sobre las hileras estibadas previamente.

Debe asegurarse de no golpear los cafos entre si, o con otros objetos para evitar dafios
al material o al revestimiento de la tuberia.

No estibar los cafios sin separadores en un mismo plano vertical.
Evitar que las fajas de carga y de sujecion apoyen sobre superficies filosas.

5.10 Desfile en campo — Cambios de tramo de oleoducto

Para la descarga y desfile de cafieria en ductos se puede emplear equipos Tiende tubos
(tracto elevador de oruga de izaje lateral) o los tradicionales (hidrogria o grua).

En caso de uso de grua o hidrogrua se procede Idem al apartado anterior.

Los cafios descargados individualmente, se apoyan sobre caballetes o tacos de madera,
almohadillas o bolsas de arena, suficientemente separadas para facilitar las posteriores
tareas de acople.

Los cafios que restan sobre el camion deben ser calzados con cuiias a medida que se
van descargando por unidad.

En obra se debera contar con instructivo especifico para desfile de caferias.

5.11 Descarga con manipulador telescépico

En caso de emplear manipulador telescépico para carga, descarga y/o transporte dentro
de depdsito, el equipo debe poseer accesorio para el movimiento de caferias (pinza) y
se debe proceder de la siguiente manera:

e alinear el equipo semiremolque en forma perpendicular a los caballetes o
plataforma fija y lo mas cercano a ella, que la maniobra permita.

e con el manipulador telescopico ubicado desde el otro lateral del equipo
semirremolque, maniobrar hasta cargar sobre las ufias en forma equilibrada, el / los
cano/s mas préximo/s al manipulador telescépico. Verificar, levantando unos 20
centimetros, que la carga esta efectivamente equilibrada, caso contrario apoyarla y
volver a levantar. Inclinar las ufias hacia arriba.

o Elevar la carga por encima de la cafieria que se encuentra sobre el semirremolque
y avanzar con el manipulador telescopico y las ufias levemente inclinadas hacia
arriba para que la cafieria se posicione lo mas estable posible.

o Elevar la carga por encima de las estacas del equipo semirremolque y retroceder
con el manipulador telescopico.

o Bajar la carga, adelantar el manipulador telescépico y depositar los tubos sobre
caballetes o plataforma

o Mantener alturas de operacion de las ufias lo mas bajas posibles, en todos los
casos (con carga o sin ella).

o Emplear el manipulador telescépico para acomodar la carga, sin someterlo a
esfuerzos laterales excesivos.

Durante la carga y descarga no debe haber personas en las inmediaciones del equipo
semirremolque, caballetes o estiba. Si se requiere acorpaaar o3 38800sBDERA TFEHIFD S
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caballetes porque la capacidad de maniobra del manipulador telescépico no lo permite,
se deben detener las maniobras. El chofer del equipo semirremolque permanecera fuera
del area de maniobra.

Para cargar, emplear el mismo método en forma invertida, colocando tacos de madera
sobre la plataforma del semiremolque y entre camadas de acuerdo a lo indicado
anteriormente.

Recomendaciones generales:

Dada la gran capacidad de maniobra del manipulador telescépico, y como es innecesario
asistirlo con personal para efectuar las diferentes tareas, no debe haber personas cerca
del mismo o dentro del area en que esté operando. Si por alguna causa se necesitara
apoyo, se evitara maniobrar con el equipo hasta que la persona asistente se retire del
radio de accion.

Sobre caballetes o plataformas, siempre se deben tener colocadas las estacas y cufas
en sus extremos, para evitar que el material tubular ruede y lesione a alguien en su
desplazamiento o caida.

5.12 Almacenamiento

La estiba de canerias se debe realizar en forma tal que se eviten los desplazamientos de
los cafos, no se dafien los revestimientos y se mantenga la calidad del material.

5.12.1 Estiba en almacén

La caferia nueva debera estibarse sobre caballetes o estructuras fabricadas para
tal fin.

Estas estructuras deberan asegurar una separacion minima de los tubos al suelo
de 0,40m.

Contaran con estacas en los extremos
Las estructuras deberan tener una superficie que no dane los revestimientos.

La separacién entre camadas se realizara con listones intermedios que deben
disponerse equidistantes. Los listones, como minimo, deben ser de 7,5 x 7,5
centimetros entre camadas y no pueden estar separados por mas de 4m entre si.

Tanto los listones como las estructuras de apoyo deben contar con cufias en los
extremos para evitar rotacién de los cafios.

Se debe usar el modelo de estiba de carga alineada verticalmente.

La caferia de rezago podra estibarse como se define en el inciso ii. “Estiba en
Obra”. (Ver donde esta el “inciso ii” o si ahora es el punto siguiente o acapite>:
5.12.20 5.13)

La altura de la estiba no debera superar los dos metros.

5.12.2 Estiba en Obra |F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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Los tubos se colocaran sobre listones que deben ser de 15 x 15 cm separados por
mas de 4m entre si como maximo.

Los listones de los extremos estaran provistos de ojales para colocar estacas de
cafo.

Las estacas seran de cafo de 2” de diametro y 1,80m de largo.

La separacién entre camadas se realizara con listones intermedios que deben
disponerse equidistantes. Los listones, como minimo, deben ser de 7,5 x 7,5
centimetros entre camadas y no pueden estar separados por mas de 4m entre si.

Los listones de la camada intermedia y un liston adicional sobre la ultima hilera
contaran, también con un ojal para colocar la estaca. Ver Esquema 2.

Se colocaran tensores entre las estacas construidos de material resistente.

Se debe usar el modelo de estiba de carga alineada verticalmente, la cantidad
maxima de cafios por camada sera de 6 unidades.

La altura de la estiba no debera superar los dos metros.

Esquema 2:

En todos los casos descriptos anteriormente se sugiere el siguiente modelo de cufias:

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5.13 Carga, transporte y descarga de caieria usada.

Cuando no se tenga certeza de la condicidon estructural de la caferia o visualmente
presente defectos debido a corrosion, se debera tener en cuenta lo siguiente:

El izaje se realizara utilizando dos (2) fajas de fibra sintética y dos (2) garras
horizontales. Cada faja tendra una longitud de 8 metros y una capacidad de 2.100 kg
como minimo.

De esta manera se reforzara la zona de agarre de los elementos de izaje para evitar
roturas en la caferia.

REFERENCIAS

Ley 24449 Dec. 779/95 Transito

PO_OL_EIR_11 Gruas Izaje.

PG_OL_EIR_03 Seguridad en vehiculos
PO_OL_EIR_02 Elementos de proteccion personal
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Pagina 11 de 11
pagina 224 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_23
Titulo: Uso de Martillos Neumaticos y
Eléctricos

Revision: 02

Fecha de emision: 27/07/20

REGISTRO DE MODIFICACIONES.

0
4 2 Incorporacién de martillo eléctrico
1
54 5 Trabajo en ducto con martillo neumatico/eléctrico
Revisioén Capitulo(s) Pagina(s) s s e .
e g 4 Descripcion de la modificacion
modificada modificado(s) modificada(s) P

Nombre Firma

Preparé: |J- Firmapaz - H. Masson

Revisé: |Matias Mercado - Gomez Diego.

Aprobé: Federico Zarate - lIvan Eberle.

Si el presente documento esta impreso, su copia es no controlada

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS

Pagina 1 de 6
pagina 225 de 521



Codigo: PO_OL_EIR_23
Titulo: Uso de Martillos Neumaticos y
Eléctricos

Revision: 02

Fecha de emision: 27/07/20

1. OBJETO

Este procedimiento establece la Metodologia para el Uso de Martillos Neumaticos y eléctricos
en el sistema de oleoductos de Oldelval S.A.

Este procedimiento ha sido desarrollado para dar las especificaciones y normas a seguir antes,
durante y al finalizar las reparaciones de los ductos de OLDEVAL S.A.

2. ALCANCE

Mantenimiento de Ductos, Mantenimiento de E.B., Contratistas.
Este procedimiento se aplica a las actividades a desarrollarse en canerias del Oleoducto y
Estaciones de Bombeo.

3. RESPONSABILIDADES

Gerentes de Sectores: Asegurar la difusibn y comunicacion del presente documento.
Destinar los recursos necesarios para su cumplimiento.

CASS: “Control de los documentos” Mantener actualizado y vigente el presente documento y
revisar en campo su cumplimiento. Verificar sea aplicado para todas las actividades descriptas
en el mismo.

Jefes y Lideres: Verificar el cumplimiento del presente procedimiento. Planificar todas las
actividades en funcion del presente documento.

Supervisores: Seran los responsables de que el presente documento sea aplicado en todos
sus puntos, y que el personal a su cargo, cumpla con la presente norma.

Operarios: Tienen como responsabilidad cumplir con este procedimiento.

4. DEFINICIONES

Martillo Mecanico/Eléctrico: es un equipo percutor portatil que basa su funcionamiento en
mecanismos de aire comprimido y/o eléctrico. Funciona como un martillo, ya que percute la
superficie con objeto de demolerla.

Zona de trabajo: se entendera por zona de trabajo aquella area delimitada y sefializada en la
cual se pretende desarrollar actividades con martillo.

Generalmente se utilizan los martillos mecanicos para perforar las superficies duras, como
el concreto, asfalto y suelo rocoso. Es una herramienta fuerte y dificil de controlar si no se
tiene el conocimiento adecuado para su manipulacion.

IF-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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5. DESARROLLO

5.1 Disposicién de equipos (vehiculo y compresor)

El vehiculo sobre el cual se encuentre montado y/o se traslade el compresor para
alimentar martillo neumatico debe cumplir con lo establecido en la Ley 24449, su Decreto
reglamentario 779/95 y normas complementarias, modificatorias, ampliatorias y/o
concordantes.

El compresor se encuentra disefiado para ser utilizado con una determinada capacidad de
presion establecida por el fabricante (la cual debe ser conocida por el usuario). En el
frente de trabajo el compresor estara situado en proximidades a la excavacion
posicionandose a una distancia de la que nunca sera inferior a los 2 mts. del borde y se
extendera la manguera en su totalidad hasta el lugar de trabajo a fin de evitar
estrangulamiento o bloqueo al paso del aire en su interior.

Se debera verificar que la presion de resistencia de la manguera sea mayor a la presién
de trabajo y que el equipo cuente con valvula de seguridad calibrada acorde a las
presiones de trabajo.

Se debera contar con una manga de viento, a fin de poder determinar la direccion del
mismo y proceder a colocar el vehiculo a favor del mismo, de manera que las particulas
que se desprenden de la tarea no afecte el correcto funcionamiento de los filtros y de esta
manera preservar la calidad de aire que recibe el operador, limpieza de los mimos y tener
una mayor durabilidad.

Se debera contar con cadenas y/o eslingas anti latigo para evitar, en caso de un
desprendimiento involuntario, que las mangueras sometidas a presion de aire golpeen al
personal y equipos que se encuentran en cercania.

En el caso de los martillos eléctricos, se debera tener especial atencion a las
prolongaciones eléctricas utilizadas. Los tableros donde se conecte el mismo deberan ser
normalizados y contar con proteccion diferencial, termo magnética y puesta a tierra.

5.2 Previo al inicio de la actividad considerar lo siguiente:
¢ Ante la existencia de potenciales interferencias que no puedan ser ubicadas, se utilizara
equipamiento especifico para la deteccidon de lineas de fluido o interferencias eléctricas

con o sin tension (detector de canerias — Geo radar etc.), esto se realizara tanto en la
E.B. como en las intervenciones a realizarse en el Oleoducto.

e El compresor estara operado por personal entrenado para tal fin.

e Se deberan verificar la calibracion vigente la valvula de alivio y del regulador de presién
del compresor.

o Verificar el estado del Martillo Mecanico, inspeccionando:

v Que no posea dafos estructurales evidentes, F-pEsepias8y2s-¢e FBAIDSAOPDS
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v Que el deposito de lubricante del martillo esté lleno y ajustado.
v' Empufadura limpia y seca.
v' Comprobar que la herramienta esta limpia y engrasada.

v' Comprobar que la manguera neumatica y las conexiones no presentan dafios o
desgastes excesivos.

v Las cadenas de seguridad o cables de 1/4” anti latigo debera ser de diametro
adecuado y estaran colocados para ser usadas en cada conexién de
mangueras, a fin de prevenir que la manguera se “azote” ante un reventon o
desacople involuntario.

v La punta de martillo utilizada se debera encontrar en buen estado. La misma no
debera estar desgastada ni tener juego al momento de ser usada.

v' Se debera considerar que, si se observa alguna falla mecanica, o anomalia
durante el trabajo con martillo, el operario debe detener la tarea
inmediatamente y no iniciarla hasta asegurarse que la falla se eliminé.

e La zona de trabajo debera estar debidamente sefializada y delimitada con el propésito
de advertir y limitar el acceso al area de aquellas personas que no estén involucradas
con la actividad (carteleria).

5.3 Ejecucién de la actividad:

e La actividad estara ejecutada por operadores (capacitados).

Se debera tener presente para la manipulacién del martillo las técnicas de
levantamiento manual de cargas para desarrollar la actividad de formas seguras.

e Manejar el martillo a la altura de la cintura-pecho agarrando con las dos manos las
empufiaduras. Adoptar una postura de equilibrio con ambos pies, manteniéndolos
alejados del util de trabajo.

e EIl Personal utilizara el martillo mecanico con un promedio de 2 horas diarias totales,
rotando para descansar un tiempo no menor a 30 minutos.

e Agarrar la empufiadura con la menor fuerza posible, siempre compatible con un uso
seguro. No apoyar sobre el martillo otra parte del cuerpo distinta de las manos
(abdomen, etc.) .

e No apoyar nunca la herramienta sobre los pies, incluso cuando el martillo no esta en
funcionamiento.

e Para poner en marcha el equipo, abrir lentamente en primer lugar la valvula de salida de
aire del compresor, sujetando al mismo tiempo la manguera neumatica.
Accionar el martillo apretando la palanca situada en la parte superior.

e No se debe hacer funcionar el martillo en vacio; como asi también se debe evitar
levantar la herramienta hasta tanto no se haya detenido completamente.
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e Para el cambiar de herramienta se debera cerrar la valvula de salida de aire del
compresor y no tener presion en la manguera.

o Manejar el martillo evitando tensar la manguera o dando tirones bruscos a la misma.

e Mantener la manguera lo mas estirada posible, evitando la formacion de curvas
pronunciadas.

¢ No hacer esfuerzo de palanca con el martillo en marcha. Los esfuerzos se deben
realizar unicamente en el sentido del eje del martillo.

o Se deben utilizar los elementos de proteccion personal en funcion de las tareas a
realizar: ropa de trabajo ignifuga, cascos, guantes con proteccidon mecanica acordes a
la actividad, calzado de seguridad, proteccidén ocular y auditiva (Protector auditivo tipo
copa).

¢ Ante la presencia de polvo en suspension anexar la utilizacién de barbijos.

¢ Al finalizar el trabajo, cerrar en primer lugar la valvula de salida de aire del compresor, y
antes de desconexion de la manguera del compresor, hacer funcionar el equipo unos
segundos para descargar la presion en el interior del mismo y de la manguera.

5.4 Para trabajos en ductos

e Se debera efectuar un analisis del tipo de intervencién a ser

realizada (puntual - cafio completo) para determinar el uso del
martillo hidraulico (bobcat - retroexcavadora).
Cuando la excavacidn sea a cafo completo para realizar la rotura
del material, se debera cumplir lo establecido en el
(PO_OL_EIR_08_Excavaciones) utilizandose el martillo neumatico
solo cuando no se pueda utilizar el martillo hidraulico Ej:
Debajo de la cafieria o a menos de 1 mts del cafio a descubrir.

e Se debera contar con todos los controles especificos que figuran
en la Matriz IPER para este tipo de tareas. Por lo que el
personal debera contar con la capacitacion de la misma.

e Se podra utilizar el martillo neumatico en aquellas
intervenciones, a las cuales el sector integridad determina como
puntales y con una distancia de 5 mts. aproximadamente vy
cumpliendo con lo establecido en analisis realizado para el uso
de martillo neumdtico donde se establece el uso del mismo por 2
hs. (en turnos de 15 minutos) dentro de las 8 hs de trabajo.

e La rotura de material con martillo neumatico debajo de la cafieria se debera realizar
colocando el Martillo neumatico en un angulo de 45° de manera que permita la correcta
operacion del mismo sin representar esto un sobreesfuerzo para el operario.
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6. REFERENCIAS
e Resolucion SRT 295/03.
e Protocolo de la SRT Res.886/15.
e PO_OL_EIR_08 Excavaciones.
e PO_OL_EIR_10 Manejo Manual de Cargas.
e PO_OL_EIR_02 Elementos de proteccion personal.
e PO_OL_EIR_15 Inspecciones programada.

e PG_OL_EIR_01_ Procedimiento de Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos.
Matrices de Identificacién de Peligros y Evaluacion de Riesgos;
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1 OBJETIVO

El presente programa, tiene como principal objetivo definir acciones que tiendan a minimizar la
cantidad de residuos destinados a sitios de disposicion final, generados a partir de las actividades
de OLDELVAL.

Asimismo, se analizar todas las posibilidades en los diferentes pasos de la gestion, para buscar
las mejores alternativas respecto a la generacion, transporte y recuperacion de residuos, ya sea
para su reduccion en origen, reutilizacion y/o posterior reciclado. El trabajo en este sentido, es
base fundamental para el Desarrollo Sustentable de la Compania.

2 ALCANCE

El programa alcanza a todo el Sistema de Oleoductos de OLDELVAL en ocasién de actividades
normales, anormales y/o de emergencia desarrolladas por personal propio o por empresas
contratistas, considerando el Ciclo de Vida de la actividad.

La base de este programa es el Procedimiento de Gestion de Residuos PO_OL_EIR_01 vigente.
3 RESPONSABILIDADES

3.1 Gerentes y Jefes de sector

e Brindar los recursos necesarios para garantizar la aplicacién de las acciones que surjan
del presente Programa.

e Garantizar que sus colaboradores incorporen las buenas practicas y las acciones
concretas de gestidon de residuos en sus tareas, y trasladen las mismas a sus contratistas.

3.2 Lideres y Supervisores de Operacién, Mantenimiento y Obras

e Controlar que las acciones definidas para cada lugar se cumplan en funcion al presente
Programa.

3.3 CASSyE

e Confeccionar el Presente programa y revisarlo cuando se realizan cambios que
contribuyan a la Gestién de los Residuos
e Definir acciones para la confeccién de las Actividades para Cero Residuos

3.4 Equipo Cero Residuos

e Proponer actividades para el programa de Cero Residuos
e Seguir las acciones y definir responsables
o Realizar analisis periodicos de los avances
|F-2021-21358120-GDEBA-DGAOPDS
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3.5 Todo el personal

o Cumplir con las acciones que surjan en las actividades de Cero Residuos

4 DESARROLLO

El Programa Cero Residuos se basa en la aplicacion de las 3R principales: Reducir — Reutilizar
— Reciclar. Asimismo, se contemplan otras R, como puede observarse en la siguiente imagen.
Todas ellas son utilizadas para una eficiente y efectiva gestién de residuos, optimizando la
Sustentabilidad.

Reciclar

Reparar -
Reutilizar

Repensar - Rechazar -
Reducir

Los primeros pasos a desarrollar, corresponden a la “R” de Reducir, para minimizar la obtencién
de materiales que luego se transformarian en residuos, evitando directamente su generacion.
Asimismo, un pequefio paso previo, lo damos aplicando otra R, que es la de Repensar. Esta muy
ligada y es casi inmediata a Reducir, ya que el objetivo es Repensar antes de obtener o comprar
algun producto, asegurarse si realmente es necesario y no hay otra opciéon mas sustentable para
cubrir esa necesidad.

Por lo tanto, inicialmente es importante identificar las acciones sustentables para evitar la
generacion del residuo, tomando el concepto de Ciclo de Vida desde el diseno y adquisicién de
productos y servicios.
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(oMinimizar la cantidad\
de residuos a generar

eMinimizar el impacto
de los residuos a
generar

_m

d ;i Para qué?

ePara que "Cero
Residuos" lleguen
a sitios de
disposicion final e
impacten en el
ambiente

— @

CRechazando la )
obtencién de materiales
innecesarios que se
transformaran en
residuos

eEligiendo materiales
sustentables, que
impacten menos al
ambiente

N COmo?

Ejemplos

4 A

* Rechazar embalajes individuales en compras
de productos

* Rechazar materiales descartables en viandas

o Utilizar envases retornables

* Adquirir los envases de mayor cantidad
posible

o Utilizar insumos "a granel"

 Elegir materiales biodegradables

N\

Otro paso previo a la generacioén del residuo, corresponde la identificacién de oportunidades de
Reutilizar. Por ejemplo, envases que puedan ser reutilizados, vasos plasticos, cubiertos
plasticos, etc. Y en el caso que sea posible, Reparar para Reutilizar.

eUsar varias veces
un material, antes
de tirarlo

éPara qué?

|

ePara alargar su vida
util y generar menos

residuos

e Ejemplos N

e|dentificando los
materiales que
puedan ser usados
mas de una vez

* Reusar cubiertos, vasos, recipientes
de plastico
* Reusar envases de productos
quimicos
® Reusar hojas mal impresas para
borrador
* reusar cajas de carton y/o bolsas de
tela para trasladar materiales
J

? -

En una segunda instancia, una vez que el residuo ya se ha generado, se deben identificar las
mejores oportunidades de gestion, para que la menor cantidad de residuos finalicen en

disposicion final.

El mayor volumen de los residuos urbanos, pueden ser gestionados para Reciclar. Para lo cual,
la primera accién de clasificacion en origen es decisiva; es decir, colocar el residuo en el
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Titulo: Programa Cero Residuos

recipiente correcto: papel/cartdon reciclable, plasticos reciclables, metales reciclables, vidrios.
Todos ellos deberan estar limpios y secos, por lo cual, en esta instancia, la comunicacion efectiva
sera la que optimice estas acciones, para que las personas puedan ir reconociendo que, los
residuos plasticos o metalicos, al ser enjuagados, pueden convertirse en reciclables. Y asi lograr
gradualmente el objetivo de “Cero Residuos” no reciclables que finalicen en sitios de disposicion
final o basureros a cielo abierto.

e Eiemplos mN

éPa ra C]Ué? /-Clasificando los residuos que\

generamos, y potenciando la

eTransformar

materiales que no
tienen mas uso, en
otros nuevos

Reciclar

*Para que "Cero
Residuos" lleguen a
sitios de disposiciéon
final e impacten en el
ambiente

posibilidad de recuperacion
de los materiales reciclables,
para luego tansportarlos para
su Reciclado

eHaciendo compostaje con
residuos organicos

* Antes de tirar residuos, separar
en sus compomentes: plasticos,
papel, cartdn, organicos
compostables y no reciclables

 Lavar los plasticos y metales
sucios para transformarlos en
recilclables

- J

\_ compostables,
éComo?

Por otro lado, los residuos Organicos Compostables (yerba y restos de frutas) deberan ser
cuidadosamente clasificados, para lograr que puedan incluirse al proceso de compostaje. Para
ello debera profundizarse la concientizacion al personal, ya que este tipo de clasificaciéon no
puede contener aporte de otro tipo de residuo, para que funcione.

Una vez que se logre la continuacion del proceso de clasificacion y compostaje, se logra la
reduccion de la cantidad de los residuos que finalizan en sitios de disposicion final, y se obtiene
material fértil para ser utilizado en los suelos y vegetacion de los mismos lugares de generacion.

41 Seguimiento

Los detalles de las acciones del programa se definiran en el Plan de Accioén para Cero Residuos,
el cual tendrd un seguimiento de cada accion y podra ser renovada periddicamente para
encontrar mejoras continuas segun nuevas oportunidades y avances. Esto lo seguira el Equipo
Cero residuos, multidisciplinario e interzonal.

También, se contara con una planilla donde se identificaran los lugares de disposicion, plantas
de reciclaje, transportistas y todo lo que sea necesario para gestionar los residuos reciclables,
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compostables, recuperacion de materiales, etc. Este documento sera de actualizacion continua,
mientras surjan nuevas opciones, contratos, etc.

Se utilizara también el Instructivo para la Logistica de los Residuos, donde se detallaran los pasos
a seguir para el transporte de cada tipo de residuo segun el lugar de generacion.

Segun la clasificacion de residuos de OLDELVAL, se consideran dos grandes grupos: los
residuos Operativos y los Residuos Urbanos. Estas categorias no solo estan diferenciadas por
su peligrosidad, si no también, por sus requisitos legales aplicables.

4.2 Clasificacion

A continuacion, se presentan los tipos de residuos que se generan por las actividades de Oldelval
y las opciones generales que pueden ser llevadas a cabo, para cumplir con el objetivo de generar
menos residuos que finalicen en sitios de disposicion final.

4.2.1 Residuos Operativos

Los residuos operativos, segun el Procedimiento de Gestion de Residuos PO_OL_EIR_01 de
OLDELVAL, son los residuos peligrosos o especiales, segun las leyes ambientales. Estos
pueden requerir una gestion diferente en funcion de cada jurisdiccion, debido a los requisitos
legales aplicables; y estos requisitos, a su vez, obligan a que la recuperacioén o reciclaje de este
tipo de residuos, debe ser finamente estudiada.

Las principales acciones relacionadas a este tipo residuos, deberian estar relacionadas a la
prevencién de la generacion, como, por ejemplo, reutilizando envases de productos quimicos,
retornando envases a los proveedores, incluir conceptos de minimizacién en las compras de
insumos, etc.

Una oportunidad positiva la tiene la parafina, la cual se genera como subproducto en las tareas
de mantenimiento de los ductos, luego del paso de Scraper. Este material tiene gran potencial
como insumo, y posee la opcién de incluirse al proceso de Co-procesamiento en Cementeras.
Es decir que, de esta manera, se evita que el material sea incinerado o dispuesto finalmente
como residuo, al incluirlo en el proceso industrial como insumo.

4.2.2 Residuos Urbanos

Los residuos urbanos son los que se generan principalmente en oficinas y no son peligrosos.
Estos residuos tienen amplias opciones para que su correcta gestion impacte positivamente en
el ambiente.

4.2.3 Aparatos eléctricos y electrénicos

Los Aparatos Eléctricos y Electronicos (AEE) en desuso, son generados en OLDELVAL,
principalmente, por actualizacion de equipamientos tecnoldgicos o por quedar los mismos fuera
de funcionamiento. Estos materiales tienen alto potencial para su reuso, reparacion o
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recuperacion de partes, por lo cual deben ser gestionado para estos fines. Es decir, que no llegan
a transformarse en residuos, ya que se los envia a sitios de recuperacion.

El personal de Tecnologia, debera recolectar los mismos y acopiarlos en el Aimacén (EB Allen).
Una vez agrupada una cantidad suficiente, se trasladaran los mismos a una Planta de
recuperacion, como, por ejemplo, en Centro de Basura Cero, en CABA.

5 MEDIDAS DE SEGUIMIENTO Y CONTROL

Todas las acciones que se identifiquen para cumplir con el presente programa, seran
desarrolladas en una planilla de Plan de Accién para Cero Residuos. Ese registro recopilara cada
tarea que aporte al objetivo principal, y sera un documento de actualizacion constante, ya sea
para seguimiento de las acciones como para incluir nuevas. Cada accién debera tener una forma
de seguimiento y control, para determinar si fue efectiva, y si necesita ser mejorada, o retirada
del documento.

El Equipo Cero Residuos seguira las acciones y buscara mejoras del programa. Peridédicamente
se revisara el documento completo por todo el Equipo, para definir aportes y mejoras.

Por otro lado, se debera contemplar los proveedores habilitados y disponibles segun los tipos de
residuos que reciban y la localizaciéon. Mantener un listado con los contactos, posibilitara a que
las personas que se encarguen la logistica, puedan encontrar esos datos. Y siempre podra
incorporarse informacién nueva, segun disponibilidad.

5.1 Plan de Accion para Cero Residuos

Se confeccionara un registro, con el objetivo de realizar el seguimiento de acciones que tiendan
a aportar a Reducir, Reutilizar o Reciclar y minimizar los Residuos que generan Impacto
Ambiental.

El registro podra tener la siguiente informacion:

e Tipo de Residuo

e Nombre

o Detalle

¢ Impacto

e Lugar de generacion

e Objetivo

¢ R (Reducir- reutilizar- reciclar)
e Accion

e Fecha

¢ Comunicacion

e Responsable

e Indicador /seguimiento
¢ Implementacion
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Comentarios

5.2 Lugares disponibles para la Gestiéon de Residuos

Se registraran los proveedores y lugares disponibles para la gestion de los diferentes residuos o
materiales reciclables, segun las zonas. A continuacioén, un ejemplo de la planilla:

Provincia B4 EB generadora

Buenos Aires

Neuquén

Buenos Aires

Buenos Aires

Rio Negro

Neuquén

Neuquén

Buenos Aires

Rio Negro

Neuquén

Puerto Rosales
Salitral
Algarrobo

Challacé
Centenario

Sede Central
Allen

Chimpay

Lago Pellegrini
Medanito

Puesto Hernandez

Puerto Rosales
Salitral
Algarrobo

Puerto Rosales
Salitral
Algarrobo

Medanito
Allen
Chimpay
Chichinales
Zorrilla

Puesto Hernandez
Centenario
Challacé

Puesto Hernandez
Centenario
Challacé

Puerto Rosales
Salitral
Algarrobo

Medanito
Allen
Chimpay
Chichinales
Zorrilla

Medanito
Allen
Chimpay
Chichinales
Zorrilla

B3 Empresa

Ecoplanta

Complejo Ambiental
Neuquén

Intercement
(Recycom)

IPES

Soluciones
Ambientales
Patagonia

INDARSA

Servicios
Ambientales
Neuquén (SAN)

Campanelli

Tres G

Tres G

B servicio

Recuperacion de residuos
reciclables: Plasicos, papel,
cartéon, metales, madera

Recuperacion de residuos
reciclables: Plasticos, papel,
cartén, metales, vidrios no
rotos

Co-procesamiento de Parafina

Disposicidn final de residuos
peligrosos

Tratamiento y disposicion
final de residuos peligrosos

Tratamiento y disposicion
final de residuos peligrosos

Disposicidn final de residuos
peligrosos

Transporte de residuos
peligrosos y no peligrosos

Transporte de residuos
peligrosos y no peligrosos
Contenedores

Transporte de residuos
peligrosos y no peligrosos
Contenedores

B direccion

Juana Azurduy y
Artigas, Gral Cerri

PIN

Ruta 205 Km 82
acceso Uribelarrea -
Cafiuelas

Ruta 33 Km 18 Bahia
Blanca

Ruta 151, Catriel

Parque Industrial
Neuquén
Ruta 17 Afielo

Afielo

Suiza 2804, Bahia
Blanca

Mosconi 2848 - PIN
Oeste Neuquén

Mosconi 2848 - PIN
Oeste Neuquén
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B teléfono

0291 4846704

Tel: (54-299)-
5259295/9052 int. 6019
Cel: (299)-5044673

cel Abel 2226-605789

cel Karim 0291-
4561170

299 5724783
0299 4771524

(299) 441-3748/ 9
(299) 5809524

(011)54974253

0291 4882250
0291 4025001

0299-4479000 /
4879250
Cel. 299-4669253

0299-4479000 /
4879250
Cel. 299-4669253
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B Persona de contacto

Romina

Agesta, Marcelo Sebastian
MAgesta@cliba.com.ar

Ramon Abel Rivas
<ARivas@intercement.com
>

Hugo Ezequiel de Almeida
do Sume

Ing. Karim Abuzaid
kabuzaid@ipes-sa.com.ar

Javier Sivor